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สวนที่  1 
ขอมูลสรุป (Executive Summary) 

 

2542 ภายใตชื่อ   “บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) กอต้ังขึ้นเมื่อวันที่ 10 พฤษภาคม บริษัท ริชเอเซีย 

เทรดดิ้ง (ประเทศไทย) จํากัด” โดยกลุมนักลงทุนไทยและฮองกงที่เล็งเห็นถึงโอกาสในการเขามาประกอบธุรกิจคา

เหล็กในประเทศไทย ดวยทุนจดทะเบียนเริ่มตน 1,000,000 บาท  ภายใตการบริหารของ           นางสาวอังค

กาญจน ตันติวิรุฬห บริษัทมีวัตถุประสงคหลักในการประกอบธุรกิจคือจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กเพื่อใชงาน

ในอุตสาหกรรมตาง ๆ  โดยมีการจัดหาผลิตภัณฑมาจําหนายจากการซื้อมาเพื่อจําหนาย และวาจางโรงงานอื่นผลิต

เพื่อจําหนาย ตอมา ในป 2546 บริษัทมีการพัฒนาธุรกิจจากการเปนผูจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กสูการเปน

ผูผลิตทอเหล็ก  

บริษัทมีกําลังการผลิตติดตั้งรวมเทากับ 125,000 ตันตอปและมีอัตราการใชกําลังการผลิตประมาณรอยละ 

21.86 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมในป 2549 และรอยละ 25.44  ในป 2550  บริษัทมีสัดสวนรายไดจากการขาย

ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เหล็กบิลเล็ตและอื่น ๆ คิดเปนรอยละ 67.57 รอยละ 23.83 

และรอยละ 8.30 ของรายไดรวมสําหรับป 2549 และมีสัดสวนรายไดในป 2550 เปนสัดสวนรอยละ 43.54 รอยละ 

41.32 และรอยละ 15.14 ตามลําดับ และสัดสวนรายไดจากการขายแบงตามประเภทของการประกอบธุรกิจ ซึ่ง

ไดแก การซื้อมาเพื่อจําหนาย วาจางผลิตเพื่อจําหนาย และผลิตเพื่อจําหนาย จะสามารถคิดเปนรายไดรอยละ 

26.61 รอยละ 60.77 และรอยละ 12.62 ในป 2549 และ เทากับรอยละ 56.76 รอยละ  29.93 และ รอยละ13.31

ตามลําดับ ในป 2550  

ปจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียน 1,000,000,000 บาท และมีทุนที่ออกและเรียกชําระแลว 500,000,000 บาท 

โดยกลุมคุณอังคกาญจน ตันติวิรุฬห เปนผูถือหุนใหญถือหุนในสัดสวนรอยละ 31.36 ของทุนจดทะเบียนที่ออกและ

เรียกชําระแลว ซึ่งในกลุมผูถือหุนใหญดังกลาวประกอบดวยผูถือหุนชาวฮองกงถือหุนในสัดสวนรอยละ 10.83 ของ

ทุนจดทะเบียนที่ออกและเรียกชําระแลว  

บริษัทมีนโยบายในการเปนผูใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่ มีประเภทสินคา

หลากหลายและครอบคลุมมากที่สุดเพื่อตอบสนองความตองการที่แตกตางกันของลูกคา และใหลูกคาสามารถหา

ผลิตภัณฑทุกประเภทไดจากบริษัทเพียงแหงเดียว (One-Stop-Service)   เพื่อใหบรรลุถึงเปาหมายดังกลาว บริษัท

ไดอาศัยการวางแผนการผลิต การจัดซื้อ และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพ รวมถึงการสรางชองทาง

กระจายสินคาใหครอบคลุมพื้นที่ตาง ๆ พรอมบริการจัดสงที่รวดเร็วและตรงตอเวลา  

 
ผลิตภัณฑและบริการของบริษัทสามารถแบงออกไดดังนี้ 
 
1. การจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ  

บริษัทใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ ไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิด

แผน ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี เหล็กบิลเล็ต และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  

เชน เหล็กแผนลาย  เหล็กแบน เหล็กฉาก เหล็กรางน้ํา ทอน้ําประปา ขอตอ เหล็กโครงสรางรูปพรรณรูปตัว H รูปตัว I   

และไวรแฟรงค เปนตน โดยมีการจัดหาจากการซื้อมาเพื่อจําหนายและวาจางโรงงานอื่นผลิตเพื่อจําหนาย 

2. การผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง   
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บริษัทเปนผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสราง ไดแก เหล็กโครงสรางประเภททอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูป

ตัวซี  ซึ่งเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กที่บริษัททําการผลิตและจําหนายสามารถแบงออกเปน 3 รูปแบบ ไดแก ทอ

เหล็กดําทรงเหลี่ยม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black Steel Pipe) และทอเหล็กดําทรงแบน 

(Rectangular Tube) ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตทอเหล็ก จํานวน 2 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตติดตั้ง

รวมเทากับ 75,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2549 และ ป 2550 เทากับรอยละ 27.62 และรอยละ 

30.63 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ และบริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กโครงสราง

รูปตัวซี  จํานวน 1 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 50,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2549  

และป 2550 เทากับรอยละ  13.22 และรอยละ 17.65 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่องรีดทอตัวซี ตามลําดับ 

ในป 2550 บริษัทมีโครงการในการเพิ่มความหลากหลายของผลิตภัณฑโดยการออกผลิตภัณฑใหม ไดแก 

ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปพรรณ เพื่อเปนการขยายฐานลูกคาจากกลุมลูกคารานวัสดุกอสรางทั่วประเทศ พรอม

ทั้งบริษัทขยายผลิตภัณฑเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษที่ใชในอุตสาหกรรมถังแก็สเพื่อเพิ่มความหลากหลายของ

ผลิตภัณฑและกลุมลูกคาใหมๆ ในอนาคตดวย 

 
ปจจัยความเสี่ยงที่อาจสงผลกระทบตอการดําเนินงานบริษัท มีดังนี้                     
 

1.   ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบ 

เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ทั้งชนิดมวนและชนิดแผน เปนวัตถุดิบหลักของบริษัทในการจําหนาย 

และผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีของบริษัท โดยบริษัทมีมูลคาการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอน คิดเปนสัดสวน

รอยละ 79.57 ของมูลคาการสั่งซื้อสินคาและวัตถุดิบทั้งหมดในป 2550 โดยเปนการสั่งซื้อจากผูผลิตและผูจําหนาย

จากตางประเทศรอยละ 0.57 และภายในประเทศรอยละ 99.43 นอกจากนี้การปรับราคาเหล็กแผนรีดรอนจะปรับ

ราคาไปตามราคาเหล็กโลก และตามภาวะอุปสงค อุปทานในประเทศเปนสําคัญ สงผลใหบริษัทไดรับผลกระทบตอ

ตนทุนวัตถุดิบและอัตรากําไรขั้นตนเนื่องจากตนทุนวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนเปนสวนประกอบสําคัญหลักของตนทุน

ผลิตภัณฑบริษัท  

ดังนั้น เพื่อเปนการลดความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนดังกลาวขางตน 

ผูบริหารไดมีการติดตามการเปลี่ยนแปลงของราคาวัตถุดิบเหล็กและเหล็กรีดรอนชนิดมวนทั้งในประเทศและ

ตางประเทศอยางใกลชิดและประเมินแนวโนมของราคาเหล็กรีดรอนในประเทศเทียบกับราคาเหล็กรีดรอน

ตางประเทศตลอดเวลา ตลอดจนการกําหนดนโยบายราคาขายของผลิตภัณฑของบริษัทจะพิจารณาจากตนทุนขาย

ควบคูไปกับราคาตลาด ณ ขณะนั้น เพื่อลดผลกระทบจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบดังกลาว  

 

2.    ความเสี่ยงจากการจัดหาผลิตภัณฑ 

ในป 2550 บริษัทมีการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน(Hot Rolled Coil) จากผูจัดจําหนายหลัก 1 ราย 

ไดแก บริษัทเกรทอีสเทิรนอินเตอรเนชั่นแนล จํากัด ซึ่งเปนตัวแทนจําหนายของผูผลิตและจําหนายรายใหญ 1 ใน 2 

รายของประเทศไทย คือ บริษัท จี สตีล จํากัด(มหาชน) (GSTEEL) คิดเปนสัดสวนรอยละ 80.79 ของมูลคาการ

ส่ังซื้อวัตถุดิบ บริษัทจึงมีความเสี่ยงจากการพึ่งพิงผูจัดจําหนายดังกลาวในการจัดหาวัตถุดิบ หากผูจัดจําหนาย

ดังกลาวไมสามารถจัดหาวัตถุดิบไดเพียงพอตอความตองการ อันจะสงผลตอการสงมอบสินคาใหแกบริษัท  

นอกจากนี้ บริษัทยังมีความเสี่ยงจากการจัดหาวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนราย
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ใหญในประเทศเพียง 2 ราย ซึ่งไดแก บริษัทสหวิริยาสตีลอินดัสตรี  จํากัด (มหาชน) (SSI) และบริษัท จี สตีล จํากัด 

(มหาชน) (GSTEEL)  

เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาว บริษัทมีนโยบายการสั่งซื้อที่สมํ่าเสมอ ทําใหผูจัดจําหนายวัตถุดิบสงมอบ

วัตถุดิบใหบริษัทไดตรงตามความตองการตามแผนการผลิตของบริษัท นอกจากนี้  บริษัทยังมีแผนจัดหาวัตถุดิบได

จากการสั่งซื้อจากตางประเทศ ในกรณีเกิดความจําเปนในการจัดหาวัตถุดิบในประเทศไมได 

 

3.    ความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตราแลกเปลี่ยน 

ในป 2550 บริษัทนําเขาผลิตภัณฑเหล็กชนิดจากตางประเทศอาทิ เหล็กบิลเล็ต เหล็กมวน เหล็กลวด โดยมี

สัดสวนการนําเขาประมาณรอยละ 7.91 ของมูลคาการสั่งซื้อวัตถุดิบทั้งหมดของบริษัท เปนการสั่งซื้อจากประเทศ

รัสเซียและจากประเทศจีน การนําเขาดังกลาวทําใหบริษัทมีความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตราแลกเปลี่ยนที่มี

การเก็งกําไรคาเงินบาทในปที่ผานมา หรือการออกมาตรการและการแทรกแซงของธนาคารแหงประเทศไทยที่ทําให

อัตราแลกเปลี่ยนในตลาดมีความผันผวน  

เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาว บริษัทจะทําสัญญาซื้อขายเงินตราตางประเทศลวงหนา(FORWARD)กับ

ธนาคารไวและติดตามคาเงินบาทอยางใกลชิด ในกรณีที่มีการส่ังซื้อสินคาจากตางประเทศ ทําใหสามารถลดความ

เส่ียงได 

 

4.   ความเสี่ยงเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงกฎหมายที่มีผลตอการแขงขัน 

การเปดเขตการคาเสรีกับประเทศตาง ๆ ไปแลวหลายประเทศ ไดแก ประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน 

ประเทศออสเตรเลีย นิวซีแลนด  อินเดีย  ญี่ปุน ไปแลวอาทิ การลดภาษีทอเหล็กใหเหลือรอยละ 0-5 ภายในป 2561 

กับประเทศจีน และในป 2550 ไทยไดตกลงเปดเสรีทางการคากับประเทศญี่ปุนเมื่อวันที่ 3 เมษายน 2550 มีผล

บังคับใชตั้งแตวันที่ 1 พฤศจิกายน 2550 เปนตนมา และในขอตกลงดังกลาวมีผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนและทอ

เหล็กอยูในขอตกลงที่ตองลดภาษี และสําหรับประเทศญี่ปุนที่ประเทศไทยนําเขาเหล็กรีดรอนที่มีคุณภาพสูงหรือ

เหล็กเกรดพิเศษเพื่ออุตสาหกรรมรถยนตนั้น ตามขอตกลงประเทศไทยกับประเทศญี่ปุนอุตสาหกรรมเหล็กจะไดรับ

ผลกระทบคือตองลดภาษีเปน 0% ทันทีสําหรับเหล็กที่ไทยไมสามารถผลิตได  ประกอบดวยเหล็กเเผนรีดรอนที่มี

คุณภาพสูง และตองจะทะยอยลดภาษีลงในกรณีเหล็กรีดรอนที่ในประเทศสามารถผลิตไดภายใน 11 – 15 ปนับ

จากวันประกาศใช ภายหลังจากการปฏิบัติตามขอตกลงดังกลาว บริษัทอาจไดรับผลกระทบจากการที่มีคูแขงจาก

การนําเขาสินคาเพื่อจําหนายเพิ่มมากขึ้นได อยางไรก็ตาม เนื่องจากการนําเขาผลิตภัณฑจากตางประเทศมีขอเสีย

คือ เร่ืองระยะเวลาและภาระคาขนสงที่เกิดขึ้น จึงอาจทําใหราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑที่นําเขาไมไดมีราคาแตกตาง

กับภายในประเทศมากนัก และมีความเสี่ยงในการควบคุมกําหนดการสงมอบ  ประกอบกับนโยบายมุงเนนการ

ควบคุมคุณภาพของภาครัฐ   เชน  การออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  โดยสํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม    (ส.ม.อ.) นั้นไมเอื้อใหเกิดการนําเขาอยางเสรีมากนัก  

 เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาวในอนาคตบริษัทอาจดําเนินการจัดหาวัตถุดิบและแสวงหาแหลงวัตถุดิบ

จากตางประเทศที่มีราคาถูกกวาเขามามากขึ้นกวาการซื้อวัตถุดิบในประเทศ เพื่อรักษาระดับความสามารถในการ

แขงขัน  
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ผลการดําเนินงานในรอบป 
บริษัทมีรายไดจากการขาย 4,551.43 ลานบาท สําหรับผลการดําเนินงานของบริษัทในป 2550 มีผลขาดทุน

สุทธิเทากับ 92.14 ลานบาท หรือคิดเปนขาดทุนตอหุนขั้นพื้นฐานภายหลังการเสนอขายหุนตอประชาชน แบบ Fully 

Diluted เทากับ 0.18 บาท  ทั้งนี้หากเปรียบเทียบกําไรสุทธิของบริษัทกับป 2549 แลวกําไรลดลงรอยละ 106.53 

ทั้งนี้เปนผลมาจากการตั้งสํารองหนี้สูญของลูกหนี้รายหนึ่ง จํานวน 180.06 ลานบาท อันเปนคาใชจายที่สําคัญ

สงผลกระทบตอกําไรของบริษัท ประกอบกับป 2550 ราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมีการปรับตัวสูงขึ้นเล็กนอย 

จากป 2549 ซึ่งอยูในระดับราคาประมาณ 18,040 บาทตอตัน โดยเพิ่มขึ้นเปน 19,080 บาทตอตันในป 2550 อัน

สงผลกระทบตอราคาจําหนายสินคาและตนทุนวัตถุดิบของบริษัท

ในป 2550 บริษัทมีรายไดจากการขาย 4,551.43 ลานบาท เพิ่มขึ้นรอยละ 5.05 เทียบกับป 2549 ที่มีรายได

อยูที่ 4,332.51 ลานบาท อยางไรก็ตามสัดสวนรายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางตอรายไดรวมเริ่มลดลง

เม่ือเทียบกับป 2549 กับป 2550 บริษัทมีรายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางเทากับ 2,018.93 ลานบาท 

หรือคิดเปนประมาณรอยละ 43.54 ของรายไดรวม ลดลงจากป 2549 ที่รายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็ก

โครงสรางเทากับ 2,936.50 ลานบาท หรือคิดเปนประมาณรอยละ 67.58 ของรายไดรวม ทั้งนี้ รายไดจากผลิตภัณฑ

เหล็กโครงสรางที่มีมูลคาลดลง ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม, ทอเหล็กดําทรงกลม, ทอเหล็กดําทรงแบน  และรายได

จากผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางที่มีมูลคาเพิ่มขึ้น ไดแก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี และ เหล็กโครงสรางรูปฉาก เหล็กมวน 

เหล็กแผน เหล็กเสน และเหล็กเสนขด เปนตน 

ปจจัยที่ทําใหบริษัทมีรายไดจากการขายเพิ่มขึ้น ในป 2550 เนื่องจาก การเพิ่มขึ้นของราคาเฉลี่ยเหล็กทุก

ประเภท  กลาวคือ ราคาเฉลี่ยอยูที่ 21,030 บาทตอตัน  เทียบกับราคาขายผลิตภัณฑปที่ผานมามีราคา19,700 บาท

ตอตันในป 2549 ทั้งนี้ราคาเฉลี่ยเพิ่มขึ้นรอยละ 6.75 สวนปริมาณขายเหล็กรวมทุกประเภท เทากับ   219,000 ตัน  

223,000 ตัน และ 216,378 ในป 2548,  ป 2549 และ ป 2550 ตามลําดับ 

ป 2550 บริษัทมีผลขาดทุนสุทธิเทากับ 92.14 ลานบาท หรือคิดเปนอัตราสวนขาดทุนสุทธิตอรายไดรวม

เทากับรอยละ 1.99 หรืออัตรากําไรสุทธิลดลงรอยละ 106.53 เมื่อเทียบกับป 2549 ซึ่งทั้งนี้เปนผลเนื่องมาจากการ

ตั้งคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ จํานวน 180.06 ลานบาท คาเผื่อผลขาดทุนจากการปรับลดมูลคาสินคาจํานวน 1.48 ลาน

บาท เพิ่มขึ้นจากป 2549 จํานวน 0.86 ลานบาท คาเผื่อผลขาดทุนที่ยังไมเกิดขึ้นจริงจากเงินลงทุนในหลักทรัพยเพื่อ

คา จํานวน 11.50 ลานบาท และดอกเบี้ยจาย จํานวน 60.09 ลานบาท ซึ่งเพิ่มขึ้นจากป 2549  จํานวน 23.36 ลาน

บาทหรือเพิ่มขึ้นรอยละ 63.63 เนื่องจากในระหวางป 2550 ทางบริษัทมีวงเงินกูระยะสั้นและเงินกูระยะยาวจาก

สถาบันการเงินจํานวน 3 แหงเพิ่มขึ้นเพื่อใชหมุนเวียนในการดําเนินงาน 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทมีสินทรัพยรวม 2,075.14 ลานบาท เพิ่มขึ้นจาก 1,689.57 ลานบาท จากป

ป 2549 ซึ่งเปนการเพิ่มขึ้นจากสินทรัพยหมุนเวียน ไดแก เงินลงทุนชั่วคราว เพิ่มขึ้นจากปกอน 37.89 ลานบาท 

ลูกหนี้การคาและตั๋วเงินรับ เพิ่มขึ้นจาก 619.32 ลานบาทในป 2549 เปน 881.56 ลานบาทในป 2550 และสินทรัพย

ไมหมุนเวียนเพิ่มขึ้น  ไดแก เงินฝากธนาคารที่มีภาระผูกพัน ซึ่งเปนบัญชีเงินฝากธนาคารประเภทออมทรัพยใช

สําหรับค้ําประกันการใชวงเงินสินเชื่อกับธนาคารพาณิชย เพิ่มจาก 207.00 ลานบาท เปน 230.77 ลานบาท ที่ดิน 

อาคาร และอุปกรณ เพิ่มขึ้นจาก 177.21 ลานบาท เปน 277.70 ลานบาท และเงินมัดจําคาซื้อที่ดินพรอมส่ิงปลูก

สราง จํานวน 50.00 ลานบาทเพื่อกอสรางโรงงานแหงหนึ่งในจังหวัดสมุทรปราการ  จึงทําใหสินทรัพยรวมของบริษัท 

เพิ่มขึ้นดังกลาว 
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สวนที่ 2 
บริษัทที่ออกหลักทรัพย 

 

ชื่อบริษัท   : บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

ชื่อยอ : RICH 

ลักษณะการประกอบธุรกิจหลัก : ประกอบธุรกิจเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภท

ตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง

(Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled 

Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ 

รวมถึงการเปนผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและ

เหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

ที่ตั้งสํานักงานใหญ : เลขที่ 272  ซอยวัดจันทรนอก  ถนนพระราม 3 แขวงบางคอแหลม   

เขตบางคอแหลม กรุงเทพมหานคร 10120

ที่ตั้งโรงงาน : เลขที่ 64/7 หมูที่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบลคอกกระบือ อําเภอเมือง

สมุทรสาคร จังหวัดสมุทรสาคร 74000 

ที่ตั้งศูนยกระจายสินคา : 1. เลขที่ 64/7 หมูที่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบลคอกกระบือ อําเภอเมือง 

จังหวัดสมุทรสาคร 74000 

2. เลขที่ 33/8 หมู 5 ตําบลบางพลีใหญ อําเภอบางพลี จังหวัด   

สมุทรปราการ 10540 

3. เลขที่ 116/7 หมู 5 ตําบลพันทายนรสิงห อําเภอเมืองสมุทรสาคร 

จังหวัดสมุทรสาคร 74000  

4. เลขที่ 207/1 หมู 3 ตําบลลําไทร อําเภอวังนอย จังหวัด

พระนครศรีอยุธยา 13000  

เลขทะเบียนบริษัท  : 0107549000050 

โทรศัพทสํานักงานใหญ  : (02) 689-3636 

โทรสารสํานักงานใหญ   : (02) 689-3688 

โทรศัพทโรงงาน : (034) 458-394 

โทรสารโรงงาน  : (034) 458-162 

Home Page    : www.richasiasteel.com 

ศูนยบริการลูกคา  

(ศูนยรับขอรองเรียนจากลูกคา) 

: 

 

(02) 689-3682  

www.customerscare@richasiasteel.com 
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1   ปจจัยความเสี่ยง                     

1.1  ความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบ

เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ทั้งชนิดมวนและชนิดแผน เปนวัตถุดิบหลักของบริษัทในการจําหนาย 

และผลิตทอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซีของบริษัท โดยบริษัทมีมูลคาการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอน คิดเปนสัดสวนรอย

ละ 79.57 ของมูลคาการสั่งซื้อสินคาและวัตถุดิบทั้งหมดในป 2550 โดยเปนการสั่งซื้อจากผูผลิตและผูจําหนายจาก

ตางประเทศรอยละ 0.57 และภายในประเทศรอยละ 99.43 นอกจากนี้การปรับราคาเหล็กแผนรีดรอนจะปรับราคาไปตาม

ราคาเหล็กโลก และตามภาวะอุปสงค อุปทานในประเทศเปนสําคัญ สงผลใหบริษัทไดรับผลกระทบตอตนทุนวัตถุดิบและ

อัตรากําไรขั้นตนเนื่องจากตนทุนวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนเปนสวนประกอบสําคัญหลักของตนทุนผลิตภัณฑบริษัท  

ดังนั้น เพื่อเปนการลดความเสี่ยงจากความผันผวนของราคาเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนดังกลาวขางตน ผูบริหาร

ไดมีการติดตามการเปลี่ยนแปลงของราคาวัตถุดิบเหล็กและเหล็กรีดรอนชนิดมวนทั้งในประเทศและตางประเทศอยาง

ใกลชิดและประเมินแนวโนมของราคาเหล็กรีดรอนในประเทศเทียบกับราคาเหล็กรีดรอนตางประเทศตลอดเวลา  

การกําหนดนโยบายราคาขายของผลิตภัณฑของบริษัทจะพิจารณาจากตนทุนขายควบคูไปกับราคาตลาด ณ 

ขณะนั้น เพื่อลดผลกระทบจากความผันผวนของราคาวัตถุดิบดังกลาว  

1.2  ความเสี่ยงจากการจัดหาผลิตภัณฑ

ในป 2550 บริษัทมีการสั่งซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน(Hot Rolled Coil) จากผูจัดจําหนายหลัก 1 ราย ไดแก 

บริษัทเกรทอีสเทิรนอินเตอรเนชั่นแนล จํากัด ซึ่งเปนตัวแทนจําหนายของผูผลิตและจําหนายรายใหญ 1 ใน 2 รายของ

ประเทศไทย คือ บริษัท จี สตีล จํากัด(มหาชน) (GSTEEL) คิดเปนสัดสวนรอยละ 80.79 ของมูลคาการสั่งซื้อวัตถุดิบ 

บริษัทจึงมีความเสี่ยงจากการพึ่งพิงผูจัดจําหนายดังกลาวในการจัดหาวัตถุดิบ หากผูจัดจําหนายดังกลาวไมสามารถ

จัดหาวัตถุดิบไดเพียงพอตอความตองการ อันจะสงผลตอการสงมอบสินคาใหแกบริษัท  นอกจากนี้ บริษัทยังมีความเสี่ยง

จากการจัดหาวัตถุดิบเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนรายใหญในประเทศเพียง 2 ราย ซึ่งไดแก 

บริษัทสหวิริยาสตีลอินดัสตรี  จํากัด (มหาชน) (SSI) และบริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) (GSTEEL)  

เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาว  บริษัทมีนโยบายการสั่งซื้อที่สมํ่าเสมอ ทําใหผูจัดจําหนายวัตถุดิบสงมอบ

วัตถุดิบใหบริษัทไดตรงตามความตองการตามแผนการผลิตของบริษัท นอกจากนี้  บริษัทยังมีแผนจัดหาวัตถุดิบไดจาก

การสั่งซื้อจากตางประเทศ ในกรณีเกิดความจําเปนในการจัดหาวัตถุดิบในประเทศไมได 

1.3  ความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตราแลกเปลี่ยน

ในป 2550 บริษัทนําเขาผลิตภัณฑเหล็กชนิดจากตางประเทศอาทิ เหล็กบิลเล็ต เหล็กมวน เหล็กเสนขด ทออาบ

สังกะสี เปนตนโดยมีสัดสวนการนําเขาประมาณรอยละ 7.91 ของมูลคาการสั่งซื้อวัตถุดิบทั้งหมดของบริษัท เปนการสั่งซื้อ

จากประเทศรัสเซียและจากประเทศจีน การนําเขาดังกลาวทําใหบริษัทมีความเสี่ยงจากความผันผวนของอัตรา

แลกเปลี่ยนที่มีการเก็งกําไรคาเงินบาทในปที่ผานมาหรือการออกมาตรการและการแทรกแซงของธนาคารแหงประเทศไทย

ที่ทําใหอัตราแลกเปลี่ยนในตลาดมีความผันผวน  

เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาว บริษัทจะทําสัญญาซื้อขายเงินตราตางประเทศลวงหนา(FORWARD)กับ

ธนาคารไวและติดตามคาเงินบาทอยางใกลชิด ในกรณีที่มีการสั่งซื้อสินคาจากตางประเทศ ทําใหสามารถปองกันความ

เส่ียงไดทั้งจํานวน
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1.4 ความเสี่ยงเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงกฎหมายที่มีผลตอการแขงขัน 

  

  การเปดเขตการคาเสรีกับประเทศตาง ๆ ไปแลวหลายประเทศ ไดแก ประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน ประเทศ

ออสเตรเลีย นิวซีแลนด และอินเดีย อาทิ การลดภาษีทอเหล็กใหเหลือรอยละ 0-5 ภายในป 2561 กับประเทศจีน และในป 

2550 ไทยไดตกลงเปดเสรีทางการคาทั้ไดมีการลงนามความตกลงหุนสวนเศรษฐกิจไทย-ญี่ปุน เม่ือวันที่ 3 เมษายน 2550 

ความตกลงมีผลบังคับใชตั้งแตวันที่ 1 พฤศจิกายน 2550 เปนตนไป เพื่อสงเสริมการคาและการลงทุน  ซึ่งเหล็กแผนรีด

รอนและทอเหล็กนับเปนสินคาที่อยูในขอตกลงที่ตองลดภาษี และสําหรับประเทศญี่ปุนที่ประเทศไทยนําเขาเหล็กรีดรอนที่

มีคุณภาพสูงหรือเหล็กเกรดพิเศษ สําหรับอุตสาหกรรมรถยนตนั้น ตามขอตกลงประเทศไทยกับประเทศญี่ปุนอุตสาหกรรม

เหล็กจะไดรับผลคือตองลดภาษีเปน 0% ทันทีสําหรับเหล็กที่ไทยไมสามารถผลิตไดไดแกเหล็กเเผนรีดรอนที่มีคุณภาพสูง 

และตองจะทยอยลดภาษีลงในกรณีเหล็กรีดรอนที่ในประเทศสามารถผลิตไดภายใน 11 – 15 ปนับจากวันประกาศใช 

ภายหลังจากการปฏิบัติตามขอตกลงดังกลาว บริษัทอาจไดรับผลกระทบจากการที่มีคูแขงจากการนําเขาสินคาเพื่อ

จําหนายเพิ่มมากขึ้นได อยางไรก็ตาม เนื่องจากการนําเขาผลิตภัณฑจากตางประเทศมีขอเสียคือ เรื่องระยะเวลาและ

ภาระคาขนสงที่เกิดขึ้น จึงอาจทําใหราคาวัตถุดิบและผลิตภัณฑที่นําเขาไมไดมีราคาแตกตางกับภายในประเทศมากนัก 

และมีความเสี่ยงในการควบคุมกําหนดการสงมอบ  ประกอบกับนโยบายมุงเนนการควบคุมคุณภาพของภาครัฐ  เชน การ

ออกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม โดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม    (ส.ม.อ.) นั้นไมเอื้อใหเกิดการ

นําเขาอยางเสรีมากนัก  

  เพื่อปองกันความเสี่ยงดังกลาวในอนาคตบริษัทอาจดําเนินการจัดหาวัตถุดิบและแสวงหาแหลงวัตถุดิบจาก

ตางประเทศที่มีราคาถูกกวาเขามามากขึ้นกวาการซื้อวัตถุดิบในประเทศ เพื่อรักษาระดับความสามารถในการแขงขัน  
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2 ลักษณะการประกอบธุรกิจ 
 

2.1  ความเปนมา 

 บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) กอตั้งขึ้นเมื่อวันที่ 10 พฤษภาคม 2542 ภายใตชื่อ “บริษัท ริชเอเซีย 

เทรดดิ้ง (ประเทศไทย) จํากัด” โดยกลุมนักลงทุนไทยและฮองกงที่เล็งเห็นถึงโอกาสในการเขามาประกอบ

ธุรกิจคาเหล็กในประเทศไทย ดวยทนุจดทะเบียนเริ่มตน 1,000,000 บาท ภายใตการบริหารของนางสาวอังค

กาญจน ตันติวิรุฬห บริษัทมีวัตถุประสงคหลักในการประกอบธุรกิจคือจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก

เพื่อใชงานในอุตสาหกรรมตาง ๆ  โดยมีการจัดหาผลิตภัณฑมาจําหนายจากการซื้อมาเพื่อจําหนาย และ

วาจางโรงงานอื่นผลิตเพื่อจําหนาย ตอมา ในป 2546 บริษัทมีการพัฒนาธุรกิจจากการเปนผูจัดหาและ

จําหนายผลิตภัณฑเหล็กสูการเปนผูผลิตทอเหล็ก โดยปจจุบัน บริษัทมีกําลังการผลิตติดตั้งรวมเทากับ 

125,000 ตันตอปและมีอัตราการใชกําลังการผลิตประมาณรอยละ 25.44 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมในป 

2550  

บริษัทมีสัดสวนรายไดจากการซื้อมาเพื่อจําหนาย วาจางผลิตเพื่อจําหนาย และผลิตเพื่อจําหนาย เทากับ

รอยละ 26.61 รอยละ 60.77 และรอยละ 12.62 ของรายไดจากการขายในป 2549 และเทากับรอยละ 56.76 

รอยละ 29.93 และรอยละ 13.31 ของรายไดจากการขายในป 2550 ปจจุบันบริษัทมีทุนจดทะเบียน 

1,000,000,000 บาท และมีทุนที่ออกและเรียกชําระแลว 500,000,000 บาท โดยกลุมคุณอังคกาญจน ตันติ

วิรุฬห เปนผูถือหุนใหญถือหุนในสัดสวนรอยละ 31.36 ของทุนจดทะเบียนที่ออกและเรียกชําระแลว ซึ่งใน

กลุมผูถือหุนใหญดังกลาวประกอบดวยผูถือหุนชาวฮองกงถือหุนในสัดสวนรอยละ 10.83 ของทุนจด

ทะเบียนที่ออกและเรียกชําระแลว ภายใตการบริหารงานของนางสาวอังคกาญจน ตันติวิ รุฬหและ

คณะกรรมการบริษัท 

สําหรับประวัติความเปนมาและพัฒนาการที่สําคัญของบริษัทสามารถสรุปไดดังนี้ 

ป 2542 พฤษภาคม -  เริ่มจัดตั้งบริษัทชื่อ “บริษัท ริชเอเซีย เทรดดิ้ง (ประเทศไทย) จํากัด” ดวยทุนจด

ทะเบียน 1 ลานบาท เพื่อดําเนินธุรกิจจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็ก เชน เหล็ก

แผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน ผลิตภัณฑทอเหล็ก ผลิตภัณฑเหล็ก

โครงสรางรูปตัวซี เหล็กแทงยาว และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  

ป 2543 มกราคม -   เริ่มวาจางโรงงานของบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ใหผลิตสินคา 

             กุมภาพันธ - เริ่มวาจางโรงงานของบริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) 

จํากัด ใหผลิตสินคา  

ป 2544 มกราคม  - เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 5 ลานบาท เพื่อใชเปนเงินทุนหมุนเวียน 

ป 2545 มิถุนายน  - เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 75 ลานบาท เพื่อใชเปนเงินทุนหมุนเวียนและขยาย

การลงทุน 
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ป 2546 มิถุนายน  - เริ่มดําเนินการกอสรางโรงงานเพื่อผลิตสินคา และเปนการขยายธุรกิจมาสูการ

เปนผูผลิตทอเหล็ก  

  - จัดตั้งศูนยกระจายสินคาในบริเวณเดียวกับโรงงาน 

             พฤศจิกายน - เริ่มดําเนินการผลิตทอเหล็กและจําหนายภายในประเทศ 

             ธันวาคม    -  เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 250 ลานบาท เพื่อซื้อเครื่องจักร และขยายกําลังการ

ผลิต 

ป 2547 ธันวาคม    -  เพิ่มทุนจดทะเบียนเปน 400 ลานบาท เพื่อรองรับการขยายตัวของธุรกิจ และ

ใชเปนเงินทุนหมุนเวียน 

ป 2548 สิงหาคม  - ซื้อเครื่องจักรผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

ป 2549 มีนาคม  - เปล่ียนชื่อจาก  “บริษัท ริชเอเซีย เทรดดิ้ง (ประเทศไทย) จํากัด” เปน “บริษัท 

ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)”  

  - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 400 ลานบาทเปน 500 ลานบาท และเปลี่ยนแปลง

มูลคาที่ตราไวของหุนสามัญจากหุนละ 100 บาทเปนหุนละ 1 บาทซึ่งทําให

จํ านวนหุ นสามัญที่ จดทะ เบี ยนไว เพิ่ มขึ้ นจาก  5,000 ,000  หุ น เป น 

500,000,000 หุน และดําเนินการแปรสภาพบริษัทเปนมหาชน เพื่อนําบริษัท

เขาจดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย 

            สิงหาคม  - เปนบริษัทหลักทรัพยจดทะเบียน เมื่อวันที่ 31 สิงหาคม พ.ศ. 2549 (เริ่มทําการ

ซื้อขายวันที่ 31 สิงหาคม 2549 โดยเสนอขายหุนสามัญเพิ่มทุนของบริษัทตอ

ประชาชนจํานวน 100 ลานหุน) 

            ตุลาคม  - ไดรับใบอนุญาตผลิตภัณฑมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 107-2533 เหล็ก

โครงสรางรูปพรรณกลวง  

            พฤศจิกายน - ไดรับใบอนุญาตผลิตภัณฑมาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 1228-2537 เหล็ก

โครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็บ  

  - เปดศูนยกระจายสินคา (พันทายนรสิงห) แหงที่ 3 ตั้งอยูที่ ต.พันทายนรสิงห อ.

เมืองสมทุรสาคร จ.สมุทรสาคร  

ป 2550 มกราคม  - เปดศูนยกระจายสินคา (วังนอย) แหงที่ 4 ตั้งอยูที่ ต.ลําไทร อ.วังนอย            

จ.พระนครศรีอยุธยา 

             กุมภาพันธ - ซื้อที่ดิน ตั้งอยูที่ ต.บางไผ อ.เมืองฉะเชิงเทรา จ.ฉะเชิงเทรา เพื่อใชสําหรับสราง

เปนศูนยกระจายสินคาของบริษัท 
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ป 2550 เมษายน  -  ทําสัญญาจะซื้อจะขายที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง ตั้งอยูที่ ตําบลบางโปรง อําเภอ

เมืองสมุทรปราการ จังหวัดสมุทรปราการ สําหรับโครงการติดตั้งเครื่องจักร

สําหรับผลิตเหล็กแปรรูป  

        มิถุนายน - กรกฎาคม  - ทําสัญญาซื้อขายและติดตั้งเครื่องจักรเพื่อผลิตเหล็กแปรรูป  

             ธันวาคม  - เพิ่มทุนจดทะเบียนจาก 500 ลานบาทเปน 1,000 ลานบาท   เพื่อจัดสรรใหแก

ผูถือหุนเดิมจํานวน 500 ลานบาท  ในราคาเสนอขายหุนละ 2 บาท มูลคาที่

ตราไวของหุนสามัญหุนละ 1 บาท ทําใหจํานวนหุนสามัญที่จดทะเบียนไว

เพิ่มขึ้นจาก 500,000,000 หุนเปน 1,000,000,000 หุน  

  - เครื่องจักรเพื่อผลิตเหล็กแปรรูปติดตั้งแลวเสร็จและทดลองการผลิตเพื่อการ

พาณิชย 
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2.2 ลักษณะการประกอบธุรกิจของบริษัท 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภท

ตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง(Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอนชนิด

มวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ 

รวมถึงการเปนผูผลิตและจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี บริษัทมีนโยบาย

ในการเปนผูใหบริการจัดหา ผลิตและจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีความหลากหลาย ครบถวน และครอบคลุม

มากที่สุดในลักษณะของ “One-Stop-Service” โดยบริษัทไดอาศัยการประสานงานในการวางแผนการจัดซื้อ 

การวางแผนการผลิตและวาจางผลิต และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพในการจัดหาผลิตภัณฑใหแก

ลูกคาใหไดอยางทันทวงทีในคุณภาพและปริมาณที่ตองการ  

2.3 โครงสรางรายไดของบริษัท   

 

 

                                * อ่ืนๆ ประกอบดวย เศษเหล็ก, เหล็กพืด, เหล็กมวนขาว, เหล็กเสนกลม, เหล็กเอชบีม, เหล็กไวแฟรงค ฯลฯ 

** รายไดอ่ืนๆ ประกอบดวย กําไร (ขาดทุน) จากอัตราแลกเปลี่ยน, คาเชารถบรรทุก, คาขนสงสินคา, ดอกเบี้ยรับ, รายไดจากการ 

     รับชําระหนี้จากผูบริหารแทนลูกคา และอื่นๆ 

ป 2548 ป 2549 ป 2550 
 

ประเภทรายได 
ลานบาท % ลานบาท % ลานบาท % 

รายไดจากการขาย       

 1.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง       

         1.1 ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม 1,387.62 28.20% 1,076.39 24.76% 704.21 15.19 

         1.2 ทอเหล็กดําทรงกลม 751.75 15.28% 589.98 13.57% 320.50 6.91 

         1.3 ทอเหล็กดําทรงแบน 

         1.4 เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  

         1.5 เหล็กโครงสรางรูปฉาก 

738.83 

375.64 

15.02% 

7.64% 

624.85 

634.16 

11.12 

14.37% 

14.59% 

0.26% 

464.03 

474.79 

55.40 

10.01 

10.24 

1.19 

2.   เหล็กแผนรีดรอนชนดิมวนและชนดิแผน 

3.  เหล็กบิลเลต็ 

4.  อื่น ๆ * 

1,343.61 

183.24 

124.27 

27.31% 

3.72% 

2.53% 

1,035.46 

316.68 

43.87 

23.82% 

7.29% 

1.01% 

1,915.69 

251.48 

365.33 

41.32 

5.42 

7.89 

รวมรายไดจากการขายสินคา 4,904.96 99.69% 4,332.51 99.67% 4,551.43 98.17 

รายไดอื่น ** 15.03 0.31 14.42 0.33% 84.95 1.83 

รวมรายไดทัง้หมด 4,919.99 100.00% 4,346.93 100.00% 4,636.38 100.00% 
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รายไดจากการขายสินคาสามารถแบงตามประเภทการประกอบธุรกิจโดยประมาณการจากสัดสวนของมูลคาการ

จัดหาวัตถุดิบโดยวิธีตางๆ ตอมูลคาการจัดหาวัตถุดิบรวม ไดดังนี้   

 

 

 

2.4    เปาหมายในการดําเนินงานธุรกิจ 

ภายใตนโยบายคุณภาพ “รักษามาตรฐานการผลิต สรางความเปนมิตรกับลูกคา มุงพัฒนาบุคลากร เพื่อความ

พรอมสูอนาคต”   ปจจุบัน บริษัทเปนหนึ่งในผูนําธุรกิจการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กแปรรูปทั้งที่เปน

วัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป โดยในอนาคตบริษัทมีเปาหมายที่จะเปนผูใหบริการแบบครบวงจร เพื่อใหลูกคา

สามารถที่จะเลือกซื้อผลิตภัณฑเหล็กทุกประเภทไดจากบริษัทในแหงเดียว (One-Stop-Service ) พรอมการ

ใหบริการจัดสงสินคาที่รวดเร็วและตรงตอเวลาเพื่อสามารถตอบสนองความตองการใชงานของลูกคาไดอยาง

ทันทวงที   

นอกจากนี้บริษัทมีโครงการที่จะผลิตเหล็กโครงสรางเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมยานยนตและอุตสาหกรรม

กอสราง และการจัดหาเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษเพื่ออุตสาหกรรมถังแกส เพื่อเปนการขยายฐานลูกคา เพิ่มสวน

ตางกําไรของบริษัท กลุมลูกคาที่เปนเปาหมายคือลูกคาที่จําหนายเหล็กเหล็กแปรรูป กลุมอุตสาหกรรมบรรจุ

ชิ้นสวนยานยนต (First Tier) กลุมอุตสาหกรรมกอสราง และกลุมอุตสาหกรรมถังแก็ส (Gas Cylinder) เพื่อให

บริษัทไดขยายฐานการผลิตใหครอบคลุมลูกคาดังกลาวใหมากที่สุด   

 

 

ประเภทรายได 2548 2549 2550 

 ลานบาท  % ลานบาท  % ลานบาท  % 

รายไดจากการขายสินคา       

1. การจัดหาเพื่อจําหนาย       

     1.1 การซื้อเพื่อจําหนาย 1,713.13 34.93% 1,153.06 26.61% 2,583.39 56.76 

     1.2 การวาจางผลิตเพื่อจําหนาย 2,428.41 49.51% 2,632.71 60.77% 1,362.24 29.93 

รวมรายไดจากการจัดหาเพื่อจําหนาย 4,141.54 84.44% 3,785.77 87.38% 3,674.79 80.74 

2. การผลิตเพื่อจําหนาย 763.42 15.56% 546.74 12.62% 605.80 13.31 

รวมรายไดจากการขายสินคา 4,904.96 100.00% 4,332.51 100.00% 4,551.43 100.00% 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

3 การประกอบธุรกิจ 
3.1   ลักษณะผลิตภัณฑและบริการ 

บริษัทประกอบธุรกิจเปนเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ ทั้งที่เปนวัตถุดิบ

และสินคาสําเร็จรูป  ซึ่งไดแก เหล็กโครงสราง(Structural Steel Pipe) เหล็กรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน 

(Hot Rolled Steel Coil and Sheets) เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ รวมถึงการเปนผูผลิต

และจําหนายเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปพรรณ โดยในป 2549 บริษัทมีรายไดจาก

การจัดหาและจําหนายคิดเปนสัดสวนรอยละ 87.38 ของรายไดจากการขาย และมีรายไดจากการผลิตเพื่อ

จําหนายรอยละ 12.62 ของรายไดจากการขายโดยในป 2550 บริษัทมีรายไดจากการจัดหาและจําหนายคิด

เปนสัดสวนรอยละ 86.69 ของรายไดจากการขาย และมีรายไดจากการผลิตเพื่อจําหนายรอยละ 86.69 ของ

รายไดจากการขาย 

 

ลักษณะของผลิตภัณฑของบริษัทสามารถแบงออกไดดังนี้    

3.1.1 การจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ  

ปจจุบัน บริษัทเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ ดังนี้ 

1. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe) ประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูปตัวซี 

โดยบริษัทมีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางดังกลาวโดยการวาจางผลิตกับโรงงานคูสัญญา 

และการสั่งซื้อจากผูผลิตหรือตัวแทนจําหนายตาง ๆ(ดูรายละเอียดในหัวขอ 3.3 การจัดหาวัตถุดิบ

และผลิตภัณฑ )  โดยผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัทใหบริการจัดหาจากการวาจางผลิตนั้นมี 3 

รูปแบบ ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black Steel Pipe) 

และทอเหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) ขนาดความยาวมาตรฐาน 6 เมตร  เสนผาน

ศูนยกลางตั้งแต ½” – 8”  และมีความหนาตั้งแต  1.00 - 4.50 มิลลิเมตร นอกจากนี้ บริษัทยัง

จัดหาผลิตภัณฑจากการจัดซื้อเพื่อนํามาจําหนายใหแกลูกคา เพื่อใหครอบคลุมตอความตองการ

ใชงานในตลาดทั่วไปทั้งงานโครงสรางและทอสงของเหลว 

2. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผน (Hot Rolled Steel Plates and Sheets) 

บริษัทใหบริการจัดหาเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนโดยการสั่งซื้อจากตัวแทน

จําหนายของโรงงานผูผลิตและนํามาจัดจําหนายใหแกลูกคาซึ่งไดแก ผูคาสงและโรงงานผูผลิตซึ่ง

จะนําไปใชในอุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยานยนต อุตสาหกรรม

เฟอรนิเจอร เปนตน  

ผลิตภัณฑเหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายมีความหนา 1.20 – 12.00 มิลลิเมตร และมีขนาด

ตามความตองการของลูกคา เหล็กแผนรีดรอนที่บริษัทจําหนายจะเปนเหล็กแผนรีดรอนคุณภาพ

ระดับทั่วไป เหมาะสําหรับการใชงานประเภทการกอสรางตาง ๆ อูตอเรือ อุตสาหกรรมหนัก เชน 

เครื่องจักรในโรงงานน้ําตาล โรงกลั่นน้ํามัน ฯลฯ  

3. เหล็กแทงยาว (Billet) และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  

นอกจากการจัดหาและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางประเภททอเหล็กและเหล็กโครงสรางรูป

ตัวซี  และเหล็กแผนรีดรอนทั้งชนิดมวนและชนิดแผนแลว บริษัทยังใหบริการจัดหาและจําหนาย

เหล็กแทงยาวและผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ อาทิ เหล็กแผนลาย  เหล็กแบน เหล็กฉาก เหล็กรางน้ํา ทอ

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 8 
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น้ําประปา ขอตอ เหล็กโครงสรางรูปพรรณ รูปตัว H รูปตัว I เหล็กเสน และไวรแฟรงค เปนตน โดย

สวนใหญเปนการใหบริการเสริมเพื่ออํานวยความสะดวกแกลูกคาของบริษัท ตามนโยบายการ

ใหบริการแบบ One-Stop-Service ของบริษัท   

 

3.1.2 การผลิตและจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง (Structural Steel Pipe)  

นอกจากการเปนผูใหบริการจัดหาและจําหนายแลว บริษัทไดพัฒนาธุรกิจสูการเปนผูผลิตและจําหนาย

เหล็กโครงสราง ซึ่งไดแก เหล็กโครงสรางประเภททอเหล็ก และเหล็กโครงสรางรูปตัวซี โดยมีรายละเอียด

ดังนี้   

1. ผลิตภัณฑทอเหล็ก (Steel Pipe) ผลิตภัณฑทอเหล็กที่บริษัททําการผลิตและจําหนายสามารถแบง

ออกไดเปน 3 รูปแบบ ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม (Square Tube) ทอเหล็กดําทรงกลม (Black 

Steel Pipe) และทอเหล็กดําทรงแบน (Rectangular Tube) มีความยาวมาตรฐาน 6.0 เมตร และมี

ขนาดดังตอไปนี้ 

ประเภท เสนผานศูนยกลาง (นิ้ว) ความหนา (มม.) 

ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม ½” x ½” – 2½” x 2½”” 1.00-4.50 

ทอเหล็กดําทรงกลม ½” – 3” 1.00-4.50 

ทอเหล็กดําทรงแบน 2” x 1” – 3” x 1½”” 1.20-4.00 

ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิต จํานวน 2 เครื่อง โดยมีกําลังการผลิตติดตั้งรวมเทากับ 

75,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2548 ป 2549 และป 2550 เทากับรอยละ 44.86 

รอยละ 27.62 และ รอยละ 30.63 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่องรีดทอ ตามลําดับ  

2. ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี (Lip Channel Steel) เหล็กโครงสรางรูปตัวซีที่บริษัทผลิตและ

จําหนาย มีขนาด 5” – 8” ความหนา 1.60 – 3.20 มิลลิเมตร สําหรับใชในงานโครงสรางหลังคา

ทั่วไป และบริษัทยังสามารถผลิตแชสซี  (Chassis) ขนาด 8” สําหรับใชเปนชิ้นสวนประกอบ

รถบรรทุก ปจจุบัน บริษัทมีเครื่องจักรสําหรับผลิตเหล็กโครงสรางรูปตัวซี  จํานวน 1 เครื่อง โดยมี

กําลังการผลิตเต็มที่ เทากับ 50,000 ตันตอป มีอัตราการใชกําลังการผลิต ในป 2548 ป 2549 และป 

2550 เทากับรอยละ  2.95 รอยละ 18.65 และรอยละ 17.65 ของกําลังการผลิตติดตั้งรวมของเครื่อง

รีดทอตัวซี ตามลําดับ 

สําหรับผลิตภัณฑซึ่งมีขนาดที่เครื่องจักรของบริษัทไมสามารถผลิตได หรือเปนขนาดที่เครื่องจักรของ

บริษัทสามารถผลิตไดแตอยูในชวงเวลาที่ไมสามารถผลิตไดทัน หรือไมคุมกับตนทุนการปรับ

เครื่องจักรเพื่อผลิตสินคานั้น ๆ บริษัทจะวาจางโรงงานคูสัญญาใหเปนผูทําการผลิตให  

 

 

 

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 9 
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3.2 การตลาดและภาวะการแขงขัน 

3.2.1 กลยุทธการแขงขัน 

1)   การสรางความหลากหลายและครบถวนของผลิตภัณฑ 

บริษัทมีนโยบายในการเปนผูใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายผลิตภัณฑเหล็กที่มีสินคาหลากหลาย

และครอบคลุมมากที่สุดเพื่อตอบสนองความตองการที่แตกตางกันของลูกคา ทําใหลูกคาไมจําเปนตอง

ส่ังซื้อจากผูจัดจําหนายหลายแหง โดยสามารถหาผลิตภัณฑทุกประเภทไดจากบริษัทเพียงแหงเดียว 

(One-Stop-Service)   เพื่อใหบรรลุถึงเปาหมายดังกลาว บริษัทไดอาศัยการวางแผนการผลิต การ

จัดซื้อ  และการบริหารสินคาคงคลังที่มีประสิทธิภาพ โดยบริษัทมีขอไดเปรียบในเรื่องของแหลงในการ

จัดหาผลิตภัณฑ ซึ่งบริษัทสามารถจัดหาผลิตภัณฑไดทั้งในลักษณะของการซื้อมาขายไป และการ

วาจางผลิตเพิ่มเติมในสวนของผลิตภัณฑที่บริษัทไมสามารถผลิตเองได สงผลใหบริษัทสามารถรองรับ

คําส่ังซื้อไดเปนจํานวนมากและมีความหลากหลายทั้งในดานของขนาด ปริมาณ และคุณภาพของ

วัตถุดิบซึ่งลูกคาแตละกลุมมีความตองการที่แตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใชงาน  

2)  การสรางชองทางการจําหนายและการใหบริการ 

บริษัทมีนโยบายในการกระจายสินคาใหครอบคลุมพื้นที่ตาง ๆ  เพื่อใหลูกคาของบริษัทสามารถเขาถึง

ผลิตภัณฑของบริษัทไดมากที่สุด โดยบริษัทไดจัดตั้งศูนยกระจายสินคาแลว 4 แหง  กระจายอยูตาม

พื้นที่ต าง  ๆ  ไดแก  จั งหวัดสมุทรปราการ  1  แหง  จั งหวัดสมุทรสาคร   2  แห ง  และจั งหวัด

พระนครศรีอยุธยา 1 แหง เพื่อใชเปนชองการกระจายสินคาและติดตอลูกคาของบริษัท   สงผลใหบริษัท

สามารถขยายเขตพื้นที่การใหบริการไดครอบคลุมมากขึ้น โดยศูนยกระจายสินคาแหงใหมของบริษัทมี

ลักษณะเปนทั้งรานสะดวกซื้อที่ลูกคาสามารถเขามาเลือกซื้อของไปไดทันที และ รวมถึงเปนคลังเก็บ

สินคาและจุดกระจายสินคา เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการจัดสงใหแกลูกคาในเขตพื้นที่ตาง ๆ  

ศูนยกระจายสินคาของบริษัทยังเปนเสมือนศูนยลูกคาสัมพันธที่อยูใกลชิดกับลูกคาในเขตพื้นที่ตาง ๆ  

คอยสอบถามถึงความพอใจของลูกคาเพื่อใหสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบของผลิตภัณฑและการ

ใหบริการไดอยางรวดเร็วทันตอความตองการของลูกคาและสรางความพอใจใหกับลูกคาระยะยาว

สําหรับการเปดศูนยกระจายสินคาแหงใหมที่จะเกิดขึ้นในอนาคต บริษัทจะพิจารณาตามความ

เหมาะสม และโอกาสทางธุรกิจของบริษัทควบคูกันไป 

3)  การใหบริการ 

บริษัทใหความสําคัญตอการใหบริการอยางยิ่งทั้งในดานการจัดหาและการจัดสงสินคาเพื่อใหสามารถ

สรางความพอใจสูงสุดแกลูกคาของบริษัท  โดยนอกจากการจัดใหมีสินคาพรอมขายสํารองไว

ตลอดเวลาแลว บริษัทยังไดดําเนินการจัดหากําลังการผลิตใหเพียงพอจากโรงงานคูสัญญาของบริษัท

เพื่อรองรับคําส่ังซื้อกรณีเรงดวนได  ดังนั้น บริษัทจึงเชื่อม่ันวาบริษัทจะสามารถจัดหาผลิตภัณฑเหล็ก

ครบถวนตามความตองการมาสงมอบใหแกลูกคาได นอกจากนี้  บริษัทยังมีบริการจัดสงที่รวดเร็วและ

ตรงตอเวลา ซึ่งเปนสวนสําคัญในการบริหารเวลาและตนทุนในการขนสงของลูกคาและบริษัท และเปน

การสรางความสัมพันธตอเนื่องในระยะยาวกับลูกคา โดยบริษัทไดจัดเตรียมรถบรรทุกในการจัดสง

สินคาที่พรอมใหบริการลูกคาทั้งหมดกวา 40 คัน ประกอบดวยรถบรรทุกของบริษัทประมาณ 10 คัน 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 10 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

และรถบรรทุกของโรงงานคูสัญญาอีกประมาณ 30 คัน เพื่อใชในการบริการขนสงสินคาจากโรงงาน

คูสัญญาและศูนยกระจายสินคาของบริษัททั้ง 4 แหงใหแกลูกคา  

 

4)  การบริหารคลังสินคา 

บริษัทมีนโยบายในการสต็อคสินคาใหมีสินคาครบถวนมากที่สุดเพื่อใหสามารถตอบสนองความ

ตองการของลูกคาไดตลอดเวลาในปริมาณการจัดเก็บใหนอยที่สุด เพื่อลดตนทุนในการจัดเก็บสินคา

ของบริษัท โดยบริษัทไดทําสัญญาวาจางการผลิตกับโรงงานคูสัญญาในการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบ

ใหแกลูกคาในขนาด หรือคุณสมบัติที่บริษัทไมสามารถผลิตได รวมถึงการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบใน

ชวงเวลาที่บริษัทไมสามารถผลิตสินคาไดเพียงพอตอความตองการของลูกคา สงผลใหบริษัทไม

จําเปนตองสต็อคสินคาจํานวนมากหรือสต็อคสินคาเปนระยะเวลานาน โดยบริษัทมีการสต็อคสินคา

เฉล่ียอยูที่ประมาณชวงเวลาไมเกิน 1.5 เดือนซึ่งเปนการชวยลดคาใชจายในการจัดเก็บสินคาของบริษัท

และในปที่ผานมาบริษัทเริ่มดําเนินการโดยนําระบบ Barcode เขาบริหารสินคาคงคลังใหมีประสิทธิภาพ

ยิ่งขึ้น 

5) คุณภาพสินคา 

นอกจากการใหความสําคัญตอการจัดหาผลิตภัณฑมาสงมอบแกลูกคาใหไดตามขนาด ปริมาณ และ

ระยะเวลาที่กําหนดแลว ผลิตภัณฑที่สงมอบยังตองมีคุณภาพตรงตามที่ลูกคาตองการ ซึ่งบริษัทได

ตระหนักถึงความสําคัญของคุณภาพผลิตภัณฑเปนอยางดี ผลิตภัณฑเหล็กที่บริษัทจําหนายนั้นเปน

ผลิตภัณฑที่มีคุณภาพโดยไดรับการรับรองคุณภาพตามมาตรฐานสากลจากทั้งในประเทศและ

ตางประเทศ ดังตอไปนี้  

มาตรฐาน ประเทศ รายละเอียด 

มอก.  1228-2537, 

มอก.  276-2532 

มอก.  277-2532,  

มอก.  281-2532 

มอก.  107-2533 

ไทย เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 

ทอเหล็กกลา 

ทอเหล็กกลาอาบสังกะสี  

เกลียวทอเหล็กกลาสําหรับงานทอน้ําและงานทั่วไป 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง 

ASTM A-120, A-53A สหรัฐอเมริกา ทอของเหลว แกส อากาศ 

JIS G 3452 ญี่ปุน ทอเหล็กดําทั่วไป 

JIS G 3101 SS400  

(TIS 1479) 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง

สําหรับงานทั่วไปและงานขึ้นรูป 

JIS G 3131 SPHC 

(TIS 528 HR 1) 

ญี่ปุน เหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง

สําหรับงานโครงสรางทั่วไป 

บริษัทมีนโยบายการตรวจสอบคุณภาพสินคาในทุกขั้นตอนโดยเริ่มตั้งแตการตรวจสอบคุณภาพวัตถุดิบ

เชนการตรวจสอบสวนผสมทางเคมีและคุณสมบัติเชิงกลของวัตถุดิบ  การตรวจสอบคุณภาพสินคา

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 11 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

สําเร็จรูปใหมีขนาด รูปแบบและคุณสมบัติตรงตามมาตรฐานที่ลูกคาตองการ  และการตรวจสอบ

คุณภาพสินคากอนสงมอบใหแกลูกคาเพื่อตรวจสอบความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นจากการจัดเก็บ เชนการ

เกิดสนิมหรือการบุบของทอ ซึ่งการใหความสําคัญตอขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพสินคาดังกลาว   

เปนการสรางความมั่นใจใหแกลูกคาวาจะไดรับผลิตภัณฑที่มีคุณภาพตรงตามที่ตองการจากบริการ

จัดหาของบริษัทอยางแนนอน  

บริษัทไดรับใบอนุญาตแสดงเครื่องหมายมาตรฐานกับผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) เลขที่ มอก.107-

2533 เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง และ มอก.1228-2537 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น เมื่อ

วนัที่ 30 ตุลาคม 2549 และ 10 พฤศจิกายน 2549 ตามลําดับ 

6)  การพัฒนาเทคโนโลยีสารสนเทศภายในองคกร 

บริษัทใหความสําคัญตอการพัฒนาเทคโนโลยีเพื่อการรองรับการขยายงานใหทันตอเหตุการณและการ

ตัดสินใจของผูบริหารและหนวยงานที่ตองการขอมูลในการตัดสินใจทั้งลดความซ้ําซอนของขอมูลและ

การทําทําขอมูลใหเปนขอมูลเดียวกันในระบบสวนกลาง  ซึ่งในป 2550 ที่ผานมาบริษัทไดขึ้นระบบ       

ERP(Enterprise  Resource  Planning) จนสามารถบูรณาการ (integrate)รวมงานหลัก (core 

business process) ตางๆ ในบริษัททั้งหมด ไดแก การซื้อ การขาย การบัญชี และการบริหารบุคคล 

คลัง เขาดวยกันเปนระบบที่สัมพันธกันและสามารถเชื่อมโยงขอมูลของฝายตางๆ เขาดวยกันแบบ Real 

Time ซึ่งแตละสวนงานจะมีความเชื่อมโยงในดานการไหลของขอมูลของขอมูล (information flow) เปน

ผลทําใหการบริหารจัดการงานในกิจกรรมตางๆ ที่เชื่อมโยงกันใหผลลัพธออกมาไดเปนที่ดีอยางยิ่งกับ

ทุกฝาย   พรอมกับผูบริหารสามารถรับรูสถานการณและปญหาของงานตางๆ ไดทันที   เพื่อตอบสนอง

งานดานบริการลูกคาไดอยางมีประสิทธิภาพ 

7)  การวัดประสิทธิภาพดวย KPI และการบริหารงานดวยงบประมาณ 

บริษัทใหความสําคัญตอวัดประสิทธิภาพของการดําเนินทางกลยุทธของบริษัทใหประสบผลสําเร็จ  การ

ใชระบบติดตามผลดวย KPI (Key Performance Indicator) ที่ทางบริษัทใหหนวยงานตางๆ ได

ตรวจสอบการทํางานตามกลยุทธของบริษัท พรอมกับ การควบคุมคาใชจายและการลงทุนในแตละ

หนวยงานใหมีประสิทธิภาพ ทําใหบริษัทสามารถประหยัดคาใชจายและการวางแผนและการควบคุม

การปฏิบัติงานของหนวยงานตางไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยเฉพาะงานดานการบริการลูกคาที่บริษัท

ใหความสําคัญเปนอยางมาก พรอมกับบริษัทไดพัฒนาบุคคลากรไดเขาอบรมในหนวยงานตางทั้ง

ภาครัฐและเอกชนเพื่ออยางตอเนื่องเปนผลทําใหบริษัทสามารถสรางยอดขายเพิ่มขึ้นและผลผลิตตอคน

เพิ่มมากขึ้น 

 

 3.2.2   ลักษณะของลูกคาและกลุมลูกคาเปาหมาย  

ปจจุบัน ผลิตภัณฑหลักของบริษัทซึ่งไดแกผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและเหล็กแผนรีดรอนนั้น จะถูกนําไปใช

ในอุตสาหกรรมกอสรางเปนหลัก อยางไรก็ดี ในอนาคต บริษัทมีเปาหมายในการขยายฐานลูกคาสูกลุม

อุตสาหกรรมอื่น ๆ ใหมากขึ้น โดยมุงเนนที่อุตสาหกรรมยานยนต ซึ่งเปนอุตสาหกรรมที่ตองการผลิตภัณฑ

เหลก็แปรรูปที่มีคุณภาพสูงกวาอุตสาหกรรมกอสราง สงผลใหบริษัทสามารถมีสวนตางกําไรที่สูงขึ้น  

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 12 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

ดังนั้น กลุมลูกคาเปาหมายของบริษัทจึงไดแก ผูจํานหนายเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมทั่วไปประเทศ 

ผูประกอบการในอุตสาหกรรมกอสรางซึ่งเปนกลุมลูกคาหลักในปจจุบัน และอุตสาหกรรมยานยนต รวมถึง

อุตสาหกรรมตอเนื่องตาง ๆ ซึ่งจะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิต อาทิ 

อุตสาหกรรมกอสราง  :  งานโครงสรางตาง ๆ เชน งานเสาเข็ม คาน นั่งราน โครงแผนปูพื้น โครง

ผนัง     อาคาร และงานวางทอประปา ทอรอยสายไฟ เปนตน 

อุตสาหกรรมยานยนต :  ชิ้นสวนตาง ๆ ของรถยนต เชน คานกันกระแทก กระบะบรรทุก แหนบ                      

รถบรรทุก เปนตน 

อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร :  ชิ้นสวนในการผลิตเฟอรนิเจอรตาง ๆ เชน โตะ เกาอี้ ตู เตียงนอน หนาตาง      

เหล็กดัด เปนตน 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา  :  ชิ้นสวนในการผลิตเครื่องใชไฟฟาตาง ๆ เชน เครื่องซักผา 

เครื่องปรับอากาศ เครื่องกําเนิดไฟฟา เปนตน 

อุตสาหกรรมอื่น ๆ    :  งานตกแตงอื่น ๆ เชน ร้ัวบาน ประตูอาคาร อูตอเรือ เครื่องจักรในโรงงาน 

น้ําตาล โรงกลั่นน้ํามัน เปนตน 

 

3.2.3 การจัดจําหนายและชองทางการจําหนาย 

บริษัทใหบริการจัดหา ผลิต และจําหนายสินคาโดยสวนใหญเปนการจําหนายผานผูคาสงซึ่งกระจายอยู

ในเขตกรุงเทพมหานคร ปริมณฑล และภูมิภาคตาง ๆ เปนจํานวนกวา 300 แหงเพื่อจําหนายใหแกลูกคา

ผูนําไปใชในงานอีกทอดหนึ่ง และอีกสวนหนึ่ง เปนการจัดจําหนายตรงใหแกผูประกอบในภาคการผลิตซึ่ง

จะนําสินคาของบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคา โดยสัดสวนการจัดจําหนายใหแกลูกคาที่เปน

ผูคาสงตอลูกคาที่เปนผูประกอบการในภาคอุตสาหกรรมเทากับประมาณรอยละ 95 : รอยละ 5 

ทั้งนี้ ลูกคาของบริษัทสวนใหญจะเปนลูกคาประจําที่มีการติดตอซื้อขายกันมาเปนระยะเวลานานและมี

ความสัมพันธที่ดีตอกัน โดยกลุมลูกคาของบริษัทแยกตามลักษณะของธุรกิจมีรายละเอียดดังนี้  

 

1. ผูคาสง 

กลุมผูคาสงนับเปนกลุมลูกคาหลักของบริษัท โดยสวนใหญจะเปนผูคาสงที่อยูในเขตกรุงเทพฯ และ

ปริมณฑลเปนหลัก  ลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑของบริษัทเพื่อนําไปจําหนายตอใหแก รานคาปลีก หรือ

โรงงานผูผลิต สัดสวนมูลคาการจําหนายใหแกกลุมลูกคาที่เปนผูคาสงนี้คิดเปนประมาณรอยละ 92.5 

ของรายไดรวมของบริษัท ในป 2549 บริษัทมีลูกคารายใหญซึ่งมีมูลคาการจําหนายเกินกวารอยละ 10 

ของรายไดรวมจํานวน 2 ราย  ซึ่งยอดการจําหนายใหแกลูกคารายใหญรวมดังกลาวเทากับรอยละ  24.45  

และในป 2550 บริษัทมีลูกคารายใหญซึ่งมีมูลคาการจําหนายเกินกวารอยละ 10 ของรายไดรวมจํานวน 1

ราย โดยคิดเปนสัดสวนรอยละ 16.41 ของรายไดรวม  

 

2. ผูคาปลีก 

กลุมผูคาปลีกเปนกลุมลูกคาเปาหมายใหมของบริษัททั้งที่อยูในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล และ

ตางจังหวัด  ลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑของบริษัทเพื่อนําไปจําหนายตอใหแก ผูบริโภคโดยตรง สัดสวน
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มูลคาการจําหนายใหแกกลุมลูกคาที่เปนผูคาปลีกในป 2550 นี้คิดเปนประมาณรอยละ 2.50 ของรายได

รวมของบริษัท คาดวาในอนาคตบริษัทจะขยายสินคาของบริษัทใหกับกลุมผูคาปลีกมากขึ้นเนื่องจากการ

ขยายตลาดในผลิตภัณฑของบริษัทใหมากขึ้น  

3.   ผูผลิตในอุตสาหกรรมตาง ๆ 

กลุมลูกคากลุมนี้ไดแกผูผลิตสินคาในอุตสาหกรรมตาง ๆ อาทิ อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรมยาน

ยนต และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร โดยลูกคากลุมนี้จะซื้อผลิตภัณฑจากบริษัทไปใชเปนวัตถุดิบในการ

ผลิตสินคาของตน ซึ่งสวนมากเปนผูประกอบการกอสรางและโรงงานอุตสาหกรรมขนาดกลาง สัดสวน

มูลคาการจําหนายใหแกลูกคาในกลุมนี้คิดเปนประมาณรอยละ 5 ของรายไดรวมของบริษัท  

 

3.2.4 แนวโนมและภาวะอุตสาหกรรม 

  ภาพรวมโครงสรางอุตสาหกรรมเหล็ก 

โครงสรางอุตสาหกรรมเหล็กโดยทั่วไปสามารถแบงออกเปน 3 ขั้น ไดแก 

1. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน 

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นตน (Raw Steel Product) เปนอุตสาหกรรมผลิตเหล็กถลุง (Pig Iron) และเหล็ก

พรุน (Sponge Iron) โดยมีขั้นตอนในการผลิตเริ่มตั้งแตการนําสินแรเหล็ก (Iron Ore) มาผาน

กระบวนการ ถลุงเหล็ก (Iron Making) เพื่อเปนการแยกเหล็กออกมาจากสินแรเหล็ก อุตสาหกรรม

เหล็กขั้นตน เปนการผลิตขนาดใหญซึ่งตองใชเงินลงทุนสูง โดยประเทศไทยยังไมมีการผลิตเหล็กใน

ขั้นตอนนี้ 

2.     อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง  

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นกลาง (Semi-Finished Steel Products) เปนการนําเหล็กขั้นตนที่ได คือเหล็ก

ถลุง เหล็กพรุน รวมทั้งเศษเหล็ก (Scrap) มาผานกระบวนการผลิตเหล็กกลา (Steel Making) ซึ่งเปน

กระบวนการในการลดปริมาณของธาตุเจือปนและปรับปรุงสวนผสมใหไดตามที่ตองการ แลวนํามา

หลอม และหลอออกมาเปนผลิตภัณฑกึ่งสําเร็จรูป ผลิตภัณฑเหล็กขั้นกลางที่ไดจะมี เหล็กแทง (Billet) 

ซึ่งนําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว เชน เหล็กเสน ลวดเหล็ก เปนตน เหล็กแทงแบน (Slab) 

นําไปแปรรูปเปนผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน เชน เหล็กแผนรีดรอนและรีดเย็น นอกจากนี้ยังไดผลิตภัณฑ

เหล็กแทงใหญ (Bloom Beam) ซึ่งนําไปแปรรูปเปนเหล็กโครงสรางรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสราง

รูปพรรณรูปตัว H รูปตัว I  และไวรแฟรงค เปนตน 

 

3. อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย 

อุตสาหกรรมเหล็กขั้นปลาย (Finish Steel Products) เปนการนําผลิตภัณฑขั้นกลางที่ได มาผาน

กระบวนการแปรรูปเหล็กที่ไดจากการหลอเพื่อใหไดเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามที่ตองการโดยการ

นําเหล็กแทงแบน (Slab) มาแปรรูปดวยการรีด โดยกระบวนการรีดมีทั้งแบบรีดรอน และแบบรีดเย็น 

รวมไปถึงการเคลือบเหล็ก และนํามาหลอรูปพรรณ (Foundry) เพื่อใหไดผลิตภัณฑสําเร็จรูป หรือ

กระบวนการแปรรูปเหล็กทรงยาวโดยการนําเหล็กแทง (Billet) ไปรีดเปนเหล็กเสน  

ผลิตภัณฑที่ไดจากขั้นตอนนี้จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตของอุตสาหกรรมเหล็กตอเนื่องตาง ๆ 

ซึ่งผลิตภัณฑเหล็กจากขั้นตอนนี้แบงออกตามรูปทรงของผลิตภัณฑไดเปน 2 ลักษณะ ดังนี้ 
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3.1 ผลิตภัณฑเหล็กทรงยาว (Long Products) ไดแก  เหล็กเสนกลม (Round Bar)  เหล็กเสนขอออย 

(Deformed Bar)  เหล็กลวด (Wire Rod)  เหล็กรูปพรรณ (Shape Steel)  ซึ่งนําไปใชใน

อุตสาหกรรมกอสรางเปนสวนใหญ โดยจะผานการผลิตจากการหลอมสินแรเหล็ก ( Pig iron ) 

หรือเศษเหล็ก ใหเปนเหล็กแทงเหลี่ยม ( Billet ) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเสน หรือเหล็กลวด 

 

3.2 ผลิตภัณฑเหล็กทรงแบน (Flat Products) ไดแก เหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Sheet)  เหล็กแผน

รีดเย็น (Cold Rolled Sheet)  เหล็กแผนเคลือบชุบ (Coated Sheet)  เหล็กแผนหนา (Hot Rolled 

Plate)  ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมกอสราง  ผลิตทอเหล็ก  ตูคอนเทนเนอร เรือเดินสมุทร  ถังแกส  

รถยนต  เครื่องใชไฟฟา  และอุปกรณเฟอรนิเจอร  

 

อุตสาหกรรมเหล็กแผนรีดรอน 

ขั้นตอนการผลิตเหล็กแผนรีดรอนเกิดจากการนําสินแรเหล็ก หรือเศษเหล็ก และสินแรตางๆ เชน มังกานีส 

นํามาหลอมในเตาหลอมเพื่อผลิตเหล็กแผนหนา (Slab) จากนั้นจึงนําไปรีดใหเปนเหล็กแผนที่บางลงหรือเรียกวา 

เหล็กแผนรีดรอนที่ไดจากรีด  กรรมวิธีอีกประการหนึ่งคือการนําเอาเศษเหล็ก(Scrap)ชนิดตางๆ และเหล็กถลุง(Pig 

Iron)มาหลอมรวมกัน และมีการเติมธาตุเพื่อกําจัดสารมลทินทําใหไดน้ําเหล็กที่สะอาด โดยใชเทคโนโลยีเตาหลอม

ไฟฟา จากนั้นจึงนําไปปรุงแตงคุณภาพของน้ําเหล็กในเตาปรับปรุงคุณภาพ จะไดเหล็กแทงแบนขนาดกลางที่ไดจาก

เครื่องหลอจะถูกสงเขาไปในเตาอุโมงคเพื่อนําไปรีด หลังจากนั้นจะสงตอไปยังสวนของโรงรีดเหล็กแผนมวน เพื่อรีด

เหล็กแทงแบนขนาดกลางใหเปนเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนตามที่ลูกคาตองการ 

 สําหรับเหล็กแผนรีดรอนเปนวัตถุดิบที่สําคัญของอุตสาหกรรมตางๆ เชน อุตสาหกรรมกอสราง ใชเหล็ก

แผนรีดรอนในการผลิตเหล็กรูปพรรณ เชน เหล็กโครงสรางรูปตัวซี ตัวเอช ตัวไอ รวมทั้งการผลิตทอเหล็ก 

อุตสาหกรรมรถยนตนําเหล็กแผนรีดรอน ไปใชในการผลิตแชสซี กะบะบรรทุก เปนตน  
 

 

 

 

 

 
 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย 

ปรมิาณการผลิตและการบรโิภคเหล็กแผนรดีรอนในประเทศ
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 การผลิต

ตั้งแตป 2545 จนถึงป 2548 การผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนในประเทศมีแนวโนมการเติบโตอยาง

ตอเนื่อง และมีการนําเขาเหล็กแผนรีดรอนประเภทที่ประเทศไทยยังไมสามารถผลิตได หรือผลิตไดไมเพียงพอแก

ความตองการใชในประเทศ อยางไรก็ตามปริมาณการผลิตและการบริโภคเหล็กแผนรีดรอนลดลงเล็กนอยในป 2549 

และลดลงป 2550 จากภาวะการชะลอตัวลงของเศรษฐกิจและผลกระทบจากการเมืองในประเทศและราคาเหล็กโลก

การนําเขา การสงออก การบริโภคในประเทศ
 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 15 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

มีราคาสูงขึ้น ปริมาณการผลิตเหล็กแผนรีดรอนในประเทศของป 2550 มีปริมาณการผลิต ประมาณ 4.06 ลานตัน

ลดลงจากป 2549 ที่มีการผลิตอยูที่ 4.13 ลานตัน คิดเปนการลดลงผลิตเหล็กรีดรอนรอยละ 1.69  

ในป 2549 ปริมาณความตองการใชเหล็กรีดรอนในประเทศมีประมาณ  5.25 ลานตัน ลดลงจากป 2548 ที่

มีการบริโภคเหล็ก 6.14 ลานตันหรือลดลงรอยละ   14.50   และในขณะที่ป 2550 ปริมาณความตองการใชเหล็กใน

ประเทศ เพิ่มขึ้นเปน 5.33 ลานตันหรือเพิ่มขึ้นเล็กนอยรอยละ 1.52  โดยการเพิ่มนั้นมาจากความตองการใชเหล็กของ

อุตสาหกรรมตางๆภายในประเทศที่ยังรักษาระดับการผลิตของตนใหสมํ่าเสมอ  แมภาวะเศรษฐกิจในประเทศโดยเฉพาะการ

ขยายตัวของอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ซึ่งใชเหล็กรีดรอนเปนวัตถุดิบยังคงมีแนวโนมลดลง เชน อุตสาหกรรมกอสรางที่มี

การกอสรางที่มีการกอสรางนอยลงเพราะอุตสาหกรรมตอเนื่องคืออุตสาหกรรมอสังริมทรัพยลดลง สําหรับอุตสาหกรรม

เครื่องใชไฟฟาปริมาณการจําหนายสินคาเครื่องใชไฟฟาป 2550 ปริมาณการจําหนายสินคาเครื่องใชไฟฟามีการขยายตัว

รอยละ 1.86 – 4.14 แตเนื่องจากปริมาณการขายในประเทศยังคงชะลอตัวอยูจึงทําใหความตองการเหล็กรีดรอนนอยลงไป

ดวย อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน เมื่อเปรียบเทียบกับชวงเดียวกันของป 2549 การผลิตขยายตัว อันเนื่องมาจากการ

สงออกที่ยังมีแนวโนมขยายตัวไดดี ในขณะที่ตลาดภายในประเทศชะลอตัวอยางตอเนื่อง ประกอบกับสถานการณราคา

น้ํามันที่มีแนวโนมสูงขึ้น อันเปนผลปจจัยดานลบที่สําคัญที่ทําใหการขยายตัวของอุตสาหกรรมรถยนตชะลอตัวลง 

นอกจากนี้ธุรกิจที่เชื่อมโยงของอุตสาหกรรมยานยนต เชน ธุรกิจเชาซื้อกําลังประสบปญหาการชําระหนี้ของลูกคา ทําให

บริษัทตองเพิ่มความเขมงวดในการพิจารณาปลอยสินเชื่อ และอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร ป 2550 ภาวะการชะลอตัวของ

เศรษฐกิจภายในประเทศ ประกอบกับความไมมีเสถียรภาพทางการเมือง สงผลใหเกิดการชะลอตัวลงของ

อุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ลงตามลําดับ   

 

อุตสาหกรรมทอเหล็ก 

อุตสาหกรรมทอเหล็กเปนอุตสาหกรรมตอเนื่องสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กแผน โดยผลิตภัณฑทอเหล็ก

เปนผลิตภัณฑเหล็กขั้นปลายที่ผลิตจากเหล็กแผนรีดรอน (Hot Rolled Steel) ซึ่งตัดตามความกวางที่กําหนด นํามา

ผานกระบวนการขึ้นรูปและเชื่อมโดยกรรมวิธีการเชื่อมโดยอาศัยความตานทาน (Electric Resistance Welding, 

ERW) เพื่อใหไดผลิตภัณฑทอเหล็กที่มีรูปรางและขนาดตามที่ตองการสําหรับใชในอุตสาหกรรมตาง ๆ  อุตสาหกรรม

ทอเหล็กปจจุบันสามารถแบงผลิตภัณฑออกไดเปน  2  ประเภทตามลักษณะกระบวนการผลิต  คือ  1)  ทอเหล็กมี

ตะเข็บ (Pipe-Welded) และทอเหล็กไรตะเข็บ (Pipe-Seamless) ซึ่งกวารอยละ 90 ของการผลิตทอเหล็กในประเทศ

เปนทอเหล็กชนิดมีตะเข็บประเภทเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Resistance Weld Pipe) เชน ทอเหล็กดํา ทอเหล็กชุบ

สังกะสี และทอเหล็กไรสนิม ซึ่งนําไปใชในอุตสาหกรรมตางๆ สําหรับทอเหล็กชนิดไรตะเข็บจะนําไปใชสําหรับ

อุตสาหกรรมน้ํามัน กาซและปโตรเลียม ซึ่งยังตองพึ่งพาการนําเขาเปนหลักเนื่องจากตองใชเงินลงทุนจํานวนมากและ

ใชเทคนิคการผลิตที่สูง  
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ปริมาณการผลติและการบริโภคทอเหลก็ในประเทศ
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ปริมาณการผลิตทอเหล็กในประเทศมีแนวโนมลดลงตั้งแตชวงป 2546 จนถึงป 2548 และไดเพิ่มขึ้น

เล็กนอย ในป 2549 และลดลงในป 2550 โดยมีการผลิตทอเหล็กประมาณ 413.68 พันตันของการผลิตลดลงจาก 

419.94 พันตัน ในป 2549 หรือลดลงรอยละ 1.49 ในชวงที่ผานมานั้นการลดลงของการผลิตทอเหล็กตั้งแตป 2546 - 

2548 สืบเนื่องจากชวงป 2546 เหล็กแผนรีดรอนในประเทศซึ่งเปนวัตถุดิบในการผลิตทอเหล็กมีปริมาณไมเพียงพอ

ตอความตองการบริโภค สงผลใหผูผลิตทอเหล็กชะลอการผลิตลง ทําใหตองมีการนําเขาเพื่อชดเชยในสวนที่การผลิต

ในประเทศมีไมเพียงพอตอความตองการ รวมถึงนําเขาทอเหล็กประเภทที่ประเทศไทยไมสามารถผลิตไดโดยเฉพาะ

ทอเหล็กไมมีตระเข็บ   ในดานการบริโภคทอเหล็กในประเทศเพิ่มขึ้นเล็กนอยอันเนื่องจากภาวะอุปสงคในประเทศยังมี

พอเพียงที่จะพยุงการบริโภคทอเหล็กในประเทศพอ ในป 2550 โดยมีปริมาณการบริโภคในประเทศประมาณ  322.99 

พันตัน เพิ่มขึ้นจาก 310.10 พันตันในป  2549   หรือเพิ่มขึ้นรอยละ  4.16  ของการบริโภคในประเทศ และปริมาณการ

สงออกทอเหล็ก ลดลงจาก 213.87 พันตัน ในป 2549 คงเหลือ 208.96 พันตัน ในป 2550 หรือลดลงรอยละ 2.30 

และสําหรับปริมาณการนําเขาทอเหล็ก ลดลงจาก 1,049.59 พันตัน ในป 2549 คงเหลือ 663.88 พันตัน ในป 2550 

ทั้งนี้เปนการลดลงนําเขาทอเหล็กประเภทไรตะเข็บ จากจํานวน 946.97 พันตัน ในป 2549 ลดลงเหลือ 427.427 

พันตันในป 2550 หรือลดลง คิดเปนรอยละ 54.862 ของปริมาณการนําเขาทอเหล็กไรตะเข็บ  

 

สถานการณทอเหล็กป 2550 

สถานการณทอเหล็กโดยรวม ป 2550 ปริมาณการบริโภคยังคงลดลงอยางตอเนื่องเมื่อเทียบกับระยะ

เดียวกันของปกอน เนื่องจากสถานการณเศรษฐกิจและการเมืองในประเทศ ทําใหโครงการใหญๆที่เกี่ยวกับภาคธุรกิจ

การกอสรางโดยเฉพาะอสังหาริมทรัพยและโครงการของรัฐขนาดใหญในประเทศชะลอตัวลง และไมมีการลงทุน

กอสรางใหญๆ ผูผลิตจึงชะลอการผลิตลง เปนผลใหการแขงขันกันรุนแรงราคามากขึ้น  

การนําเขา การสงออก การบรโิภคในประเทศ

 

ที่มา : สถาบันเหล็กและเหล็กกลาแหงประเทศไทย และธนาคารแหงประเทศไทย 
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สําหรับสถานการณการเปลี่ยนแปลงของราคาเหล็กอันจะสงผลตอตนทุนผลิตภัณฑทอเหล็กที่สําคัญ คือ

ราคาเหล็กรีดรอนราคา(FOB) อันเปนวัตถุดิบที่สําคัญของผลิตภัณฑทอเหล็กของบริษัท ราคาเฉลี่ยในตลาดโลกราคา

เหล็กมีการปรับตัวที่เพิ่มขึ้น โดยที่ราคาเหล็กแผนรีดรอนเพิ่มขึ้นจาก 493 เหรียญสหรัฐตอตันในป 2549 เปน 630 

เหรียญสหรัฐตอตันในป 2550 เพิ่มขึ้น รอยละ 27.79 โดยเปนผลมาจากการขยายตัวของการบริโภคเหล็กของ

ประเทศจีน และของโลก   

 

แนวโนมอุตสาหกรรมทอเหล็ก 

แนวโนมอุตสาหกรรมทอเหล็กขึ้นอยูกับอุตสาหกรรมตอเนื่องเปนปจจัยสําคัญที่จะสงผลตอการบริโภคทอ

เหล็กมากขึ้นหรือต่ําลง อุตสาหกรรมดังกลาวไดแก อุตสาหกรรมรถยนต อุตสาหกรรมกอสราง อุตสาหกรรม

เฟอรนิเจอร อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา และอื่นๆ ในป 2550 นอกจากนี้ปริมาณการบริโภคทอเหล็กจะขยายตัวตาม

ภาวะตลาดเหล็กโลก และอุตสาหกรรมดังกลาวขางตน ระดับราคาทอเหล็กมีแนวโนมสูงตามภาวะราคาเหล็กรีดรอน

โลกมีราคาสูงขึ้นกวารอยละ 27.79   โดยในสวนของการผลิตทอเหล็กมีแนวโนมเพิ่มขึ้น จากการเพิ่มระดับการลงทุน

ของรัฐบาลที่จะมีการลงทุนในโครงการใหญๆ เชน รถไฟฟา รางรถไฟคู เปนตน แมวาป 2550 การบริโภคเหล็กจะทรง

ตัวหรือลดลงเล็กนอยเปนผลมาจากภาวการณเปล่ียนแปลงการเมืองในประเทศ และปจจุบันรัฐบาลไดเร่ิมมีโครงการ

ดําเนินการโครงการขนาดใหญเพื่อกระตุนเศรษฐกิจโดยรวมของประเทศในสวนของการสงออก คาดการณวาจะทรง

ตัวเนื่องจากภาวะเศรษฐกิจโลกที่ราคาน้ํามันและคาขนสงที่สูงประกอบกับราคาเหล็กโลกมีราคาสูงอยางตอเนื่อง 

สําหรับการที่ประเทศจีนไดมีการนําเขาเหล็กอยางตอเนื่องและปดโรงงานที่กอมลภาวะแกบรรยากาศและภาวะโลก

รอนทําใหปริมาณเหล็กโลกดานอุปทานลดนอยลงนอกจากนี้สมาคมอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกลาของจีน (CISA) 

คาดการณวาอัตราการใชเหล็กดิบของจีนในป 2551 จะเพิ่มขึ้นประมาณ 11% ที่ระดับ 44-50 ลานตัน ขณะที่ยอดใช

เหล็กดิบในป 2550 เพิ่มขึ้น 11.87% ที่ระดับ 434.36 ลานตัน 

อุตสาหกรรมกอสราง  

ความตองการใชผลิตภัณฑทอเหล็กนั้นมีแนวโนมการขยายตัวตามภาวะอุตสาหกรรมกอสรางและธุรกิจ

อสังหาริมทรัพยซึ่งมีการขยายตัวอยางตอเนื่องนับตั้งแตหลังวิกฤติเศรษฐกิจเปนตนมา โดยมีมูลคารวมของการ

กอสรางทั้งประเทศทั้งภาครัฐและเอกชนเพิ่มขึ้นจาก 458.64 แสนลานบาทในป 2545 เปน 696.00 แสนลานบาทในป 

2549 และเพิ่มสูงขึ้นเปน 740.71 แสนลานบาทในป 2550 และสําหรับพื้นที่อนุญาตกอสรางทั้งประเทศยังคงลดต่ําลง 

โดยลดลงจาก 68.60 ลาน ตร.ม. ในป 2547 เปนพื้นที่อนุญาตกอสราง 63.50 ลาน ตร.ม. ในป 2549 และลดลงเหลือ

50.30 ลาน ตร.ม. ในป 2550 หรือลดลงรอยละ   20.78 

 
ป 2545 2546 2547 2548 2549 2550 

การกอสรางภาคเอกชน 195,909 241,161 292,481 330,500 329,110           333,724  

อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)   23.1 21.28 13 -0.42                 1.40  

การกอสรางภาครัฐบาล 262,731 263,721 294,624 337,400        366,895            406,982  

อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)   0.38 11.72 14.52 8.74                    11  

การกอสรางรวมทั้งประเทศ 458,640 504,882 587,105 667,900 696,005           740,706  

อัตราการเปลี่ยนแปลง(%)   10.08 16.29 13.76 4.21                 6.42  
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การปรับตัวลดลงของพื้นที่รับอนุญาตกอสรางทั่วประเทศ เกิดขึ้นเนื่องจากป 2550 การลดลงของพื้นที่

อนุญาตกอสรางที่เห็นเดนชัดที่สุดคือ ภาคที่อยูอาศัยที่ลดลงอยางตอเนื่องตั้งแตป 2547 ที่มีพื้นที่ไดรับอนุญาต

กอสราง 42.80 ลานตารางเมตรลดลงเหลือ 36.83 ลานตารางเมตร ในป 2550 หรือลดลงรอยละ 13.95 เนื่องจาก

รวมทั้งภาคอุตสาหกรรมและอื่นๆที่ไดลดลงตามปจจัยดานการเมืองและการลงทุนของภาคเอกชนลดลง ประกอบกับ

มีปจจัยลบหลายประการที่สงผลตอการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ เชน ระดับราคาน้ํามัน ราคาเหล็กโลก นโยบาย

การเงินของภาครัฐ เหลานี้ลวนสงผลกระทบตอความเชื่อม่ันในการลงทุนของภาคเอกชนตลอดจนการบริโภคของ

ประชาชน โดยเฉพาะอยางยิ่งภาคการกอสรางและอสังหาริมทรัพย ทําใหอุปสงคดานที่อยูอาศัยลดลงในป 2550 

แนวโนมภาคการกอสราง 

สําหรับภาคการกอสราง ทางศูนยวิจัยกสิกรไทยโดยสรุปภาพรวมแนวโนมในป 2551 คาดวาการกอสรางมี

โอกาสฟนตัวชัดเจนขึ้น ภายใตเงื่อนไขที่รัฐบาลที่มาจากการเลือกตั้งมีเสถียรภาพพอสมควรและสามารถขับเคลื่อน

เศรษฐกิจ โดยใชนโยบายการเงินและการคลังแบบขยายตัว และผลักดันการลงทุนในโครงการของรัฐใหมีความ

คืบหนา ซึ่งเปนแรงกระตุนเศรษฐกิจและเสริมความเชื่อม่ันใหกับภาคเอกชนได อยางไรก็ตาม ศูนยวิจัยกสิกรไทย 

ยังคงมีมุมมองที่ระมัดระวังตอการฟนตัวของตลาดอสังหาริมทรัพย เนื่องจากเศรษฐกิจไทยยังคงอยูภายใตปจจัย

เส่ียงที่สําคัญคือ สถานการณทางการเมืองภายในประเทศ และแนวโนมผลกระทบของเศรษฐกิจสหรัฐท่ีจะกระทบตอ

อัตราแลกเปลี่ยนและภาคการสงออกของไทย ขณะที่ราคาน้ํามันในตลาดโลกยังเสี่ยงตอการปรับตัวสูงขึ้นไดหากเกิด

อุปสรรคในดานอุปทาน ตลอดจนราคาสินคาวัตถุดิบที่ใชในการกอสรางอาจมีโอกาสปรับตัวสูงขึ้น  

 

 

 

 

 

พืน้ที่รบัอนุญาตกอสรางทั่วประเทศ
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ที่มา : สํานักงานสถิติแหงชาติ 
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อุตสาหกรรมยานยนต 

 อุตสาหกรรมยานยนตใชเหล็กหลายประเภทเปนสวนประกอบที่สําคัญในการผลิตยานยนต โดยใชทั้งเหล็ก

แผนรีดเย็น เหล็กแผนรีดรอน เหล็กแผนเคลือบ และทอเหล็ก อุตสาหกรรมยานยนตของไทยมีการขยายตัวทั้งการ

ผลิต และการจําหนาย นับต้ังแตหลังวิกฤติเศรษฐกิจเปนตนมา ซึ่งเปนผลมาจากการเติบโตดานเศรษฐกิจของ

ประเทศ สภาพคลองทางการเงินที่เอื้ออํานวย การจัดกิจกรรมสงเสริมการตลาดของผูผลิตอยางตอเนื่อง ประกอบกับ

การปรับโครงสรางภาษีสรรพสามิตรรถยนตในป 2547 ทําใหรถยนตบางประเภทมีการเก็บภาษีที่ลดลงกวาเดิม สงผล

ใหตลาดยานยนตภายในประเทศยังคงสามารถขยายตัวไดเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องถึงแมวาราคาน้ํามันจะมีการปรับตัว

สูงขึ้นก็ตาม นอกจากการขยายตัวของการบริโภคภายในประเทศแลว การขยายตัวของการสงออกยานยนตของไทย

ยังมีผลใหเกิดการขยายตัวของอุตสาหกรรมยานยนตอยางตอเนื่อง 
   

2545 2546 2547 2548 2549 2550

ปริมาณการสงออก
ปริมาณการจาํหนาย
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ปริมาณการผลิต การจําหนายและการสงออกรถยนต

 

 การผลิตรถยนตในไทยประจําป 2549 รวมทั้งส้ิน 1,188,044 คัน รถยนตนั่งประกอบได 298,819 คัน เมื่อ

เทียบกับป 2548 เพิ่มขึ้น 5.57% ในจํานวนนี้ผลิตเพื่อการสงออก 541,206 คัน รถกระบะขนาด 1 ตัน มียอดการผลิต

สูงสุดคือ 866,769 คัน เพิ่มขึ้นจากป 2548 รอยละ 5.34% รวมการสงออกรถยนตส

ที่มา : กลุมอุตสาหกรรมยานยนต สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

ําเร็จรูปมีมูลคาการสงออก 

240,764.09 ลานบาท และเปนการผลิตเพื่อจําหนายในประเทศ 646,838 คัน ลดลงจากป 2548 รอยละ 6.31 

 

 รายละเอียดของรถยนตนั่ง ยอดผลิตป 2549 เทากับ 298,819 คัน เมื่อเปรียบเทียบกับป 2548 เพิ่มขึ้นรอย

ละ 7.64 รถยนตโดยสารขนาด 10 ตันขึ้นไป ผลิตได 287 คัน ลดลงจากป 2548 รอยละ 30.34รถยนตบรรทุก ป 2549 

ผลิตไดทั้งส้ิน 888,938 คัน เพิ่มขึ้นจากป  2548 รอยละ 4.91รถกระบะขนาดต่ํากวา 1 ตัน  ป 2549 ผลิตได 813 คัน 

ลดลงป 2548 รอยละ 29.91รถกระบะขนาด 1 ตัน ป 2549 ผลิตไดทั้งส้ิน 866,769 คัน ป 2548 รอยละ 5.34 โดย

แบงเปน รถกระบะบรรทุก 447,640 คัน เพิ่มขึ้นจากป 2548 รอยละ 0.89 รถกระบะดับเบิลแค็บ 366,462 คัน เพิ่มขึ้น

จากป 2548 รอยละ 15.54 รถกระบะ PPV 52,667 คัน ลดลงป 2548 รอยละ 15.06 รถบรรทุกต่ํากวา 5 ตัน ป2549 

ผลิตได 7,016 คัน ลดลงจากป 2548 รอยละ 11.30 รถบรรทุกขนาด 5-10 ตัน  ป 2549 ผลิตได 4,407 คัน ลดลงจาก

ป 2548 รอยละ 10.54รถบรรทุกมากกวา 10 ตัน ป 2549 ผลิตได 9,933 คัน ลดลงจากป 2548 รอยละ 4.84รถยนต
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   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

สําเร็จรูป ป 2549 สงออกรถยนตสําเร็จรูป 538,966 คัน และสงออกเพิ่มขึ้นจากป 2548 รอยละ 22.29 มีมูลคาการ

สงออก 240,764.09 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2548 รอยละ 18.59 

  

 สําหรับป 2550 ยอดการผลิตรถยนตทั้งป 1.28 ลานคัน เพิ่มขึ้นจากปกอนรอยละ 8 ขณะที่การสงออก

เพิ่มขึ้นเปน 6.9 แสนคัน โดยเปนการขยายตัวรอยละ 28 สวนการผลิตเพื่อนจําหนายในประเทศลดลงรอยละ 7.51 

สวนยอดการสงออกรถยนต ป 2550 มีการสงออกรถยนต สําเร็จรูป 690,100 คัน และสงออกเพิ่มขึ้นจากป 2549 รอย

ละ 28.04 มีมูลคาการสงออก 306,595.20 ลานบาท เพิ่มจากป 2549 รอยละ 27.34 และมีเครื่องยนตรถยนต มูลคา

การสงออก 10,504.24 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2549 รอยละ 25.68 ชิ้นสวนรถยนตอื่นๆ มีมูลคาการสงออก 

114,361.13 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2549 รอยละ 29.09 อะไหลรถยนต มีมูลคาการสงออก 7,651.20 ลานบาท 

เพิ่มขึ้นจากป 2549 รอยละ 40.30 รวมมูลคาสงออกป  2550 เครื่องยนต ชิ้นสวนรถยนต และอะไหล มีมูลคา 

439,111.77 ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2549 รอยละ 27.96  

 

3.2.5 ภาวะการแขงขัน  

ผูบริหารของบริษัทไดประเมินวา ในปจจุบันมีผูผลิตเหล็กทอเหล็กในประเทศประมาณ 50 ราย คิดเปน

กําลังการผลิตติดตั้งรวมประมาณ 1.80 ลานตัน มีอัตราการใชกําลังการผลิตเฉล่ียประมาณรอยละ  60-70   และมี

ผูผลิตที่มีกําลังการผลิตติดตั้งเกินกวา 100,000 ตันตอปทั้งหมดประมาณ 7 ราย ซึ่งบริษัทนับเปน 1 ในผูผลิตทั้ง 7 

รายดังกลาว 
 

สําหรับตลาดทอเหล็กนั้นสามารถแบงไดเปน 2 กลุม ไดแก กลุมทอเหล็กขนาดใหญ ไดแก ทอที่มีขนาด

เสนผานศูนยกลางตั้งแต 8 นิ้วขึ้นไป คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 10-20 ของมูลคาตลาดรวมและกลุมทอเหล็ก

ขนาดเล็ก ไดแกทอที่มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.5-8 นิ้ว คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 80-90 ของมูลคาตลาดรวม 

ซึ่งในกลุมทอเหล็กขนาดเล็กนี้ ยังสามารถจําแนกไดเปน 3 ระดับ คือ  

1. ตลาดพรีเมี่ยม ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 20 ของมูลคาตลาดรวม  เปนตลาดซึ่งตองการ

ผลิตภัณฑที่มีความประณีตและมีคุณภาพมาตรฐานสูง เชน อุตสาหกรรมยานยนต และอุตสาหกรรม

เฟอรนิเจอร  

2. ตลาดระดับกลาง ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 30 ของมูลคาตลาดรวม เปนตลาดซึ่งตองการ

ผลิตภัณฑในระดับมาตรฐาน แตไมเนนที่รูปลักษณมากนัก เชน อุตสาหกรรมทอรอยสายไฟ  

3. ตลาดระดับที่มุงการใชงานทั่วไป (Mass Market) ซึ่งมีสัดสวนประมาณรอยละ 50 ของมูลคาตลาด

รวม  เปนตลาดที่ไมเนนความสวยงาม มีคุณภาพมาตรฐานระดับทั่วไป และราคาไมแพง เชน 

อุตสาหกรรมกอสราง งานโครงสรางทั่วไป 
 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) นับเปนผูผลิตและผูจัดจําหนายทอเหล็กรายใหญรายหนึ่งของ

ประเทศ โดยผูบริหารของบริษัทประเมินวามีสวนแบงการตลาดประมาณรอยละ 20 โดยพิจารณาจาก

มูลคาการจําหนาย ปจจุบันผลิตภัณฑทอเหล็กของบริษัท มุงเนนที่ตลาดระดับที่มุงการใชงานทั่วไป 

(Mass Market) ซึ่งเปนฐานลูกคาที่กวางและมีการความตองการอยางตอเนื่องเชน งานกอสรางที่พัก

อาศัย และอาคารสํานักงาน งานเหล็กโครงสรางตางๆเปนตน 
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   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 
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ผูบริหารของบริษัทประเมินวา บริษัทที่นับเปนคูแขงสําคัญซึ่งมีฐานลูกคากลุมเดียวกับบริษัทนั้น มีจํานวน

ประมาณ 4 ราย อยางไรก็ดี การแขงขันในธุรกิจยังคงไมรุนแรงมากนัก ถึงแมจะมีจํานวนผูประกอบการ

หลายรายในอุตสาหกรรม ทั้งนี้เนื่องจากผูประกอบการแตละรายตางก็มุงเนนฐานลูกคาที่แตกตางกันไป 

อาทิ  การขายทอขนาดใหญซึ่งมีกลุมลูกคาเฉพาะกลุม การสงออก หรือ การขายใหหนวยงานราชการ 

เปนตน ประกอบกับแนวโนมการบริโภคทอเหล็กมีการขยายตัวอยางตอเนื่อง ซึ่งเปนผลจากการขยายตัว

ของภาคอสังหาริมทรัพยและการกอสราง การใชงานทอเหล็กในรูปแบบที่หลากหลายมากขึ้นใน

อุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ และการใชทอเหล็กทดแทนวัสดุกอสรางอื่น เชน ไม และเหล็กโครงสราง

รูปพรรณบางชนิด เปนตน  

สําหรับศักยภาพในการแขงขันของบริษัทนั้น บริษัทมีความไดเปรียบคูแขงขันในเรื่องของการจัดหา

ผลิตภัณฑทอเหล็ก ซึ่งบริษัทมีวิธีการจัดหาทั้งจากการผลิต การวาจางผลิต และการสั่งซื้อ  สงผลใหสินคา

ของบริษัทมีความหลากหลายทั้งประเภท ขนาด และคุณภาพตามที่ลูกคาตองการ  ทั้งยังสามารถรองรับ

ปริมาณคําส่ังซื้อไดมากเพียงพอและทันทวงที นอกจากนี้ บริษัทยังมีบริการจัดสงที่รวดเร็ว สามารถจัดหา

และจัดสงสินคาไดตรงตามกําหนดจากศูนยกระจายสินคาของบริษัททั้ง 5 แหง (อยูระหวางการกอสราง 1 

แหง) ซึ่งนอกจากจะเปนจุดกระจายสินคาแลว ยังทําหนาที่เปนศูนยลูกคาสัมพันธในการติดตอกับลูกคา

ในพื้นที่ตาง ๆ อีกดวย 

 

3.3 การจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 

3.3.1   การจัดหาและแหลงที่มาของวัตถุดิบหลัก  

วัตถุดิบและผลิตภัณฑหลักของบริษัทไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  และ

ผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ เชน  เหล็กแทงยาว (Billet)   เหล็กแบน เหล็กฉาก ทอน้ําประปา  ขอตอ และ

เหล็กสลิต เปนตน บริษัทมีการจัดหาวัตถุดิบและผลิตภัณฑดังกลาวเพื่อจําหนายใน 3 ลักษณะ ไดแก การสั่งซื้อ

เพื่อจําหนาย การวาจางผลิต และการผลิต ในสัดสวนรอยละ 30.13 รอยละ 57.85 และรอยละ 12.02  ในป 

2549  และในสัดสวนรอยละ 56.76 รอยละ 29.93 และรอยละ 13.31 ในป 2550 โดยสามารถแสดงไดดังนี้ 

 

 



 

โรงงานคูสัญญา 

โรงงานของบริษัท 

วาจางผลิต 29.93% 

ผลติเอง 13.31% 

จําหนายเหลก็แผนรีดรอนเปนสินคาสําเร็จรูป 35.21% 

จําหนาย  

นําไปผลติทอเหล็กและ 

เหลก็โครงสรางรูปตัวซ ี43.24% 

78.45%  

21.55% 

วัตถุดิบและ

ผลิตภัณฑ 

เหล็กแผนรีดรอน 

เหล็กโครงสรางและอื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ทอเหล็ก 

เหล็กตัวซี 

อื่น ๆ 

ตัวแทนจําหนาย 

23.49%  

5.61%  

0.83%  

7.95%  

4.66%  

0.70%  

2.19%  

1.22%  

18.15%  

   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 
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หมายเหตุ สัดสวนที่แสดงในแผนภาพเปนขอมูลของป 2550 

การจัดหาวัตถดุิบและผลิตภัณฑของบริษัท 



   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

1. เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน เปนวัตถุดิบหลักซึ่งจัดหาโดยการสั่งซื้อจากตัวแทนจําหนายตาง ๆ       มี

ปริมาณการสั่งซื้อคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 86.85  และรอยละ  78.45 ของยอดซื้อวัตถุดิบ

และผลิตภัณฑรวมในป 2549  และป 2550 ตามลําดับ       

บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนทั้งเพื่อใชในการจําหนายไปในลักษณะของสินคาสําเร็จรูป คิด

เปนสัดสวนประมาณรอยละ 16.98 และรอยละ 35.21 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 

2549  และป 2550 ตามลําดับ ยอดขายเหล็กมวนชนิดมวนเพิ่มมากจากป 2549  และใชเปนวัตถุดิบ

ในการผลิตทอเหล็ก     เหล็กโครงสรางรูปตัวซี   และผลิตภัณฑเหล็กอื่นๆ  เชน เหล็กแบน  และเหล็ก

ฉาก คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 69.87 และรอยละ 43.24 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑ

รวมในป 2549  และป 2550 ตามลําดับ  และเหล็กมวนที่นําไปวาจางผลิต และผลิตเอง คิดเปน

สัดสวนประมาณรอยละ 57.85 และรอยละ 12.02 ของยอดเหล็กมวนนําไปผลิตในป 2549 และ รอย

ละ 29.93 และรอยละ 13.31 ในป 2550 ตามลําดับ           

     

      ทั้งนี้ บริษัทส่ังซื้อเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจากผูจัดจําหนายหลัก 1 ราย ไดแก บริษัท เกรทอีสเทิรน

อินเตอรเนชั่นแนล จํากัด  ในสัดสวนรอยละ 75.05  และรอยละ 80.79 ของยอดซื้อวัตถุดิบและ

ผลิตภัณฑรวมในป 2549 และป 2550 ตามลําดับ ซึ่งผูจําหนายวัตถุดิบหลักดังกลาวเปนตัวแทน

จําหนายของ บริษัท จี สตีล จํากัด (มหาชน) ผูผลิตและจําหนายรายใหญของประเทศ 

 

2.  ผลิตภัณฑทอเหล็ก   เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการสั่งซื้อเพื่อขาย  วาจางผลิตและผลิตเอง   

โดยมีปริมาณการสั่งซื้อ คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 2.07  รอยละ 44.35 และรอยละ 8.16 ของ

ยอดซื้อจัดหาวัตถุดิบในป 2549  และรอยละ 2.19  รอยละ 23.49 และรอยละ 7.95 ในป 2550 

ตามลําดับ       

 

3.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี   เปนผลิตภัณฑซึ่งบริษัทจัดหาโดยการสั่งซื้อเพื่อขาย  วาจางผลิต

และผลิตเอง   โดยมีปริมาณการสั่งซื้อ คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 0.37 รอยละ 11.96 และรอย

ละ 3.24 ของยอดซื้อวัตถุดิบและผลิตภัณฑรวมในป 2549  และประมาณรอยละ 1.22 รอยละ 5.61 

และรอยละ 4.66 ป 2550  

 

4.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางและอื่นๆ     บริษัทใชวิธีการจัดหาผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ  อาทิ เหล็กแทงยาว 

(Billet)  เหล็กขอออย เหล็กเสนกลม เหล็กเสนขด เหล็กแผน โดยการสั่งซื้อจากบริษัทตัวแทนจําหนาย

ในประเทศและตางประเทศเปนสัดสวนประมาณรอยละ 13.15 ในป 2549 และรอยละ 21.55 ในป 

2550  
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   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

ทั้งนี้วัตถุดิบและผลิตภัณฑหลักของบริษัทมีการส่ังซื้อจากภายในและตางประเทศ ดังนี้  

แหลงที่มา รายการ ป 2548  ป 2549  ป 2550 

ในประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน ทอเหล็ก เหล็กโครงสรางรูป

ตัวซี และผลิตภัณฑเหล็กประเภทอื่น ๆ    

93.44 92.70 92.09 

ตางประเทศ เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและผลิตภัณฑเหล็กประเภท

อื่น ๆ    

6.56 7.30 7.91 

สําหรับนโยบายการสั่งซื้อวัตถุดิบหลักซึ่งไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน นั้น บริษัทจะดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ

เปนเวลาลวงหนา 1 เดือน โดยจะสั่งซื้อเปนจํานวนครั้งละประมาณ 10,000 ตันอยางสม่ําเสมอ ในราคาและ

คุณภาพที่ตกลงกันไวกอนลวงหนากับผูจําหนายวัตถุดิบ เพื่อใหมีสินคาในปริมาณที่เพียงพอและมีคุณภาพตรง

ตามความตองการของลูกคาในระยะเวลา 1 เดือนตามนโยบายการสต็อคสินคาของบริษัท โดยผูจําหนาย

วัตถุดิบจะทยอยสงวัตถุดิบใหจนครบตามจํานวนที่ส่ังซื้อ ซึ่งนโยบายการสั่งซื้อในปริมาณที่สมํ่าเสมอดังกลาว 

ทําใหบริษัทสามารถตอรองราคาวัตถุดิบกับผูขายไดมากขึ้น ซึ่งเปนการชวยลดตนทุนของบริษัทประการหนึ่ง 

ในสวนของนโยบายการผลิตนั้น บริษัทมีนโยบายที่จะเนนการใชเครื่องจักรของบริษัทในการผลิตสินคาที่ไดรับ

คําส่ังผลิตซึ่งมีขอกําหนดพิเศษ(Made to order) อาทิ ทอเหล็กที่มีความยาวมากกวาความยาวมาตรฐาน 6 

เมตร หรอืระบุเกรดของเหล็กแผนรีดรอนที่ใชเปนวัตถุดิบเปนกรณีพิเศษ เปนตน และผลิตสินคาที่มีคุณภาพ

มาตรฐานระดับทั่วไปในชวงเวลาที่บริษัทมิไดรับคําส่ังในการผลิตสินคาที่มีขอกําหนดพิเศษ สวนการวาจาง

โรงงานคูสัญญานั้น จะเนนการผลิตสินคาซึ่งมีคุณภาพมาตรฐานระดับทั่วไปเปนหลัก ทั้งนี้ บริษัทจะวาจาง

โรงงานคูสัญญาใหทําการผลิตในกรณีที่เปนการผลิตสินคาในขนาดและคุณภาพที่บริษัทไมสามารถผลิตไดหรือ

ในชวงเวลาที่บริษัทไมสามารถผลิตไดทัน หรือไมคุมกับตนทุนในการตองปรับเครื่องจักรเพื่อผลิตสินคานั้นๆ 

เพื่อใหเกิดประสิทธิภาพในการผลิตสูงสุด และลดระยะเวลาการปรับเปล่ียนเคร ื่องจักร โดยบริษัทจะเปนผูจัดหา

วัตถุดิบในการผลิตใหโรงงานคูสัญญา และโรงงานคูสัญญาจะตองสงมอบสินคาสําเร็จรูปใหแกบริษัทภายใน

ระยะเวลาที่กําหนด  

3.3.2   การผลิต  

ปจจุบันบริษัทมีโรงงานผลิตผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง 1 แหง ตั้งอยูเลขที่ 64/7 หมูที่ 1 ถนนพระราม 2 ตําบล

คอกกระบือ อําเภอเมือง จังหวัดสมุทรสาคร  เนื้อที่รวม 8 ไร โดยมีกําลังการผลิตรวมเทากับ 125,000 ตันตอป 

โดยแบงเปนการผลิตผลิตภัณฑทอเหล็กประมาณ 75,000 ตันตอปและผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางรูปตัวซี

ประมาณ 50,000 ตันตอป และโรงงานผลิตเหล็กแปรรูปอีก 1 แหง พรอมเครื่องจักรที่ติดตั้งแลวเสร็จดวยกําลัง

การผลิต 90,000 ตันตอป ตั้งอยูที่ตําบลบางโปรง อําเภอเมืองสมุทรปราการ จังหวัดสมุทรปราการ ซึ่งอยูใน

ระหวางการทดลองผลิตเชิงพาณิชยและคาดวาจะสามารถผลิตและจําหนายไดในป 2551 เปนตนไป 
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   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

 

ตารางแสดงปริมาณการผลิตของเครื่องจักร 

  ปริมาณการผลิต (ตัน) และอัตราการใชกําลังการผลิต (รอยละ) 

เครื่องจักร กําลังการผลิต 2548 2549 2550 

  ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ ปริมาณ รอยละ 

1. เครื่องจักรสําหรับรีดทอทรงกลม, 

ทรงแบน และทรงเหลี่ยม     

        จํานวน 2 เครื่อง 

เครื่องรีดทอ 1   28,200 

เครื่องรีดทอ 21)  46,800 33,642 

 

2. เครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซี2) 

    จํานวน 1 เครื่อง 

                      50,000 1,474     2.95 9,326 13.22 8,825 17.65 

รวม                      125,000 35,116 28.09 30,038 24.03 31,797 25.84 

22,972 30.63 44.86 20,712 27.62 

1)  เครื่องรีดทอเครื่องที่ 2 เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 2 ป 2548    

2) เครื่องจักรสําหรับรีดทอตัวซี เร่ิมดําเนินการผลิตในไตรมาสที่ 4 ป 2548    

ในการผลิตของบริษัทนั้น มีทั้งแบบผลิตตามคําส่ังซื้อของลูกคา (Made to Order) และการผลิตเพื่อไวเปน

สต็อกสินคาพรอมจําหนาย เนื่องจากบริษัทมีนโยบายในการจัดหาผลิตภัณฑไวจําหนายใหครบทุกขนาด โดย

ในป 2550 บริษัทมีอัตราการใชกําลังการผลิตรวมประมาณรอยละ 25.84 จากกําลังการผลิตติดตั้งรวม 

125,000 ตันตอป ปริมาณการผลิตเพิ่มจากป 2549 เล็กนอยเนื่องมาจากความเขมงวดในคุณภาพสินคาและ

คูแขงในตลาดมีจํานวนมากประกอบกับภาวะการชะลอตัวลงอุตสาหกรรมที่ตอเนื่องในป 2550 ทําใหบริษัท

ปรับกลยุทธการตลาดคัดเลือกลูกคาที่มีศักยภาพสั่งซื้อตอเนื่อง จึงทําใหสัดสวนการวาจางผลิตผลิตภัณฑเหล็ก

โครงสรางรูปทอมากกวาเหล็กโครงสรางรูปตัวซี  

ในการวางแผนการผลิต ทางฝายขายจะสงคําส่ังผลิตที่ไดรับจากลูกคาไปที่ฝายผลิต ซึ่งฝายผลิตจะพิจารณา

จํานวนการผลิตจากคําส่ังซื้อที่ไดรับประกอบกับการประมาณภาวะความตองการของตลาดรวมทั้งปริมาณการ

ผลิตที่กอใหเกิดความประหยัดตอปริมาณการผลิต (Economy of Scale) โดยฝายผลิตจะเปนผูพิจารณาถึง

ระยะเวลาที่ใชผลิต ปริมาณวัตถุดิบที่ตองใชและที่ตองส่ังซื้อเพิ่มเติม รวมถึงพิจารณาปริมาณสินคาสวนที่เกิน

ความสามารถในการผลิตซึ่งบริษัทตองวาจางใหโรงงานที่เปนคูสัญญากับบริษัทเปนผูผลิต จากนั้น ฝายจัดซื้อ

จะเปนผูดําเนินการสั่งซื้อวัตถุดิบ และทําการตรวจสอบปริมาณสินคาคงคลังในคลังสินคา สําหรับเวลาที่ใชการ

ผลิตนั้นจะใชเวลาประมาณ 1  ถึง 2 วัน ขึ้นอยูกับประเภทผลิตภัณฑ และปริมาณสินคาที่ลูกคาส่ังผลิต และใน

การตรวจสอบคุณภาพสินคา ฝายตรวจสอบคุณภาพจะเขาไปดําเนินการตรวจสอบคุณภาพสินคาในแตละ

ขั้นตอนของการผลิตตามนโยบายการตรวจสอบและควบคุมคุณภาพของบริษัท  

 

ขั้นตอนการผลิต 

การผลิตทอเหล็กของบริษัทเริ่มจากการการนําวัตถุดิบ อันไดแก เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวน (Hot Rolled Steel 

Coli) มาเขาเครื่องซอย (Slitting) เพื่อตัดแบงเปนเหล็กแถบ (Strip) ที่มีความกวางใกลเคียงกับความยาวของเสน

รอบวงที่ตองการมวนทําทอ จากนั้นนําเหล็กแถบที่ไดไปผานกระบวนการขึ้นรูป (Forming) โดยคอย ๆ มวนเหล็ก
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   บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

แผนใหเปนรูปทรงและขนาดที่ตองการ ไดแก ทรงกลม ทรงเหลี่ยม ทรงแบน และทอเหล็กโครงสรางรูปตัวซี โดย

ผานลูกรีดที่อุณหภูมิหอง แลวจึงทําการเชื่อมบริเวณขอบของเหล็กแผนโดยการใชการเชื่อมโดยอาศัยความ

ตานทาน (Electric Resistance Welding, ERW) ซึ่งเปนการเชื่อมโดยใชความถี่สูงกอใหเกิดความรอน แลวจึงอัด

ใหติดกันและทําการปาด (Bead Trimming) เนื้อโลหะสวนที่นูนออกจากผิว จากนั้น นํามาเขาเครื่องตัดใหได

ความยาว 6 เมตรตามมาตรฐานหรือตามคําส่ังของลูกคา และมัดรวมเปน Bundle เพื่อจัดจําหนายตอไป 

กระบวนการผลิต 

 

 

 

 

ขั้นตอนการตัดเหล็ก
ตามขนาด (Slitting) 

ขั้นตอนการขึ้นรปูทอเหล็ก 
(Forming) 

ขั้นตอนการเชื่อม (ERW) 
และตัดตามความยาว 

 
3.5 ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

บริษัทไดใหความสําคัญในการดูแลและรักษาส่ิงแวดลอมมาโดยตลอด โดยบริษัทไดดําเนินการรักษาระดับความ

ดังของเสียงที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กนั้นอยูในระดับที่ปลอดภัยตามที่กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานกําหนด 

และในสวนของเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจากการตัดเหล็กก็จะถูกเก็บรวบรวมเพื่อจําหนายใหแกผูคาเศษเหล็ก  
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บริษัทมีระเบียบในการรักษาส่ิงแวดลอมในการดําเนินผลิตใหเปนไปตามกฎเกณฑที่สํานักงานเขตกําหนดไว โดย

กรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ไดทําการตรวจสอบสภาพโรงงาน และสภาพแวดลอม และ

สรุปผลการตรวจสอบวา บริษัทอยูในเกณฑมาตรฐานไมกอใหเกิดปญหาตอสภาพแวดลอมแตอยางใด  

ทั้งนี้ตั้งแตเปดโรงงานมา บริษัทไมมีขอพิพาทหรือถูกฟองรองเกี่ยวกับการสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและไม

เคยไดรับการตักเตือนหรือการปรับจากหนวยงานของรัฐตามกฎหมายที่บริษัทตองปฏิบัติตามอันไดแก 

พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาส่ิงแวดลอม พ.ศ. 2535 อีกทั้งยังไดรับ

การตออายุใบอนุญาตโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาโดยตลอดนับตั้งแตเปดกิจการ 

 

3.6 งานที่ยังมิไดสงมอบ 

      ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทไมมีงานคงคางที่ยังมิไดสงมอบ 
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4 การวิจัยและพัฒนา 

- ไมมี - 
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5  ทรัพยสินที่ใชในการประกอบธุรกิจ 

5.1 ทรัพยสินถาวรหลักที่ใชในการประกอบธุรกิจ 

 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทมีทรัพยสินถาวรหลักที่ใชในการประกอบธุรกิจ ดังนี้                  

        (หนวย: ลานบาท) 

 รายการทรัพยสิน ลักษณะ
กรรมสิทธิ์ 

มูลคาทางบัญชี 
(ราคาสุทธิ) 

ภาระผูกพัน 

1. ที่ดินและสิ่งปลูกสราง    

 1.1โรงงานและศูนยกระจายสินคา (ก.ม. 18) 

     เลขที่ 64/7 ตําบลคอกกระบือ (โพแจ)  

     อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร 

- ที่ดิน พื้นที่ประมาณ 14,400 ตารางเมตร  

- โรงงาน 

-  ศูนยกระจายสินคาและสวนตอเติม 

 

 

 

เชา1) 

เชา1) 

เจาของ 

 

 

 

- 

- 

10.38 

 

 

 

ไมมี 

ไมมี 

ไมมี 

 1.2 ศูนยกระจายสินคา (เทพารักษ) 

เลขที่ 33/8 หมู 5 ต. บางพลีใหญ อ.บางพลี       

จ. สมุทรปราการ 

- ที่ดิน พื้นที่ประมาณ 7,700 ตารางเมตร 

- ศูนยกระจายสินคา 

 

 

 

เชา2) 

เชา2) 

 

 

 

- 

- 

 

 

 

ไมมี 

ไมมี 

 1.3 ศูนยกระจายสินคา (พันทายนรสิงห)  

ต.พันทายนรสิงห อ.เมืองสมุทรสาคร  

จ.สมุทรสาคร 

- ที่ดิน และศูนยกระจายสินคารวมพื้นที่

ประมาณ 2,300 ตารางเมตร 

 

 

 

 

เจาของ 

 

 

 

 

59.28 

 

 

 

 

ที่ดินจํานองกับสถาบันการเงินใน

ประเทศ วงเงินจํานองรวม 54.75 

ลานบาท 

 1.4 ศูนยกระจายสินคา (วังนอย)  

ต.ลําไทร อ.วังนอย จ.พระนครศรีอยุธยา 

- ที่ดิน และศูนยกระจายสินคารวมพื้นที่

ประมาณ 12,700 ตารางเมตร 
 

 

 

เจาของ 
 

 

 

46.00 

 

 

ที่ดินจํานองกับสถาบันการเงินใน

ประเทศ วงเงินจํานองรวม 26 ลาน

บาท 

 1.5 สํานักงานใหญ  

272 ซ. วัดจันทรนอก ถ.พระราม 3 แขวงบาง

คอแหลม เขตบางคอแหลม กรุงเทพฯ 

พื้นที่ประมาณ 820 ตารางเมตร  

- สวนปรับปรุงอาคารเชา 

เชา3) 

 

 

 

เชา3) 

- 

 

 

 

0.40 

ไมมี 

 

 

 

ไมมี 
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 รายการทรัพยสิน ลักษณะ
กรรมสิทธิ์ 

มูลคาทางบัญชี 
(ราคาสุทธิ) 

ภาระผูกพัน 

 1.6 ที่ดิน และส่ิงปลูกสราง 

ต.นาโคก อ.เมืองสมุทรสาคร จ.สมุทรสาคร 

พื้นที่ประมาณ 6,700 ตาราง เมตร 

เจาของ 

 

14.34 จํานองกับสถาบันการเงินในประเทศ 

วงเงินจํานองรวม 13.6 ลานบาท 

 

 1.7 ที่ดิน และส่ิงปลูกสราง  ต.บางไผ อ.เมือง  

      จ.ฉะเชิงเทรา  

เจาของ 17.42 ไมมี 

2. เครื่องจักรและอุปกรณ จํานวน 4 เครื่อง เจาของ 29.43 ไมมี 

3. เครื่องมือและอุปกรณ เจาของ 7.04 ไมมี 

4. เครื่องใชสํานักงาน เจาของ 5.48 ไมมี 

5. ยานพาหนะ  จํานวน 35 คัน เจาของ4) 6.62 ภายใตสัญญาเชาซื้อ  3 คัน 

6. เครื่องจักรระหวางติดตั้ง เจาของ 74.91 ไมมี 

7. สวนปรับปรุงอาคารกอนดําเนินงาน เจาของ 4.52 ไมมี 

 รวม ที่ดิน อาคารและอุปกรณสุทธิ  277.70  

1) รายละเอียดตามสรุปสัญญาเชาโรงงานและศูนยกระจายสินคาระหวางบริษัท และ นางสาวรุงฤดี ปรีดาวิภาต 

2) รายละเอียดตามสรุปสัญญาเชาศูนยกระจายสินคาระหวางบริษัท และ บริษัท เอ. ที. สตีล จํากัด 

3) รายละเอียดตามสรุปสัญญาเชาชวงสํานักงานใหญระหวางบริษัท และ บริษัท ดีสินชัยสตีล จํากัด  

4) รายละเอียดตามสรุปสัญญาเชาซื้อยานพาหนะ 

5) บริษัทมีแผนที่จะใชที่ดินดังกลาวในการประกอบธุรกิจภายในป 2551 
 

5.2   รายละเอียดของสัญญาที่สําคัญ 

สัญญา คูสัญญา ระยะเวลา รายละเอียด 

1) สัญญาเชาโรงงาน

และศูนยกระจายสินคา 

นางสาวรุงฤดี ปรีดาวิภาต 3 ป 

(วันที่ 1 มิถุนายน 

2548 – วันที่ 30 

พฤษภาคม 2551) 

ทรัพยสินที่เชา : 

ที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง 

อัตราคาเชา : 

อัตราคาเชาคงที่ 100,000 บาทตอเดือน 

การตอสัญญา :  

เมื่อสัญญาครบกําหนดและผูเชาประสงคจะเชา

ตอ ผูใหเชาตกลงวาจะใหผู เชาสามารถเชา

ตอไปอีก 1 ป 

การเลิกสัญญา : 

หากไมประสงคจะเชาตอ ผูเชาตองแจงเปนลาย

ลักษณอักษรเปนระยะเวลาไมนอยกวา 3 เดือน

กอนครบกําหนดสัญญาเชา และผูใหเชามีสิทธิ

บอกเลิกสัญญาไดทันทีหากผูเชาไมปฏิบัติตาม

สัญญาเชา 
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สัญญา คูสัญญา ระยะเวลา รายละเอียด 

2) สัญญาเชาศูนย

กระจายสินคา 

บริษัท เอ.ที. สตีล จํากัด 

(กรรมการและผูถือหุน

ของบริษัทไดแก นางสาว

อังคกาญจน ตันติวิรุฬห 

และครอบครัวตันติวิรุฬห 

ซึ่งไดแก บิดา มารดา และ

พี่นอง รวมถึงคูสมรสของ

พี่นอง  เปนผูถือหุนใน

สัดสวนรอยละ 10.00 

และรอยละ 90.00 

ตามลําดับ) 

3 ป 

(วันที่ 1 ธันวาคม 

2550 – วันที่ 30 

พฤศจิกายน 2553) 

ทรัพยสินที่เชา :  

ที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง  อุปกรณ เครื่องมือ 

เครื่องอํานวยความสะดวก เครื่องใชสํานักงาน 

และเฟอรนิเจอร 

อัตราคาเชา :  

อัตราคาเชาคงที่ 100,000 บาทตอเดือน 

การตอสัญญา :  

ทําการเจรจากันใหมเมื่อสัญญาครบกําหนด 

การเลิกสัญญา : 

ผูใหเชามีสิทธิบอกเลิกสัญญาไดทันทีหากผูเชา

ไมปฏิบัติตามสัญญาเชา  

3) สัญญาเชาชวง

สํานักงานใหญ 

บริษัท ดีสินชัยสตีล 

จํากัด* (เชาชวงจาก  

บริษัท เอส. โกลบอล 

อินเตอรเทรด จํากัด) 

3 ป 

(วันที่ 1 มิถุนายน 

2549 – วันที่ 31 

พฤษภาคม 2552) 

 

ทรัพยสินที่เชา :  

พื้นที่ชั้นที่ 4 และชั้นที่ 5 ของอาคารสํานักงาน 6 

ชั้น 

อัตราคาเชา : 

อัตราคาเชาคงที่ 139,400 บาทตอเดือน และ

จายเงินประกันคาเชา 278,900 บาท 

การตอสัญญา :  

แจงเปนลายลักษณอักษรกอนครบกําหนด

ระยะเวลาการเชาไมนอยกวา 30 วัน 

การเลิกสัญญา : 

สามารถบอกเลิกสัญญากอนครบกําหนดไดโดย

ตองแจงเปนลายลักษณอักษรเปนระยะเวลาไม

นอยกวา 30 วัน 

4) สัญญาเชา

ยานพาหนะ 

สถาบันการเงิน 3 แหง n.a. ทรัพยสินที่เชา : 

รถยนตนั่งสวนบุคคล 2 สัญญา และรถยนต

บรรทุก 1 สัญญา 

รวมยอดสัญญาเชาซื้อเทากับ 6.39 ลานบาท 

* นางลัดดา ลีสวัสดิ์ตระกูล เปนผูถือหุนใหญในสัดสวนรอยละ 70 ของทุนจดทะเบียนและเรียกชําระแลว 
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5.3  เงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย 

    ณ ส้ินป 2548 บริษัทมีเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย ซึ่งประกอบดวยที่ดินจํานวน 9 แปลง มูลคารวม

เทากับ 39.70 ลานบาท ซึ่งสินทรัพยที่บริษัทลงทุนดังกลาวมิใชสินทรัพยที่ใชในการดําเนินงานตามปกติของบริษัท 

ดังนั้นบริษัทจึงมีนโยบายที่จะจําหนายเงินลงทุนดังกลาวออกทั้งหมด โดยในเดือนกันยายน 2548 ไดเริ่มดําเนินการ

ทําสัญญาจะซื้อจะขายที่ดินจํานวน 6 แปลงจากทั้งหมด 9 แปลง ใหแกบริษัท ดีสินชัย จํากัด ในราคาขายรวม 35 

ลานบาท โดยใหบริษัท ดีสินชัย จํากัด วางเงินมัดจํา 5 ลานบาท  สวนที่เหลืออีก 30 ลานบาท ตกลงจะผอนชําระอีก 

5 งวด โดยงวดที่ 1 ถึงงวดที่ 4 ชําระงวดละ 5 ลานบาท และงวดที่ 5 ชําระ 10 ลานบาท โดยตกลงใหโอนกรรมสิทธิ์

ที่ดินกันภายในวันที่ 30 ธันวาคม 2550 ซึ่งบริษัทคาดวาจะสามารถบันทึกกําไรจากการขายที่ดินไดประมาณ 5.2 

ลานบาท สวนที่ดินคงเหลืออีก 3 แปลง บริษัทอยูระหวางการหาผูซื้อไปทั้งหมด  

     ณ ส้ินป 2549 บริษัทมีมูลคาเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพยเทากับมูลคา ณ ส้ินป 2548 เนื่องจากบริษัทยัง

ไมสามารถจัดหาผูซื้อที่ดินคงเหลืออีก 3 แปลงได สําหรับเงินคาขายที่ดินเมื่อป 2548 จํานวน 6 แปลง ที่ไดรับชําระ

เปนเช็ครับลวงหนาจํานวน 30 ลานบาท นั้น ไดลดลงเหลือจํานวน 20 ลานบาท เนื่องจากไดรับชําระเงินตามเช็ค

แลวจํานวน 10 ลานบาท ในป 2549 

  ณ ส้ินป 2550 บริษัทมมูีลคาเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพยที่ยังคงเหลืออยู 3 แปลงจากสิ้นป 2549 เทากับ 

9.89 ลานบาท ซึ่งยังไมสามารถจัดหาผูซื้อได แตทางบริษัทไดนําเงินลงทุนในที่ดินสวนหนึ่งจํานวน 1 แปลงราคาทุน 

6.74 ลานบาทไปจํานองเพื่อเปนหลักประกันเงินกูยืมธนาคาร มูลคาจํานอง 10.00 ลานบาท  สวนการขายที่ดินเมื่อ

ป 2548 จํานวน 6 แปลงนั้นไดมีการโอนกรรมสิทธิ์ไปใหยังผูซื้อเรียบรอยแลวเมื่อตนป 2550 

 

5.4  นโยบายการลงทุนในบริษัทยอยและการบริหารงานในบริษัทยอยและบริษัทรวม 

ปจจุบันบริษัทไมมีบริษัทยอยหรือบริษัทรวม ในอนาคตหากบริษัทมีการลงทุนใด ๆ บริษัทจะพิจารณา

ลงทุนในธุรกิจที่เกื้อหนุนและเอื้อประโยชนตอการทําธุรกิจของบริษัทหรือเปนธุรกิจซึ่งอยูในอุตสาหกรรมที่มีแนวโนม

เจริญเติบโตหรือเปนธุรกิจที่มีความถนัดและชํานาญ นอกจากนั้นจะคํานึงถึงอัตราผลตอบแทนที่ไดรับจากการลงทุน

เปนสําคัญ ในกรณีที่บริษัทมีการลงทุนในบริษัทยอย บริษัทจะควบคุมดแูลโดยสงกรรมการเขาเปนตัวแทนในบริษัท

ยอยตามสัดสวนการถือหุน และหากบริษัทยอยมีการดําเนินธุรกิจที่กระทบตอบริษัทอยางมีนัยสําคัญ บริษัทจะ

กําหนดวิธีการควบคุมดูแล เชน การกําหนดเรื่องที่จะตองขออนุมัติจากที่ประชุมคณะกรรมการของบริษัท เปนตน 

สําหรับบริษัทรวม บริษัทจะไมเขาไปควบคุมดูแลมากนักเพียงแตจะสงตัวแทนจากบริษัท เขาไปเปนกรรมการใน

บริษัทนั้น ๆ ทั้งนี้จํานวนตัวแทนจากบริษัทที่เขาไปเปนกรรมการจะขึ้นอยูกับสัดสวนการถือหุนของบริษัท         
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6 โครงการในอนาคต 

บริษัทมีโครงการที่จะผลิตเหล็กโครงสรางเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมยานยนตและอุตสาหกรรมกอสราง และการ

จัดหาเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษเพื่ออุตสาหกรรมถังแกส เพื่อเปนการขยายฐานลูกคา เพิ่มสวนตางกําไรของบริษัท 

กลุมลูกคาที่เปนเปาหมายคือลูกคาที่จําหนายเหล็กเหล็กแปรรูป กลุมอุตสาหกรรมบรรจุชิ้นสวนยานยนต (First 

Tier) กลุมอุตสาหกรรมกอสราง และกลุมอุตสาหกรรมถังแก็ส (Gas Cylinder) และดังนั้นบริษัทจึงมีเปาหมาย

เพื่อจะขยายฐานการผลิตใหครอบคลุมลูกคาดังกลาวใหมากที่สุด   

1. โครงการผลิตเหล็กแปรรูป 

ลักษณะโครงการ 

จัดตั้งโรงงานการผลิตโดยมีกําลังการผลิต 90,000 ตันตอป  ผลิตภัณฑดังกลาวผลิตจากการนําเหล็กเหล็กบิล

เล็ตมาทําการแปรรูปโดยการรีดเหล็กเริ่มจากการนําเหล็กแทงเขาเตาเผา ในการรีดเหล็กแปรรูปจะทําใหเหล็ก

บิลเล็ตในรูปลักษณะตามความตองการของลูกคา เหล็กเมื่อผานกระบวนการแปรรูปรีดรอนมาแลวจะปลอยให

เย็นตัวลงตามธรรมชาติ เพื่อลําเลียงสงไปเขาเครื่องนับเหล็กเพื่อนับใหไดจํานวนเสนตามความตองการ หลังจาก

นั้นจะนําเขาเครื่องมัดเหล็กโครงสรางแปรรูปเพื่อสงเขาไปเก็บในโกดังตอไป 

แนวทางการตลาด 

กลุมลูกคาเปาหมาย ไดแก ผูประกอบการจําหนายผลิตเหล็ก และผูผลิตสวนประกอบบรรจุภัณฑสําหรับบรรจุ

ชิ้นสวนยานยนต(First Tier) ที่จะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปจําหนาย ประกอบ หรือกอสรางโดยตรง โดยบริษัท

จะไดรับคําส่ังซื้อลวงหนาและทําการผลิตสินคาตามแบบที่ผูซื้อเมื่อไดรับคําส่ังซื้อจากผูซื้อตาง ๆ  

ทั้งนี้บริษัทไดเริ่มทําการตลาดในธุรกิจสวนนี้โดยการจัดตั้งหนวยงานขายและซื้อสินคาในสวนที่ลูกคาตองการ

พรอมทั้งสงสินคาตัวอยางที่ลูกคาตองการใหพิจารณาตั้งแตชวงกลางป 2549  และในป 2550 บริษัทสามารถ

จัดหาและผลิตเพื่อจําหนายใหแกลูกคากลุมเปาหมายไดมากขึ้น และยังไดรับคําส่ังซื้อลวงหนาจากลูกคาอยาง

ตอเนื่อง 

 

สถานภาพปจจุบัน 

บริษัทไดการขายสินคาเหล็กแปรรูปใหแกกลุมลูกคาวัสดุกอสรางทั่วไป และผูผลิตสวนประกอบบรรจุภัณฑ

สําหรับบรรจุชิ้นสวนยานยนต(First Tier) และไดเริ่มรับรูรายไดจากการขายผลิตภัณฑดังกลาวในป 2549 

จํานวนประมาณ 11 ลานบาท และในป 2550 มีการจัดหาและผลิตเพื่อจําหนายเปนจํานวนประมาณ 184 ลาน

บาท โดยบริษัทใชเงินลงทุนเครื่องจักรประมาณ 80  ลานบาทและที่ดินจํานวนประมาณ 55 ลานบาทเพื่อรองรับ

การขยายกําลังการผลิตโครงการผลิตเหล็กแปรรูปดังกลาว  ทั้งนี้ เครื่องจักรดังกลาวจะชวยเพิ่มความ

หลากหลายในผลิตภัณฑของบริษัททําใหสามารถตอบสนองความตองการของลูกคาตามความตองการได      

มากขึ้น  
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2. โครงการจัดหาเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษ(Special Grade Hot Rolled Coil) 

ลักษณะโครงการ 

การจัดหาเหล็กรีดรอนเกรดพิเศษเพื่ออุตสาหกรรมถังแก็ส เปนการจัดหาตามคําส่ังซื้อของลูกคา (Made to 

Order) การจัดหาเพื่อนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนเกรดพิเศษไปจําหนายใหโรงงานผลิตถังแก็สสําหรับไปบรรจุ

แก็ส LPG (Liquid Petroleum Gas)   โดยจะตองใชเหล็กแผนรีดรอนเกรดพิเศษเปนวัตถุดิบ 

แนวทางการตลาด 

กลุมลูกคาเปาหมาย ไดแก ผูผลิตผลิตภัณฑบรรจุแก็ส (Gas Cylinder) ทั้งภายในประเทศและกลุมประเทศแถบ

เอเชียที่จะนําผลิตภัณฑของบริษัทไปผลิตผลิตภัณฑบรรจุแก็ส LPG โดยบริษัทจะรับคําส่ังซื้อลวงหนาและทํา

การจัดหาตามแบบและคุณภาพที่ลูกคากําหนด บริษัทไดทําการตลาดในธุรกิจสวนนี้ตั้งแตปลายป 2550 โดย

จัดหาสินคาเหล็กมวนรีดรอนเกรดพิเศษ(Special Grade Hot rolled Coil) ใหลูกคาในประเทศ เนื่องจากสินคา

ที่จัดหาดังกลาวตองไดมาตรฐานและเกณฑการตรวจรับสินคาที่เขมงวดของลูกคา ทางบริษัทจึงตองพิจารณา

หาผูผลิตที่มีการผลิตสินคาดังกลาวใหไดมาตรฐานอุตสาหกรรมและเทคโนโลยีการผลิตของลูกคา ซึ่งบริษัทมี

โครงการที่จะจัดหาผลิตภัณฑดังกลาวเพื่อรองรับการเติบโตของธุรกิจดานพลังงานภาคครัวเรือนที่มีแนวโนม

เติบโตอยางมากในชวงปที่ผานมาเนื่องจากเปนพลังงานที่ตองใชในการประกอบอาหารในภาคครัวเรือน ทําให

ผลิตภัณฑดังกลาวมีการขยายตลาดของบริษัทไดในอนาคต 

สถานภาพปจจุบัน 

บริษัทไดจัดหาและสงมอบผลิตภัณฑเหล็กเหล็กเกรดพิเศษ(Special Grade) ใหแกกลุมลูกคาในอุตสาหกรรม

ถังแก็ส (Gas Cylinder) ในป 2550 ผลการจัดหาและสงมอบผลิตภัณฑเหล็กเกรดพิเศษ เพื่อนําไปผลิตเปน

บรรจุภัณฑแกส ผานการทดลองและไดผลเปนที่นาพอใจ ซึ่งบริษัทกําลังดําเนินกิจกรรมตามแนวทางการตลาด

ของบริษัทตอไป 
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7 ขอพิพาททางกฎหมาย 
 

- ไมมี      - 
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8 โครงสรางเงนิทุน 
8.1 หลักทรัพยของบริษัท 

1. ทุนจดทะเบียนและทุนที่ออกชําระและเรียกชําระแลว ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550  

จดทะเบียน  : 1,000,000,000 บาท ประกอบดวยหุนสามัญ จํานวน 1,000 ลานหุน  

มูลคาที่ตราไวหุนละ 1.00 บาท  

ที่ออกและชําระแลว : 500,000,000 บาท ประกอบดวยหุนสามัญ จํานวน 500 ลานหุน  

มูลคาที่ตราไวหุนละ 1.00 บาท  

8.2 ผูถือหุน 

รายชื่อผูถือหุนรายใหญ ณ วันที่ 14 กุมภาพันธ 2551 (มูลคาที่ตราไวหุนละ 1.00 บาท)   
ลําดับ รายชื่อผูถือหุน จํานวนหุนทีถ่ือ รอยละ 

1. กลุมคุณอังคกาญจน ตันติวิรุฬห   

     1.1 นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ 39,000,000 7.80 

     1.2 นางสาวธัญลักษณ นิลไพฑูรย 37,500,000 7.50 

     1 3 นายเฉิน มารคัส 27,500,000 5.50 

     1.4 นางสาวเฉิน หมิง หมิง 26,671,875 5.33 

     1.5 นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห 26,125,000 5.23 

 รวม 156,796,875 31.36 

2. นายคุณกฤษฎิ์ ดีหลกเจริญ 25,781,250 5.16 

3. Merrill Lynch Internation - London 24,236,100 4.85 

4. กลุมผูบริหารและพนักงานบริษัท   

    4.1 นายสมเกียรติ วงศาโรจน  4,000,000 0.80 

    4.2 นายธีระ ผลเจริญสุข 3,000,000 0.60 

    4.3 นายเริ่ม ใสแจม 3,000,000 0.60 

    4.4 นายทรงเดช อติเมธิน  1,500,000 0.30 

    4.5 นายสมพล ศรีสําราญ 500,000 0.10 

 รวม 12,000,000 2.40 

5. นางสาวรุงรัตน  สรอยเงิน 11,386,925 2.28 

6. นางสุภา  สินประสิทธิ์กุล 11,014,400 2.20 

7. นางวัลลีย  จันทรเพ็ญ 10,245,300 2.05 

8. บริษัท ไทยเอ็นวีดีอาร จํากัด 9,916,300 1.98 

9. นางราณี  เอื้อทวีกุล 9,727,000 1.95 

10. นายเทอดศักด์ิ  บุญทศ 9,500,000 1.90 

 รวม 280,604,150 56.12 

 ผูถือหุนรายยอย อื่น ๆ 219,395,850 43.88 

 จํานวนหุนรวม 500,000,000 100.00 

นโยบายการจายเงินปนผล 

บริษัทมีนโยบายจายเงินปนผลไมนอยกวารอยละ 50 ของกําไรสุทธิหลังหักภาษีเงินไดนิติบุคคล และสํารองตาม

กฎหมาย อยางไรก็ตาม บริษัทอาจกําหนดใหการจายเงินปนผลมีอัตรานอยกวาอัตราที่กําหนดขางตนได โดยขึ้นอยู

กับผลการดําเนินงาน ฐานะการเงิน สภาพคลอง ความจําเปนในการใชเปนเงินทุนหมุนเวียนในการดําเนินงาน การ

ขยายธุรกิจ และปจจัยอื่น ๆ ที่เกี่ยวของในการบริหารงานของบริษัท 
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9 โครงสรางการจัดการ (ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คณะกรรมการบริษัท 

คณะกรรมการบริหาร 

ประธานกรรมการบริหาร 

กรรมการผูจัดการ 

คณะกรรมการตรวจสอบ 

ฝายตรวจสอบภายใน 

สํานักประธานกรรมการบริหาร 

ผอ. ฝายบริหารและทรัพยากรบุคคล ผอ. ฝายขาย ผอ. ฝายการตลาด ผอ. ฝายโรงงาน ผอ. ฝายคลังสินคา / ขนสง ผอ. ฝายบัญชีและการเงิน 

ฝายจัดซื้อ ฝายบุคคล

และธุรการ 

ฝายขาย  

ในประเทศ 

1 

ฝายขาย  

ในประเทศ 

2 

ฝายขาย  

ในประเทศ 

3 

ฝายขาย 

ตางประเทศ 

 

ฝาย

การตลาด 

ฝายผลิต ฝาย

วิศวกรรม 

ฝายขนสง ฝาย

คลังสินคา 

ฝายบัญชี ฝายการเงิน 

ฝายพัฒนาคุณภาพ 

ฝายกฎหมาย 

ฝายสารสนเทศ 
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9.1 โครงสรางกรรมการของบริษัท 

โครงสรางกรรมการของบริษัทประกอบดวยคณะกรรมการ 3 ชุด คือ คณะกรรมการบริษัท คณะกรรมการ

บริหาร และคณะกรรมการตรวจสอบ 

คณะกรรมการบริษัท 
ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 คณะกรรมการบริษัทมีจํานวนทั้งส้ิน 8 ทาน ประกอบดวย 

 

  1. พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ ประธานกรรมการ/ 

ประธานกรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ 

  2.นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ กรรมการ 

  3. นายฤทธิรงค อินทรจินดา กรรมการ 

  4. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห กรรมการ 

  5. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการ 

  6. นายธีระ ผลเจริญสุข กรรมการ 

  7. นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ กรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ 

  8. ผศ.ดร.อภิชา บุญภัทรกานต กรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ 

            
กรรมการผูมีอาํนาจลงนามแทนบริษัท 

 กรรมการผูมีอํานาจลงนามเพื่อมีผลผูกพันแทนบริษัทได คือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬหหรือนางพิมสิริ 

กีรติเธียรสิริ ลงลายมือชื่อรวมกับ นายสมเกียรติ วงศาโรจน หรือ นายธีระ ผลเจริญสุข รวมเปนสองคน และ

ประทับตราสําคัญของบริษัท 

 
ขอบเขตอํานาจหนาที่ของคณะกรรมการบริษัท 

ตามรายงานการประชุมคณะกรรมการบริษัท ครั้งที่ 1/2549 เมื่อวันที่ 3 กุมภาพันธ 2549 ไดมีการกําหนด

ขอบเขตอํานาจหนาที่ของกรรมการบริษัท ไวดังนี้ 

นอกจากคณะกรรมการบริษัทมีอํานาจและหนาที่ตามที่กําหนดในขอบังคับของบริษัทแลว ใหคณะกรรมการ

บริษัทมีอํานาจหนาที่ดังตอไปนี้ 

1) ดูแลและกําหนดนโยบายที่สําคัญของบริษัท เกี่ยวกับหลักในการดําเนินธุรกิจ การเงิน  การระดมทุน 

การบริหารเงินทุน และการบริหารความเสี่ยงของบริษัท 

2) พิจารณาเกี่ยวกับการลงทุน โดยพิจารณาอนุมัติงบประมาณ โครงการลงทุนของบริษัท และกํากับดูแล

ดําเนินโครงการใหเปนไปตามแผนงานที่วางไว 

3) ดูแลการดําเนินงานของบริษัท เพื่อใหเปนไปตามเปาหมายหรือดีกวาเปาหมายที่วางไวและกําหนดแนว

ทางแกไขกรณีที่มีปญหาอุปสรรคเพื่อใหบรรลุเปาหมายที่วางไวหรือดีกวาเปาหมายที่วางไว 

4) จัดใหมีรายงานขอมูลทั่วไป และขอมูลทางการเงินของบริษัท เพื่อรายงานตอผูถือหุนและผูมีสวนไดเสีย

หรือผูลงทุนทั่วไปอยางถูกตอง ทันกาลและเปนไปตามที่กฎหมายกําหนด 
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5) รับทราบรายงานการตรวจสอบที่สําคัญของคณะกรรมการตรวจสอบหรือฝายตรวจสอบภายใน รวมทั้ง

ผูตรวจสอบบัญชี และที่ปรึกษาฝายตาง ๆ ของบริษัท และมีหนาที่กําหนดแนวทางในการปรับปรุงแกไข 

กรณีที่พบขอบกพรองที่เปนสาระสําคัญ 

6) สอบทานความเพียงพอและความเหมาะสมของระบบควบคุมภายในและการบริหารความเสี่ยงของ

บริษัท 

7) จัดใหมีกระบวนการสรางผูบริหารระดับสูงของบริษัทเพื่อใหมีขึ้นมาทดแทนอยางตอเนื่อง (Succession 

Plan) 

8) แตงตั้งกรรมการตรวจสอบ  และใหความเห็นชอบเกี่ยวกับอํานาจหนาที่ของคณะกรรมการตรวจสอบ 

9) แตงตั้งคณะกรรมการบริหารหรือมอบหมายใหกรรมการคนหนึ่งคนใดหรือหลายคนหรือบุคคลอื่น

กระทําการอยางใดอยางหนึ่งแทนคณะกรรมการบริษัท ทั้งนี้การมอบอํานาจดังกลาว ผูไดรับมอบ

อํานาจนั้นตองไมมีอํานาจอนุมัติรายการที่บุคคลดังกลาวหรือบุคคลที่อาจมีความขัดแยง (“บุคคลที่อาจ

มีความขัดแยง” ใหมีความหมายตามที่กําหนดไวในประกาศของคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและ

ตลาดหลักทรัพย) มีสวนไดเสียหรืออาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนในลักษณะอื่นใดกับบริษัทหรือ

บริษัทยอย 

 เวนแตเรื่องตอไปน้ี จะกระทําไดตอเมื่อไดรับอนุมัติจากที่ประชุมผูถือหุนกอน ทั้งนี้กําหนดใหรายการที่

กรรมการหรือบุคคลที่อาจมีความขัดแยง มีสวนไดเสีย หรืออาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนอื่นใดกับ

บริษัทหรือบริษัทยอย ใหกรรมการซึ่งมีสวนไดเสียในเรื่องนั้น ไมมีสิทธิออกเสียงลงคะแนนในเรื่องนั้น 

• เรื่องที่กฎหมายกําหนดใหตองไดมติที่ประชุมผูถือหุน 

• การทํารายการที่กรรมการมีสวนไดเสียและอยูในขายที่กฎหมาย หรือขอกําหนดของตลาด

หลักทรัพยระบุใหตองไดรับอนุมัติจากที่ประชุมผูถือหุน 

• นอกจากนั้นในกรณีดังตอไปนี้จะตองไดรับความเห็นชอบจากที่ประชุมคณะกรรมการและที่

ประชุมผูถือหุนดวยคะแนนเสียงไมนอยกวา 3 ใน 4 ของจํานวนเสียงทั้งหมดของผูถือหุนที่เขา

ประชุมและมีสิทธิออกเสียงลงคะแนน 

           -  การขายหรือโอนกิจการของบริษัททั้งหมดหรือบางสวนที่สําคัญใหแกบุคคลอื่น 

           -  การรับซื้อหรือรับโอนกิจการของบริษัทมหาชนอื่นหรือบริษัทเอกชนมาเปนของ บริษัท 

           -  การทํา แกไข หรือเลิกสัญญา เกี่ยวกับการใหเชากิจการของบริษัททั้งหมดหรือบางสวนที่ 

สําคัญ การมอบหมายใหบุคคลอื่นเขาจัดการธุรกิจของบริษัท หรือการรวมกิจการกับ

บุคคลอื่นโดยมีวัตถุประสงคจะแบงกําไรขาดทุนกัน 

           -  การออกหุนใหมเพื่อชําระแกเจาหนี้ของบริษัท ตามโครงการแปลงหนี้เปนทุน 

           - การลดทุนจดทะเบียนของบริษัท โดยการลดจํานวนหุน หรือลดมูลคาหุน 

           - การเพิ่มทุน การลดทุน การออกหุนกู การควบหรือเลิกบริษัท 

           - เรื่องอื่นใดตามที่กฎหมายกําหนด 
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คณะกรรมการตรวจสอบ/คณะกรรมการอิสระ 
ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 คณะกรรมการตรวจสอบมีจํานวนทั้งส้ิน 3 ทาน ประกอบดวย 

  1. พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ ประธานกรรมการ/ประธานกรรมการตรวจสอบ/

กรรมการอิสระ 

  2. นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ กรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ 

  3. ผศ.ดร.อภิชา บุญภัทรกานต กรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ 

 
ขอบเขตอํานาจหนาที่ของคณะกรรมการตรวจสอบ  

1) สอบทานใหบริษัทมีการรายงานทางการเงินอยางถูกตอง  และเปดเผยอยางเพียงพอ ทั้งรายไตรมาสและ

รายประจําป 

2) สอบทานใหบริษัทมีระบบการควบคุมภายในและการตรวจสอบภายใน ที่มีความเหมาะสมและมี

ประสิทธิผล 

3) สอบทานการปฏิบัติงานของบริษัทใหเปนไปตามกฎหมายวาดวยหลักทรัพย และตลาดหลักทรัพย
ขอกําหนดของตลาดหลักทรัพย หรือกฎหมายที่เกี่ยวของกับธุรกิจของบริษัท 

4) พิจารณาคัดเลือกและเสนอแตงตั้งผูสอบบัญชีของบริษัท  รวมถึงพิจารณาคาตอบแทนของผูสอบบัญชี 

5) พิจารณาเปดเผยขอมูลของบริษัทในกรณีที่เกิดรายการเกี่ยวโยง หรือรายการที่อาจมีความขัดแยงทาง
ผลประโยชน 

6) ปฏิบัติงานอื่นใดตามที่คณะกรรมการบริษัทมอบหมาย โดยความเห็นชอบของคณะกรรมการตรวจสอบ 

7) จัดทํารายงานกิจกรรมของคณะกรรมการตรวจสอบโดยเปดเผยไวในรายงานประจําปของบริษัท ซึ่ง

รายงานดังกลาวลงนามโดยประธานกรรมการตรวจสอบ 

 
 คุณสมบัติของกรรมการตรวจสอบ และ กรรมการอิสระ 
1. ถือหุนไมเกินรอยละ 5 ของทุนชําระแลวของบริษัท บริษัทในเครือ บริษัทรวม หรือบริษัทที่เกี่ยวของ ทั้งนี้ 

ใหนับรวมหุนที่ถือโดยผูที่เกี่ยวของดวย 

2. ไมเปนกรรมการบริหารและไมมีสวนรวมในการบริหาร รวมทั้งไมเปนลูกจาง พนักงาน หรือที่ปรึกษาที่

ไดรับเงินเดือนประจําในบริษัท บริษัทในเครือ บริษัทรวม บริษัทที่เกี่ยวของ หรือผูถือหุนรายใหญของ

บริษัท 

3. ไมมีผลประโยชนหรือมีสวนรวมไดเสีย ไมวาในทางตรงหรือทางออม ทั้งในดานการเงิน หรือการ

บริหารงานของบริษัท บริษัทในเครือ บริษัทรวม หรือของผูถือหุนรายใหญของบริษัทกอนไดรับการ

แตงตั้งเปนกรรมการตรวจสอบเปนเวลาอยางนอย 1 ป เวนแตคณะกรรมการบริษัทไดพิจารณาอยาง

รอบคอบแลวเห็นวา การเคยมีผลประโยชนหรือสวนรวมไดเสียนั้นจะไมกระทบตอการปฏิบัติหนาที่และ

การแสดงความเห็นตอบริษัทอยางเปนอิสระ 

4. ไมเปนผูที่เกี่ยวของทางใดทางหนึ่งหรือเปนญาติสนิทของผูบริหารของบริษัทหรือของผูถือหุนรายใหญ

ของบริษัท และไมเปนตัวแทนโดยไดรับการแตงตั้งหรือปริยาย เพื่อรักษาผลประโยชนของกรรมการ

บริษัทหรือของผูถือหุนรายใหญ หรือผูถือหุนซึ่งเปนผูที่เกี่ยวของกับผูถือหุนรายใหญของบริษัท 
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5. เปนผูที่สามารถปฏิบัติหนาที่แสดงความเห็นหรือรายงานผลการปฏิบัติงานตามหนาที่ที่ไดรับมอบหมาย

จากคณะกรรมการบริษัทไดอยางอิสระ โดยไมอยูภายใตการควบคุมของผูบริหารหรือผูถือหุนรายใหญ

ของบริษัท รวมทั้งผูที่เกี่ยวของ หรือญาติสนิทของบุคคลดังกลาว 

   
คณะกรรมการบริหาร 
ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 คณะกรรมการบริหารมีจํานวนทั้งส้ิน 5 ทาน ประกอบดวย 

 

  1. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห ประธานกรรมการบริหาร 

  2. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการบริหาร 

  3. นายทรงเดช  อติเมธิน กรรมการบริหาร 

  4. นายเริ่ม ใสแจม กรรมการบริหาร 

  5. นายธีระ ผลเจริญสุข กรรมการบริหาร 

ขอบเขตอํานาจหนาที่ของคณะกรรมการบริหาร 
 ตามรายงานการประชุมคณะกรรมการบริษัท ครั้งที่ 1/2549  เมื่อวันที่ 3 กุมภาพันธ 2549 ไดมีการกําหนด

ขอบเขตอํานาจหนาที่ของกรรมการบริหาร ไวดังนี้ 

1) มีอํานาจตัดสินใจในเรื่องการดําเนินงานที่สําคัญของบริษัท โดยกําหนดขอบเขต ประเภท หรือขนาดของ

ภารกิจ วัตถุประสงค แนวทางและนโยบายของบริษัทภายในขอบอํานาจที่ไดรับมอบหมาย รวมถึงการ

กํากับดูแลการดําเนินงานโดยรวม ผลผลิต ความสัมพันธกับลูกคา และตองรับผิดชอบตอคณะกรรมการ 

2) พิจารณาเรื่องการลงทุนขยายงาน  รวมถึงการซื้อขายสินทรัพยถาวรของบริษัทเพื่อเสนอตอ

คณะกรรมการบริษัท 

3) มีอํานาจกระทําการและแสดงตนเปนตัวแทนของกิจการตอบุคคลภายนอกในกิจการที่เกี่ยวของและเปน
ประโยชนตอกิจการ 

4) พิจารณาเรื่องการระดมทุนของบริษัทเพื่อนําเสนอตอคณะกรรมการบริษัท 

5) อนุมัติการแตงตั้งที่ปรึกษาดานตาง ๆ ที่จําเปนตอการดําเนินงานของกิจการ 

6) ดําเนินกิจการที่เกี่ยวของกับการบริหารงานโดยทั่วไปของกิจการ 
7) พิจารณาอนุมัติแผนการปฏิบัติของแตละฝายงานของบริษัทและพิจารณาอนุมัติคําขอจากฝายงานตาง 

ๆ ของบริษัทที่เกินอํานาจสั่งการของฝายงานนั้น 

 

ทั้งนี้ คณะกรรมการบริหารอาจจะมอบหมายและกําหนดอํานาจหนาที่ใหกรรมการบริหารแตละคนสามารถ

ดําเนินการภายในขอบเขตอําหนาจหนาที่ขางตน  โดยกรรมการบริหารดังกลาวจะตองรับผิดชอบในงานที่

ไดรับมอบหมายนั้นโดยตรงตอคณะกรรมการบริหาร ทั้งนี้ การมอบอํานาจดังกลาว ผูไดรับมอบอํานาจนั้น

ตองไมมีอํานาจอนุมัติรายการที่บุคคลดังกลาวหรือบุคคลที่อาจมีความขัดแยง (“บุคคลที่อาจมีความ

ขัดแยง” ใหมีความหมายตามที่กําหนดไวในประกาศของคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาด

หลักทรัพย) มีสวนไดเสียหรืออาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนในลักษณะอื่นใดกับบริษัทหรือบริษัทยอย 

ซึ่งการอนุมัติรายการในลักษณะดังกลาวจะตองเสนอตอที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท และ/หรือ ที่ประชุมผู
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ถือหุน เพื่อพิจารณาและอนุมัติรายการดังกลาวตามขอบังคับของบริษัท หรือกฎหมายที่เกี่ยวของกําหนด 

เวนแตเปนการอนุมัติรายการที่เปนลักษณะการดําเนินธุรกรรมการคาปกติทั่วไปของบริษัทที่เปนไปตาม

นโยบายและหลักเกณฑที่คณะกรรมการบริษัทไดพิจารณาอนุมัติไว ซึ่งเปนไปตามกฎหมายวาดวย

หลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย และขอบังคับ ประกาศ คําส่ัง และขอกําหนดของตลาดหลักทรัพยแหง

ประเทศไทย 

การกําหนดอํานาจอนุมัติวงเงิน 

 คณะกรรมการบริหารมีอํานาจอนุมัติวงเงินสําหรับการอนุมัติจัดซื้อจัดจางและการดําเนินการตามขอบเขต

อํานาจหนาที่ตามที่กําหนดไวในระเบียบวาดวยอํานาจหนาที่ของคณะกรรมการบริหาร โดยมีรายละเอียด   

ดังนี้ 

1. คณะกรรมการบริหาร มีอํานาจอนุมัติการซื้อขายวัตถุดิบและ/หรือสินคา และ/หรือชิ้นสวนประกอบของ

สินคาอันเปนปกติธุระของบริษัทในวงเงินไมเกิน 500 ลานบาท และอนุมัติคาใชจายในการซื้อทรัพยสิน

อื่นในวงเงินไมเกิน 50 ลานบาท หากเกินจํานวนที่สามารถอนุมัติได ใหนําเสนอเพื่อขออนุมัติตอที่ประชุม

คณะกรรมการบริษัท  

2. ประธานกรรมการบริหาร มีอํานาจอนุมัติการซื้อขายวัตถุดิบและ/หรือสินคา และ/หรือชิ้นสวนประกอบ

ของสินคาอันเปนปกติธุระของบริษัทในวงเงินไมเกิน 20 ลานบาท และอนุมัติคาใชจายในการซื้อ

ทรัพยสินอื่นในวงเงินไมเกิน 10 ลานบาท หากเกินจํานวนที่สามารถอนุมัติได ใหนําเสนอเพื่อขออนุมัติตอ

ที่ประชุมคณะกรรมการบริหาร 

3. กรรมการผูจัดการ มีอํานาจอนุมัติการซื้อขายวัตถุดิบและ/หรือสินคา และ/หรือชิ้นสวนประกอบของ

สินคาอันเปนปกติธุระของบริษัทในวงเงินไมเกินตามที่คณะกรรมการบริษัทกําหนด และอนุมัติคาใชจาย

ในการซื้อทรัพยสินอื่นในวงเงินไมเกิน 0.5 ลานบาท หากเกินจํานวนที่สามารถอนุมัติได ใหนําเสนอเพื่อ

ขออนุมัติตอประธานกรรมการบริหาร 
 
ขอบเขตอํานาจหนาที่ของประธานกรรมการบริหาร 

 ตามรายงานการประชุมคณะกรรมการบริษัท ครั้งที่ 5/2549  เมื่อวันที่ 9 สิงหาคม 2549 ไดมีการกําหนด

ขอบเขตอํานาจหนาที่ของกรรมการบริหาร ไวดังนี้ 

 

นอกจากประธานกรรมการบริหารมีอํานาจและหนาที่ตามที่กําหนดในระเบียบ บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด 

(มหาชน) วาดวย อํานาจหนาที่ของคณะกรรมการบริหารแลวใหมีอํานาจและหนาที่ดังตอไปนี้ 

1) ควบคุมดูแลการดําเนินกิจการและ/หรือบริหารงานทั่วไปของบริษัท 

2) ดําเนินการหรือปฏิบัติงานใหเปนไปตามนโยบาย  แผนงาน  และงบประมาณที่ไดอนุมัติจาก

คณะกรรมการบริษัท  และ/หรือคณะกรรมการบริหารของบริษัท 

3) มีอํานาจอนุมัติ  การซื้อขายวัตถุดิบและ/หรือสินคา และ/หรือชิ้นสวนประกอบของสินคาอันเปน

ปกติธุระของบริษัทในวงเงินไมเกิน 20 ลานบาท  และอนุมัติคาใชจายในการซื้อทรัพยสินอื่นๆ

ในวงเงินไมเกิน 10  ลานบาท หากเกินจํานวนที่สามารถอนุมัติ  ใหนําเสนอเพื่อขออนุมัติตอที่

ประชุมคณะกรรมการบริหาร 
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4) มีอํานาจออกคําส่ัง  ระเบียบ  ประกาศ  บันทึก  เพื่อใหการปฏิบัติงานเปนไปตามนโยบาย  และ

ผลประโยชนของบริษัท  และเพื่อรักษาระเบียบวินัยการทํางานภายในองคกร 

5) มีอํานาจกระทําการและแสดงตนเปนตัวแทนของบริษัท  ตอบุคคลภายนอกในกิจการที่

เกี่ยวของและเปนประโยชนตอบริษัท 

6) อนุมัติการแตงตั้งที่ปรึกษาดานตาง ๆ  ที่จําเปนตอการดําเนินงานของบริษัท 

7) เปนผู รับมอบอํานาจของบริษัทในการบริหารกิจการของบริษัทใหเปนตามวัตถุประสงค  

ขอบังคับ  นโยบาย  ระเบียบ  ขอกําหนด  คําส่ัง  มติที่ประชุมผูถือหุนและ/หรือมติที่ประชุม

คณะกรรมการบริษัทและคณะกรรมการบริหารทุกประการ 

 

ทั้งนี้การมอบอํานาจใหแกประธานกรรมการบริหาร  ตลอดจนการมอบอํานาจแกบุคคลอื่นที่ประธาน

กรรมการบริหารเห็นควร  จะไมรวมถึงอํานาจและ/หรือการมอบอํานาจในการอนุมัติรายการใดที่ตนหรือ

บุคคลที่อาจมีความขัดแยง  มีสวนไดเสีย  หรืออาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนอื่นใด  (ตามขอบังคับของ

บริษัทและตามที่สํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพยกําหนด)  กับบริษัทหรือ

บริษัทยอย ซึ่งการอนุมัติรายการในลักษณะดังกลาวจะตองเสนอตอที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท  และ/

หรือที่ประชุมผูถือหุน  เพื่อพิจารณาและอนุมัติรายการดังกลาวตามขอบังคับของบริษัท  หรือกฎหมายที่

เกี่ยวของกําหนด  เวนแตเปนการอนุมัติรายการที่เปนลักษณะการดําเนินธุรกรรมการคาปกติทั่วไปของ

บริษัทที่เปนไปตามนโยบายและหลักเกณฑที่คณะกรรมการบริษัทไดพิจารณาอนุมัติไว ซึ่งเปนไปตาม

กฎหมายวาดวยหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย และขอบังคับ ประกาศ คําส่ัง และขอกําหนดของตลาด

หลักทรัพยแหงประเทศไทย 
  
ขอบเขตอํานาจหนาที่ของกรรมการผูจัดการ 
นอกจากกรรมการผูจัดการมีอํานาจและหนาที่ตามที่กําหนดในระเบียบของบริษัทวาดวย อํานาจหนาที่ของ

คณะกรรมการบริหารแลว ใหกรรมการผูจัดการของบริษัทมีอํานาจหนาที่ดังตอไปนี้ 

1) ควบคุมดูแลการดําเนินกิจการและ/หรือบริหารงานทั่วไปของบริษัท 

2) ดําเนินการหรือปฏิบัติงานให เปนไปตามนโยบาย  แผนงาน  และงบประมาณที่ ไดอนุ มัติจาก

คณะกรรมการบริษัท และ /หรือคณะกรรมการบริหารของบริษัท 

3) มีอํานาจอนุมัติและมอบอํานาจชวงอนุมัติเบิกจายเพื่อการจัดซื้อจัดจางซึ่งทรัพยสินและบริการเพื่อ
ประโยชนของบริษัท ซึ่งอํานาจการอนุมัติดังกลาวจะเปนการอนุมัติรายการปกติทั่วไปทางการคาที่มี

วงเงินไมเกินตามที่คณะกรรมการบริษัทกําหนด และอนุมัติคาใชจายในการซื้อทรัพยสินอื่นในวงเงินไม

เกิน  0 .50 ลานบาท  หากเกินจํานวนที่สามารถอนุ มัติ ใหนํา เสนอเพื่อขออนุ มัติตอประธาน

กรรมการบริหาร 

4) มีอํานาจออกคําส่ัง ระเบียบ ประกาศ บันทึก เพื่อใหการปฏิบัติงานเปนไปตามนโยบายและผลประโยชน

ของบริษัท และเพื่อรักษาระเบียบวินัยการทํางานภายในองคกร 

5) มีอํานาจกระทําการและแสดงตนเปนตัวแทนของบริษัท ตอบุคคลภายนอกในกิจการที่เกี่ยวของและเปน

ประโยชนตอบริษัท 
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6) อนุมัติการแตงตั้งที่ปรึกษาดานตางๆ ที่จําเปนตอการดําเนินงานของบริษัท 

7) เปนผูรับมอบอํานาจของบริษัทในการบริหารกิจการของบริษัทใหเปนตามวัตถุประสงค ขอบังคับ 

นโยบาย ระเบียบ ขอกําหนด คําส่ัง มติที่ประชุมผูถือหุนและ/หรือมติที่ประชุมคณะกรรมการบริษัทและ

คณะกรรมการบริหาร ทุกประการ 

 
ทั้งนี้ การมอบอํานาจใหแกกรรมการผูจัดการ  ตลอดจนการมอบอํานาจแกบุคคลอื่นที่กรรมการผูจัดการเห็น

ควร จะไมรวมถึงอํานาจและ/หรือการมอบอํานาจในการอนุมัติรายการใดที่ตนหรือบุคคลที่อาจมีความ

ขัดแยง มีสวนไดเสีย หรืออาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนอื่นใด (ตามขอบังคับของบริษัทและตามที่

สํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพยกําหนด) กับบริษัทหรือบริษัทยอย  ซึ่งการ

อนุมัติรายการในลักษณะดังกลาวจะตองเสนอตอที่ประชุมคณะกรรมการบริษัท และ/หรือ ที่ประชุมผูถือหุน 

เพื่อพิจารณาและอนุมัติรายการดังกลาวตามขอบังคับของบริษัท หรือกฎหมายที่เกี่ยวของกําหนด เวนแต

เปนการอนุมัติรายการที่เปนลักษณะการดําเนินธุรกรรมการคาปกติทั่วไปของบริษัทที่เปนไปตามนโยบาย

และหลักเกณฑที่คณะกรรมการบริษัทไดพิจารณาอนุมัติไว ซึ่งเปนไปตามกฎหมายวาดวยหลักทรัพยและ

ตลาดหลักทรัพย และขอบังคับ ประกาศ คําส่ัง และขอกําหนดของตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย 

 

9.2 การสรรหากรรมการ  
การสรรหากรรมการบริษัท 

การคัดเลือกบุคคลที่จะดํารงตําแหนงกรรมการของบริษัท  แมปจจุบันยังไมไดมีการแตงตั้งคณะกรรมการ

สรรหา (Nominating Committee) แตคณะกรรมการบริษัทจะพิจารณาคัดเลือกกรรมการโดยใชหลักเกณฑและ

วิธีการสรรหา โดยคณะกรรมการบริษัทจะเปนผูพิจารณาคัดเลือกตามเกณฑคุณสมบัติตามมาตรา 68 แหง

พระราชบัญญัติบริษัทมหาชนจํากัด พ.ศ. 2535 และตามประกาศคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาด

หลักทรัพยที่เกี่ยวของ นอกจากนี้ยังเนนถึงประสบการณ ความรู และความสามารถ จากนั้นจึงนํารายชื่อเสนอที่

ประชุมผูถือหุนเพื่อพิจารณาแตงตั้ง  

ในการเลือกตั้งคณะกรรมการบริษัท ที่ประชุมผูถือหุนเปนผูแตงตั้ง โดยใชเสียงขางมากตามหลักเกณฑและ

วิธีการดังตอไปนี้ 

1. ผูถือหุนคนหนึ่งมีคะแนนเสียงเทากับจํานวนหุนที่ตนถือ 

2. ผูถือหุนแตละคนจะใชคะแนนเสียงที่มีอยูทั้งหมดตามที่ตนมี เลือกตั้งบุคคลเดียวหรือหลายคนเปน
กรรมการก็ได ในกรณีที่เลือกตั้งบุคคลหลายคนเปนกรรมการจะแบงคะแนนเสียงใหแกผูใดมากนอย

เพียงใดก็ได 

3. บุคคลซึ่งไดรับคะแนนเสียงสูงสุดตามลําดับลงมา เปนผูไดรับการเลือกตั้งเปนกรรมการเทาจํานวน

กรรมการที่จะพึงมีหรือจะพึงเลือกตั้งในครั้งนั้น ในกรณีที่บุคคลซึ่งไดรับการเลือกตั้งในลําดับถัดลงมามี

คะแนนเสียงเทากัน เกินจํานวนที่จะพึงมีหรือจะพึงเลือกตั้งในครั้งนั้นใหผูเปนประธานเปนผูออกเสียงชี้

ขาด 
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การสรรหากรรมการตรวจสอบ/กรรมการอิสระ  

คณะกรรมการบริษัทหรือที่ประชุมผูถือหุนสามัญประจําปของบริษัทเปนผูมีอํานาจแตงตั้งคณะกรรมการ

ตรวจสอบขึ้น ซึ่งกําหนดใหมีจํานวนไมนอยกวา 3 คน แตไมเกิน 5 คน โดยคัดเลือกจากคณะกรรมการบริษัท และผูที่

ไดรับคัดเลือกเปนคณะกรรมการตรวจสอบ 1 คน ตองเปนผูที่มีความรูดานบัญชีหรือการเงิน 

การสรรหากรรมการบริหาร 

คณะกรรมการบริษัทเปนผูมีอํานาจแตงตั้งคณะกรรมการบริหารของบริษัท ซึ่งกําหนดใหมีจํานวนไมนอย

กวา 3 คน แตไมเกิน 5 คน โดยคัดเลือกจากกรรมการหรือพนักงานหรือผูมีความรูความสามารถ โดยจะตองไมเปน

กรรมการตรวจสอบเพื่อใหทําหนาที่ดูแลบริหารกิจการของบริษัท ตามที่คณะกรรมการบริษัทมอบหมายแทน

คณะกรรมการบริษัท โดยคณะกรรมการบริหารจะตองรับผิดชอบโดยตรงตอคณะกรรมการบริษัท 

 
ผูบริหาร 
วันที่ 31 ธันวาคม 2550 มีผูบริหารจํานวน 6 ทาน ประกอบดวย 

  1. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห ประธานกรรมการบริหาร 

  2. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการผูจัดการ/ 

รักษาการผูอํานวยการฝายบริหารและทรัพยากรบุคคล 

  3. นายทรงเดช  อติเมธิน ผูอํานวยการฝายขาย 

  4. นายเริ่ม ใสแจม ผูอํานวยการฝายบัญชีและการเงิน/ 

รักษาการผูจัดการฝายการเงิน 

  5. นายธีระ ผลเจริญสุข ผูอํานวยการฝายโรงงาน 

  6. นายสมพล ศรีสําราญ ผูชวยผูจัดการฝายบัญชีทั่วไป 

  

(รายละเอียดของกรรมการและผูบริหารทุกทาน ปรากฏในเอกสารแนบ 1) 

 

9.3 คาตอบแทนคณะกรรมการและผูบริหาร 

1. คาตอบแทนที่เปนตัวเงิน  

ที่ประชุมสามัญผูถือหุนประจําป 2550 เมื่อวันที่ 3 เมษายน 2550 ไดมีมติอนุมัติใหกําหนดคาตอบแทน

คณะกรรมการ สําหรับป 2550 ไดแก คาเบี้ยประชุม โบนัสตอบแทนจากการปฏิบัติงาน โดยมี

รายละเอียด ดังนี้ 

1) คาเบี้ยประชุมคณะกรรมการบริษัท ประธานกรรมการ ไดรับคาเบี้ยประชุมครั้งละ   20,000  

บาท กรรมการไดรับคาเบี้ยประชุม ครั้งละ 10,000 บาท โดยกรรมการซึ่งไมสามารถเขารวม

การประชุม จะไมไดรับเบี้ยประชุม 

2) โบนัสจากการปฏิบัติงานประจําป 2550 กําหนดจายอัตรารอยละ   10  ของเงินปนผล  ป 

2550  แตไมเกิน  5 ลานบาท 

และสําหรับกรรมการที่เปนผูบริหารไดรับคาตอบแทนในรปูของเงินเดือน   
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3) คาตอบแทนคณะกรรมการชุดยอย ไดแก คณะกรรมการตรวจสอบ โดยกรรมการบริษัทที่

ได รับการแตงตั้งจากคณะกรรมการใหเปนคณะกรรมการชุดยอยของบริษัท  ไดรับ

คาตอบแทนเพิ่ม ดังนี้ 

          ประธานคณะกรรมการตรวจสอบ ไดรับคาเบี้ยประชุม  20,000 บาท ตอการประชุมตอครั้ง 

          คณะกรรมการตรวจสอบ ไดรับคาเบี้ยประชุมรายละ  10,000 บาท ตอการประชุมตอครั้ง 

    ทั้งนี้หลักเกณฑการกําหนดคาตอบแทนกรรมการ พิจารณาจากผลประกอบการบริษัท ระดับ 

    ความรับผิดชอบที่ไดรับมอบหมายและเปรียบเทียบคาตอบแทนกับธุรกิจประเภทเดียวกัน 

    และมีขนาดใกลเคียงกัน  

ในป 2550 บริษัทมีกรรมการจํานวน 8 ทานซึ่งเปนผูบริหารของบริษัทดวยจํานวน 3 ทาน สําหรับงวด

บัญชีส้ินสุด วันที่ 31 ธันวาคม 2550  บริษัทมีการจายคาตอบแทนแกกรรมการและผูบริหาร ตาม

รายละเอียดดังตอไปนี้  

 

2550 รายการ 
เงินเดือน/
โบนัส 

เบ้ียประชุม1) คาเบ้ียประกัน
ชีวิต 

กรรมการ    

  1. พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ - 300,000 - 

  2. นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ - 90,000  

  3. นายฤทธิรงค อินทรจินดา - 80,000 - 

  4. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห - - - 

  5. นายสมเกียรติ วงศาโรจน - - - 

  6. นายธีระ ผลเจริญสุข - - - 

  7. นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ - 140,000 - 

  8. ผศ.ดร.อภิชา  บุญภัทรกานต - 150,000 - 

กรรมการที่เปนผูบริหาร จํานวน 3 ทาน 5,063,600 - 179,069.58 

ผูบริหาร จํานวน 3 ทาน 4,093,866 - - 

รวมทั้งส้ิน 9,157,466 760,000 179,069.58 

หมายเหตุ   1) คาเบี้ยประชุม จายตามการเขารวมประชุมของกรรมการแตละทาน 

 

2. คาตอบแทนอื่น ๆ  

บริษัทไดกําหนดใหมีการจายเงินสมทบกองทุนสํารองเลี้ยงชีพซึ่งไดจัดตั้งขึ้นตั้งแตวันที่  1 พฤษภาคม 

2549 ในอัตรารอยละ 2 ของเงินเดือน โดยเริ่มสมทบตั้งแตเดือนพฤษภาคม 2549  
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9.4 การกํากับดูแลกิจการ 
เพื่อใหเปนไปตามนโยบายการปฏิบัติตามขอพึงปฏิบัติที่ดี (Code of Best Practices) บริษัทจึงไดนํา

หลักการดังกลาว เปนแนวทางในการดําเนินงานของบริษัท เพื่อประโยชนตอการดําเนินธุรกิจของบริษัท และ

เปนการเสริมสรางความโปรงใส ความมีประสิทธิภาพของฝายบริหารจัดการ อันจะทําใหเกิดความเชื่อม่ันขึ้น

ในกลุมผูถือหุน ผูลงทุนและผูที่เกี่ยวของทุกฝาย (รายละเอียดตามเอกสารแนบ 3) ซึ่งในปจจุบันบริษัทไดมี

การปฏิบัติตามหลักการดังกลาวโดยรวม โดยบริษัทไดแตงตั้งผูอํานวยการฝายบัญชีและการเงินเพื่อทํา

หนาที่ติดตอส่ือสารกับผูลงทุน ผูถือหุน รวมทั้งหนวยงานที่เกี่ยวของ  
 

9.5 นโยบายและวิธีการดูแลผูบริหารในการนําขอมูลภายในของบริษัทไปใช 
บริษัทมีนโยบายและวิธีการดูแลกรรมการและผูบริหารในการนําขอมูลภายในของบริษัท ซึ่งยังไมเปดเผยตอ

สาธารณะชนไปใชเพื่อแสวงหาประโยชนสวนตน รวมทั้งการซื้อขายหลักทรัพย ดังนี้ 

- ใหความรูแกกรรมการรวมทั้งผูบริหารฝายตางๆ เกี่ยวกับหนาที่ที่ตองรายงานการถือครองหลักทรัพย

ของตน คูสมรส และบุตรที่ยังไมบรรลุนิติภาวะ ตอ สํานักงาน กลต. และตลาดหลักทรัพยตาม มาตรา 

59 และบทกําหนดโทษ ตามมาตรา 275 แหงพระราชบัญญัติหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย พ.ศ. 

2535  

- บริษัทกําหนดใหผูบริหารรายงานการเปลี่ยนแปลงการถือครองหลักทรัพยตอสํานักงานคณะกรรมการ

กํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย ตามมาตรา 59 แหงพระราชบัญญัติหลักทรัพย และตลาด

หลักทรัพย พ.ศ. 2535 และจัดสงสําเนารายงานนี้ใหแกบริษัทในวันเดียวกับวันที่สงรายงานตอ

สํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย 

- บริษัทดําเนินการสงหนังสือเวียนแจงใหผูบริหารทราบวา ผูบริหารที่ไดรับทราบขอมูลภายในที่เปน

สาระสําคัญซึ่งมีผลตอการเปลี่ยนแปลงราคาหลักทรัพย ตองระงับการซื้อขายหลักทรัพยของบริษัท

ในชวง 1 เดือน กอนที่งบการเงินหรือขอมูลภายในนั้นจะเปดเผยตอสาธารณชน และหามไมใหเปดเผย

ขอมูลที่เปนสาระสําคัญนั้นตอบุคคลอื่น 

บริษัทไดกําหนดโทษทางวินัยสําหรับผูแสวงหาผลประโยชนจากการนําขอมูลภายในบริษัทไปใชหรือนําไป

เปดเผยจนอาจทําใหบริษัทไดรับความเสียหาย โดยพิจารณาลงโทษตามควรแกกรณี ไดแก การตักเตือนดวย

วาจา การตักเตือนเปนตัวหนังสือ การภาคทัณฑ ตลอดจนการเลิกจางพนสภาพการเปนพนักงานดวยเหตุไล

ออก ปลดออกหรือใหออกแลวแตกรณี เปนตน   

 

9.6 บุคลากร 
ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทมีพนักงานทั้งหมด 180 คน (ไมรวมผูบริหารจํานวน 6 ทาน) บริษัทไดจาย

คาตอบแทนที่เปนตัวเงินใหแกพนักงานที่ไมใชผูบริหาร อันไดแก เงินเดือน โบนัส และ เงินสมทบกองทุน

สํารองเลี้ยงชีพ จํานวนรวม 22.58 ลานบาท  

 

ขอพิพาทดานแรงงานในระยะเวลา 3 ปที่ผานมา 

- ไมมี – 
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นโยบายการพัฒนาบุคลากร 

       บริษัทฯไดกําหนดแนวทางในการอบรมพนักงาน โดยแบงเปน 2 ระดับ ดังนี้ 

1. ระดับปฏิบัติงาน มุงเนนการใหความรูในการทํางานอยางถูกวิธี ปลอดภัย และไดสินคาที่มีคุณภาพ 

รวมทั้งการเสริมสรางระเบียบวินัยในการทํางาน และทัศนคติที่ดีตอองคกร โดยเปด

โอกาสใหทุกคนเขามามีสวนรวมในการเสนอแนะวิธีการปรับปรุงการทํางานภายใน

หนวยงานของตนเอง 

2. ระดับบังคับบัญชา มุงเนนในการใหความรูในการบริหารจัดการ เทคนิค หรือวิธีการจัดการสมัยใหม 

โดยจัดใหมีการฝกอบรมภายใน รวมทั้งจัดสงพนักงานไปอบรมภายนอก 

บริษัทมีนโยบายในการพิจารณาแตงตั้งหรือเล่ือนตําแหนงใหเหมาะสมเปนประจําทุกป สําหรับพนักงานที่มี

ความรูความสามารถ ตามแผนงานของความเจริญกาวหนาทางอาชีพ (Career Path) รวมทั้งการสนับสนุน

พนักงานในการศึกษาตอระดับปริญญาโดยพนักงานสามารถขอผอนผันในเรื่องของเวลาการทํางานให

เหมาะสมกับการเรียน 

สําหรับกรรมการและผูบริหารระดับสูงของบริษัทนั้น บริษัทสนับสนุนใหเขารวมการอบรมกับสมาคมสงเสริม

สถาบันกรรมการบริษทัไทย (IOD) และหลักสูตรอื่นๆ เพื่อเสริมสรางความรูความเขาใจในบทบาทหนาที่และ

ทักษะของการดํารงตําแหนงกรรมการและผูบริหาร 
 

ตารางแสดงจํานวนพนักงานแยกตามฝายตางๆ (ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550) 

 

สายงาน จํานวนพนักงาน (คน) 

ฝายจัดซื้อ 3 

ฝายบุคคลธุรการ 11 

ฝายขาย 23 

ฝายผลิต 69 

ฝายวิศวกรรม 4 

ฝายคลังสินคา 46 

ฝายบัญชี 11 

ฝายการเงิน 4 

ฝายตรวจสอบภายใน 1 

ฝายกฎหมาย 1 

ฝายสารสนเทศ 2 

ฝายขนสง 3 

สํานักประธานกรรมการบริหาร 3 

รวม 180 
   

 หมายเหตุ: จํานวนพนักงานที่แสดงไมนับรวมพนักงานที่เปนผูบริหาร 
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10   การควบคุมภายใน  
ในการประชุมคณะกรรมการบริษัทครั้งที่ 1/2550 เมื่อวันที่ 26 กุมภาพันธ 2550 ซึ่งมีคณะกรรมการตรวจสอบทั้ง

สามทานเขารวมประชุมดวย ไดทําการประเมินแบบประเมินความเพียงพอของระบบการควบคุมภายในของ บริษัท ริช 

เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) โดยการซักถามขอมูลจากฝายบริหารสรุปไดวา จากการประเมินระบบควบคุมภายในของ

บริษัทในดานตางๆ 5 ดานคอื 

1. องคกรและสภาพแวดลอม  

2. การบริหารความเสี่ยง  
3. การควบคุมการปฏิบัติงานของฝายบริหาร  
4. ระบบสารสนเทศและการสื่อสารขอมูล  

5. ระบบติดตาม  

คณะกรรมการบริษัทมีความเห็นวา บริษัทมีระบบการกํากับดูแลกิจการที่ดี และมีระบบการควบคุมภายในที่

เพียงพอและสอดคลองกับแบบประเมินการควบคุมภายในของสํานักงานคณะกรรมการ กลต. โดยเฉพาะในสวนของ

การควบคุมภายในที่เกี่ยวกับเรื่องการทําธุรกรรมกับผูถือหุนรายใหญ กรรมการ ผูบริหารและบุคคลที่เกี่ยวของกับ

บุคคลดังกลาว รวมถึงมีการเปดเผยขอมูลที่เพียงพอ ถูกตองตามกฎหมาย บริษัทไดจัดตั้งฝายตรวจสอบภายในขึ้น

เมื่อวันที่ 3 ตุลาคม 2548 เพื่อทําหนาที่ประเมิน วิเคราะหความเสี่ยง ใหขอเสนอแนะเกี่ยวกับระบบการควบคุมภายใน

ขององคโดยรวมทั้งทางดานการตรวจสอบการเงิน (Financial Audit) ตรวจสอบการปฏิบัติงาน (Operation Audit) 

และตรวจสอบการปฏิบัติตามขอกําหนด (Compliance Audit) การสอบทานรายการระหวางกัน และการจัดทํา

รายงานผลการตรวจสอบ เพื่อนําเสนอโดยตรงตอคณะกรรมการตรวจสอบและคณะกรรมการบริษัท 
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11  รายการระหวางกัน  
11.1 สรุปรายการระหวางกันของบริษัทกับบุคคลที่อาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนที่เกิดขึ้นในป  2549 และ ป 2550 ดังนี้  

บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี 

จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : ผลิต

และจําหนายผลิตภัณฑทอเหล็ก  

(ปจจุบันคงเหลือเพียงการรับจาง

ผลิต) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- กรรมการและผูถือหุนของบริษัท ไดแก 

นางสาวอังคกาญจน  ตันติ วิ รุฬห   เปน

ผูบริหารแผนฟนฟูกิจการตามคําสั่งศาลของ

บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัดตั้งแตป 

2546 จนถึงปจจุบัน เนื่องจากนางสาวอังค

กาญจน ตันติวิรุฬห เคยเปนกรรมการและผู

ถือหุนของบริษัท แมกซิมั่ม โฮลดิ้ง จํากัด ซึ่ง

เป นผู ถื อหุ นของบริษั ท  สยาม เฟอร โ ร 

อินดัสทรี จํากัด 

(กรรมการและผูถือหุนของบริษัท ไดแก นาง

พิมสิริ กีรติเธียรสิริ และนางสาวอังคกาญจน 

ตันติวิรุฬห  เคยเปนผูถือหุนในบริษัท แมก

ซิมั่ม โฮลดิ้ง จํากัด (เดิมชื่อบริษัท ริช เอเชีย 

โฮลดิ้ง จํากัด) ในสัดสวนรอยละ 15.00 และ

รอยละ 15.00 ซึ่งถือหุนบริษัท สยามเฟอรโร 

อินดัสทรี จํากัด ในสัดสวนรอยละ 30.00 

โดยปจจุบันนางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ และ

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห  ไดขายหุน

ดังกลาวออกใหแกบุคคลภายนอกแลวใน

เดือน มกราคม 2549) 

1. ขายเหล็กฉาก  

 
 

 

 

2. ซื้อเหล็กตัวซี 

 

 

 

 
3.คาจางผลิต  

 

4 .  เจ าหนี้ และตั๋ ว เงิน

จายการคา 

 

 

 

 

 

 
5. คาใชจายอื่น ๆ  

 

6. คาใชจายคางจาย  

- 

 

 
 

 

0.55 

 

 

 

 
37.62 

 

0.44 

 

 

 

 

 

 

 
10.41 

 

- 

0.026 

 

 
 

 

0.028 

 

 

 

 
22.39 

 

0.93 

 

 

 

 

 

 

 
5.03 

 

0.19 

- การขายสินคาในรายการที่ 1 เปนการขายเหล็กฉากใหแก บริษัท สยาม

เฟอรโร อินดัสทรี จํากัด  เพื่อนําไปซอมแซมโรงงานของตนเอง โดยมี

เงื่อนไขทางการคาและราคาเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อ

เปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกีย่วของ 

- การซื้อสินคาในรายการที่ 2 เกิดขึ้นเนื่องจากในไตรมาส4 บริษัทมีเหล็กตัวซี

ไมเพียงพอที่จะสงมอบใหแกลูกคา  บริษัทจึงสั่งซื้อเหล็กตัวซีจากบริษัท 

สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด โดยมีเงื่อนไขทางการคาและราคาเปนไป

ตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคากับ

บุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ  

- คาจางผลิตในรายการที่ 3 , เจาหนี้การคาและตั๋วเงินจายการคาในรายการ

ที่ 4 เปนไปตามนโยบายการผลิตของบริษัทที่จะวาจางโรงงานคูสัญญาให

ทําการผลิตสินคา เพื่อใหเกิดประสิทธภิาพในการผลิตสูงสุด และลด

ระยะเวลาการปรับเปลี่ยนเครื่องจักร      ซึ่งสงผลใหบริษัทสามารถรองรับ

คําสั่งซื้อไดเปนจํานวนมากและมีความหลากหลายทั้งในดานของขนาด 

ปริมาณ และคุณภาพ  การวาจางผลิตดังกลาวมีเงื่อนไขและการคิดคาจาง

ผลิตที่สามารถเปรียบเทียบกับโรงงานคูสัญญาของบริษัทในปจจุบันอีก 1 

ราย คือ บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด  ซึ่ง

รับจางผลิตใหแกบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ (ดูรายละเอียดหัวขอ  

นโยบายและแนวโนมการทํารายการระหวางกันในอนาคต) 

- คาใชจายอื่นๆ ในรายการที่ 5 และคาใชจายคางจายในรายการที่ 6  เกิด

จากรถบรรทุกสินคาของบริษัทมีไมเพียงพอตอการขนสง บริษัทจึงวาจาง 

บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ใหทําการขนสงและซอมบํารุง
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บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี 

จํากัด (ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7. รายไดคาขนสง 

 

 

 

 

 

 
8. รายไดอื่น 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

 
0.006 

 

 

 

 

0.001 

 

 

 

 

 

 
0.006 

ยานพาหนะของบรษิัท  เนื่องจาก บริษัท  สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด มี

แผนกซอมบํารุงยานพาหนะ  และอยูในเสนทางซึ่งรถขนสงสินคาของ

บริษัทตองเขาไปรับสินคา โดยคิดคาใชจายในอัตราที่สามารถเทียบเคียง

กันไดกับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ 

- รายไดคาขนสงในรายการที่ 7 เกิดขึ้นเนื่องจากบริษัท  สยามเฟอรโร 

อินดัสทรี จํากัด วาจางใหบริษัทขนสงสินคาที่สั่งซื้อจากบริษัทไปสงมอบ

ใหแกลูกคาของตน เนื่องจากรถสงสินคาของบริษัท  สยามเฟอรโร อินดัสทรี 

จํากัด มีจํานวนไมเพียงพอในบางชวงเวลา และรถสงสินคาของบริษัทมิได

ใชงานในชวงเวลานั้น ทั้งนี้ การวาจางดังกลาวมีอัตราการคิดคาขนสงที่

สามารถเทียบเคียงกันไดกับการที่บริษัทวาจางใหบุคคลภายนอกขนสง

สินคาใหบริษัท 

- รายไดอื่นในรายการที่ 8  เกิดขึ้นเนื่องจากรถขนสงของ บริษัท สยามเฟอรโร 

อินดัสทรี จํากัด มาสงสินคาที่บริษัทและมีน้ํามันไมพอจึงมาขอซื้อ ซึ่งบริษัท 

คิดราคาตามราคาหนาปม ณ วันที่มาซื้อ 
 
ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : ผลิต

และจําหนายเหล็กเสน และเศษ

เหล็ก  

บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด 

กรรมการและผูถือหุนของบริษัท ไดแก 

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห และ

ครอบครัวตันติวิรุฬห ไดแก บิดา มารดา 

และพี่นอง เปนผูถือหุนในสัดสวนรอยละ 

3.50 และรอยละ 96.34 ตามลําดับ   

 

1.  ขายเหล็กตัวซี 

 

 2. ลูกหนี้การคาและ

เช็ครับลวงหนา 

 

 

- 

 

- 

 

 

 

0.22 

 

0.02 

 

 

 

- การขายสินคาในรายการที่ 1 , ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนาในรายการ

ที่ 2  บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด เปนลูกคาซึ่งมีการสั่งซื้อสินคาตามปกติ  

รายหนึ่งของบริษัท  โดยมีเงื่อนไขทางการคาและราคาเปนไปตามลักษณะ

การดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่น

ที่ไมเกี่ยวของ  
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บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

(ตอ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  ซื้อเหล็กเสน    

 

4.  เจาหนี้และตั๋วเงิน

จายการคา 

 

 
5.  ซื้ออุปกรณ 

 

 
 

 
 

6.  คาซอมแซม

เครื่องจักรและ

อุปกรณ  

 

 

 

7. รายไดคาขนสง 

 

 

 

0.28 

 

0.10 

 

 

 
0.07 

 
 

 

 

 
0.72 

 

 

 

 

 

- 

 

- 

 

- 

 

 

 
- 

 

 

 

 
0.98 

 

 

 

 

 

0.008 

 

 

- การซื้อในรายการที่ 3 และเจาหนี้การคาและตั๋วเงินจายการคาในรายการที่ 

4 เกิดขึ้นเนื่องจาก บริษัทสั่งซื้อเหล็กเสนจาก บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด 

เพื่อนําไปใชในการกอสรางศูนยกระจายสินคาของบริษัท โดยมีเงื่อนไขทาง

การคาและราคาเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อ

เปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกีย่วของ  

- ในป 2550 ไมมีรายการคาระหวางกัน 

- การซื้ออุปกรณในรายการที่ 5  เพื่อใชประกอบเครื่องจักรทดลองการผลิต

เหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม ซึ่งมีความจําเปนตองใชอุปกรณเพิ่มเติมบางสวน 

จึงขอซื้อจาก บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด ซึ่งตั้งอยูในบริเวณใกลเคียงกับ

โรงงานของบริษัท เพื่อความสะดวกและรวดเร็วในการทํางาน 

- ในป 2550 ไมมีรายการคาระหวางกัน 

- คาซอมแซมเครื่องจักรและอุปกรณ ตามรายการที่ 6 บริษัทไดวาจาง บริษัท 

ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด ซอมแซมเครื่องจักรและอุปกรณที่โรงงานของบริษัท 

เนื่องจาก บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด มีที่ตั้งในบริเวณใกลเคียงกับ

โรงงานของบริษัท  จึงเปนการชวยลดเวลาในการซอมแซมเครื่องจักรและ

อุปกรณเมื่อเทียบกับการติดตอชางซอมแซมจากที่อื่น โดยการคิดคาจาง

สวนมากเปนการคิดเฉพาะคาอุปกรณเทานั้น 

- รายไดคาขนสงในรายการที่ 7 เกิดขึ้นเนื่องจาก บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค 

จํากัด วาจางใหบริษัทขนสงสินคาที่สั่งซื้อจากบริษัทไปสงมอบใหแกลูกคา

ของตน เนื่องจากรถสงสินคาของวาจาง บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด มี

จํานวนไมเพียงพอในบางชวงเวลา และรถสงสินคาของบริษัทมิไดใชงานใน

ชวงเวลานั้น ทั้งนี้ การวาจางดังกลาวมีอัตราการคิดคาขนสงที่สามารถ

เทียบเคียงกันไดกับการที่บริษัทวาจางใหบุคคลภายนอกขนสงสินคาใหบริษัท 

 



                                                       บริษัท รชิ เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)   

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550                                              สวนที่ 2 หนา 54 
 

บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด 

(ตอ) 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

บริษัท จีเนียส เทค เทรดดิ้ง จํากัด 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : ผลิต

และจําหนายเหล็กเสน และเศษ

เหล็ก  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริษัท ยี.ที. สตีลเวอรค จํากัด และพี่เขยของ

กรรมการของบริษัท (นางสาวอังคกาญจน 

ตันติวิรุฬห)  เปนผูถือหุนในสัดสวนรอยละ 

40.00 และรอยละ 10.00 ตามลําดับ 

 

 

1 .  ขาย เหล็ ก บิล เล็ ต 

และเหล็กขอออย  

2. ลูกหนี้การคาและตั๋ว

เงินรับระหวางกัน 

 

 

 

 

3. ซื้อ เหล็กเสนกลม  

4 .  เจ าหนี้ และตั๋ ว เงิน

จายการคา 
 

 

 

5. คาซอมแซมอุปกรณ 

 

  

 

 

 

167.94 

 

10.76 

 

 

 

 

 

0.05 

0.13 

 
 

 

 

0.01 

 

 

 

157.34 

 

- 

 

 

 

 
 
 

21.03 

0.04 

 
 

 
0.36 

 

 

 

- การขายสินคาในรายการที่ 1  และลูกหนี้การคาฯ ในรายการที่2  บริษัท จี

เนียส เทค เทรดดิ้ง จํากัด เปนลูกคาที่มีการสั่งซื้อเหล็กบิลเล็ต เพื่อใชเปน

วัตถุดิบในการผลิตเหล็กเสนซึ่งเปนธุรกิจหลักของ  จีเนียส เทค เทรดดิ้ง 

จํากัด และมีการซื้อเหล็กขอออยจากทางบริษัท เพื่อเปนการอํานวยความ

สะดวกใหแกลูกคาบางรายของ บริษัท จีเนียส เทค เทรดดิ้ง จํากัด ซึ่งมีการ

สั่งซื้อเหล็กเสนและใหชวยจัดหาเหล็กขอออยใหดวย ทั้งนี้เงื่อนไขทางการ

คาและราคาเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับ

รายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ 

- การซื้อสินคาในรายการที่ 3  เจาหนี้และตั๋วเงินจายการคาในรายการที่ 4  

เกิดขึ้นเนื่องจาการสั่งซื้อเหล็กเสนกลมจาก บริษัท จีเนียส เทค เทรดดิ้ง 

จํากัด จําหนาย  และใชในการกอสรางศูนยกระจายสินคาของบริษัท โดยมี

เงื่อนไขทางการคาและราคาเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อ

เปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกีย่วของ 

- คาจางซอมแซมอุปกรณ ตามรายการที่ 5  เกิดขึ้นเนื่องจาก บริษัท ขอซื้อ

ชิ้นสวนอุปกรณและวาจางใหพนักงานจาก บริษัท จีเนียส เทค เทรดดิ้ง 

จํากัด นําชิ้นสวนอุปกรณมาเปลี่ยนใหที่โรงงานของบริษัท เพื่อความ

สะดวกและลดเวลาในการไปหาซื้อชิ้นสวนดังกลาวจากรานคา  

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

 รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 



                                                       บริษัท รชิ เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)   

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550                                              สวนที่ 2 หนา 55 
 

บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท  ทีม วิศว  คอนสตรัค ชั่น 

จํากัด  

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : 

รับเหมากอสราง 

 

 

 

 

 

กรรมการของบริษัท  ไดแก  คุณฤทธิรงค 

อินทรจินดา เปนกรรมการและผูถือหุนใน

สัดสวนรอยละ 87.99 

1. รับเหมากอสรางศูนย

ก ร ะ จ า ย สิ น ค า   

(พันทายฯ) 

6.27 0.79 - การรับเหมากอสรางในรายการที่ 1  เกิดขึ้นเนื่องจาก ผูรับเหมากอสรางเดิม 

ซึ่งบริษัทวาจางไดทิ้งงาน  และบริษัทไมสามารถหาผูรับเหมากอสรางราย

ใหมเขามารับชวงตอได  บริษัทจึงติดตอให บริษัท ทีมวิศว คอนสตรัคชั่น 

จํากัด เขามาชวยรับงาน   โดยธุรกิจหลักของ บริษัท ทีมวิศว คอนสตรัคชั่น 

จํากัด นั้นเปนการรับเหมากอสรางใหลูกคาระดับบน เชน การสราง

พระราชวัง การสรางโรงแรม และอาคารขนาดใหญ เปนตน ทั้งนี้ เงื่อนไขใน

การวาจางรับเหมากอสรางดังกลาวเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคา

ปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ  

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

บริษัท ชัยสุภณ จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : 

จัดจําหนายทอพีวีซี ทอประปา 

และทอเหล็ก 

 

 

นองชายรวมถึงภรรยาและบุตรของนองชาย

ของผูบริหารของบริษัท ไดแก คุณทรงเดช 

อติเมธิน  เปนกรรมการและผูถือหุนใน

สัดสวนรอยละ 91.00 

1. ขายทอเหล็ก 

2. ลูกหนี้การคาและ
เช็ค รับลวงหนา 

6.68 

0.39 

8.66 

- 

- การขายสินคาในรายการที่ 1 , ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนา ในรายการ

ที่ 2  บริษัท ชัยสุภณ จํากัด เปนลูกคาซึ่งมีการสั่งซื้อทอเหล็กจากบริษัท ไป

จําหนายตามปกติรายหนึ่งของบริษัท  ทั้งนี้เงื่อนไขทางการคาและราคา

เปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคา

กับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ 

 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

 



                                                       บริษัท รชิ เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)   

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550                                              สวนที่ 2 หนา 56 
 

บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท มหาลาภเมทัล จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : 

จัดจําหนายทอพีวีซี ทอประปา 

และทอเหล็ก 

 

 

นองชายรวมถึงภรรยาและบุตร และพี่ของ

ของภรรยาของนองชายของผูบริหารของ

บริษัท  ไดแก  คุณทรงเดช  อติเมธิน  เปน

กรรมการและผูถือหุนในสัดสวนรอยละ 

99.99 

1.  ขายทอเหล็ก 

2.  ลูกหนี้การคาและเช็ค
รับลวงหนา 

 

16.19 

- 

13.46 

0.09 

- การขายสินคาในรายการที่ 1  , ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนาในรายการ

ที่ 2  บริษัท มหาลาภเมทัล จํากัด เปนลูกคาซึ่งมีการสั่งซื้อทอเหล็กจาก

บริษัท ไปจําหนายตามปกติรายหนึ่งของบริษัท ทั้งนี้เงื่อนไขทางการคาและ

ราคาเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับ

รายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ 

 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

 

หางหุนสวนจํากัด หาญสวัสดิ์ 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : 

จัดจําหนายทอพีวีซี ทอประปา 

และทอเหล็ก 

 

 

 

 

 

บิดา  มารดา  และบุตรของนองชายของ

ผูบริหารของบริษัท ไดแก คุณทรงเดช อติ

เมธิน เปนกรรมการและผูถือหุนในสัดสวน

รอยละ 100.00 

1.  ขายทอเหล็ก 

2.  ลูกหนี้ การค าและ

เช็ครับลวงหนา 

2.67 

- 

2.06 

0.04 

- การขายสินคาในรายการที่ 1 , ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนา ในรายการ

ที่ 2  หางหุนสวนจํากัด หาญสวัสดิ์ เปนลูกคาซึ่งมีการสั่งซื้อทอเหล็กไป

จําหนายตามปกติรายหนึ่งของบริษัท  ทั้งนี้เงื่อนไขทางการคาและราคา

เปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคา

กับบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ 

 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 
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บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท พีเอพี เอ็กซซิม จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ : 

จัด จํ าหน ายผลิ ตภัณฑ เหล็ ก

รูปพรรณทุกชนิด 

 

 

นองชายรวมถึงภรรยาและบุตรของนองชาย

ของผูบริหารของบริษัท ไดแก คุณทรงเดช 

อติเมธิน  เปนกรรมการและผูถือหุนใน

สัดสวนรอยละ 96.80  

 

1. ขายทอเหล็ก 

2. ลูกหนี้การคาและเช็ค

รับ  ลวงหนา 

 

60.48 

1.62 

27.41 

- 

- การขายสินคาในรายการที่ 1 , ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนาในรายการ

ที่ 2  บริษัท พี เอ พี เอ็กซซิม จํากัด เปนลูกคาซึ่งมีการสั่งซื้อทอเหล็กไป

จําหนายตามปกติรายหนึ่งของบริษัท  โดยเปนการจําหนายปลีกใหลูกคา

รายยอยเปนหลัก  ทั้งนี้เงื่อนไขทางการคาและราคาเปนไปตามลักษณะการ

ดําเนินการคาปกติเมื่อเปรียบเทียบกับรายการคากับบุคคลภายนอกอื่นที่ไม

เกี่ยวของ 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 

 

 

บริษัท ธนทรัพยไพศาล จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุรกิจ จัด

จํ า ห น า ย ผ ลิ ต ภั ณ ฑ เ ห ล็ ก

รูปพรรณทุกชนิด 

(ปจจุบันหยุดประกอบธุรกิจแลว) 

 

 

นองชายและภรรยาของนองชายของ

ผูบริหารของบริษัท ไดแก คุณทรงเดช อติ

เมธิน เปนกรรมการและผูถือหุนในสัดสวน

รอยละ 99.00  

 

1. ลูกหนี้การคาและเช็ค
รับลวงหนา 

9.90 9.90 - ลูกหนี้การคาและเช็ครับลวงหนาในรายการที่ 1 เกิดจากการขายทอเหล็ก 

ใหแก บริษัท ธนทรัพยไพศาล จํากัด ในป 2546  

- ศาลมีคําพิพากษาตามหมายเลขคดีแดงที่ 655/2549 และหมายเลขคดีแดง

ที่ 2214/2549 ใหจําเลยชําระเงินแกบริษัท 

- จากการสืบทรัพยทราบวาลูกหนี้ไมมีทรัพยใหบังคับดคี 

 ปจจุบันบริษัท ไดตั้งสํารองคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญเต็มจํานวน  

 

 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวเปนการดําเนินงานและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 
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บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

บริษัท เอ.ที. สตีล จํากัด 

 

ลักษณะการประกอบธุ รกิจ  : 

จําหนายเหล็กเสนชนิดตาง ๆ  

(ปจจุบันหยุดประกอบธุรกิจที่

เกี่ยวของกับเหล็กแลว) 
 
 
 

กรรมการและผูถือหุนของบริษัท  ไดแก

นางสาวอั งคกาญจน  ตันติ วิ รุฬห  และ

ครอบครัวตันติวิรุฬห ไดแก บิดา มารดา 

และพี่นองรวมถึงคูสมรสของพี่นอง เปนผูถือ

หุนในสัดสวนรอยละ 10.00 และรอยละ 

90.00 ตามลําดับ 

 

 

1 .  ค า เ ช า แ ล ะ ค า

สาธารณูปโภค 

 

1.17 1.19 - การเชาในรายการที่ 1 เกิดขึ้นเนื่องจากบริษัทตองการขยายเขตพื้นที่การ

ใหบริการใหครอบคลุมมากขึ้น โดยบริษัทใชพื้นที่ดังกลาวเปนคลังเก็บ

สินคาและจุดกระจายสินคาในเขตฝงตะวันออกของกรุงเทพฯ ทั้งนี้การเชา

ที่ดินดังกลาวมีเงื่อนไขการเชาและอัตราคาเชาที่บริษัทไดประโยชนเมื่อ

เทียบเคียงกับการเชาจากบุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ   โดยปจจุบัน

บริษัทจายคาเชาเทากับประมาณ 13 บาทตอตารางเมตรตอเดือนสําหรับ

พื้นที่รวมประมาณ 7,700 ตารางเมตร   ซึ่งหากบริษัทตองหาสถานที่ใหม

ในบริเวณใกลเคียงกับที่เชาปจจุบันบริษัทจะตองเสียคาเชาประมาณ 80 - 

100 บาทตอตารางเมตรตอเดือน สําหรับพื้นที่รวมประมาณ 750 – 850 

ตารางเมตร  อยางไรก็ดีอัตราคาเชาที่ใชในการเทียบเคียงดังกลาวเปน

อัตราคาเชาสําหรับอาคารโกดังสรางใหม 2 - 3 ชั้น  ในขณะที่อาคารซึ่ง

บริษัท เชาเปนอาคาร 1 ชั้น มีอายุประมาณ 10 ป อีกทั้งยังเปนการเชา

เหมาในพื้นที่ขนาดใหญซึ่งหาไดยากในปจจุบัน    สําหรับคาสาธารณูปโภค

เกิดจากการที่บริษัท เอ.ที.สตีล จํากัด ไดสํารองจายคาน้ําประปาที่เกิดขึ้น

ในพื้นที่เชาใหแกการประปาฯ ไปกอนแลวมาเรียกเก็บจากบริษัท ตาม

ใบเสร็จของการประปาฯ 

- ปจจุบันไดตอสัญญาเชาในอัตราคาเชาเทาเดิมไปอีก 3 ป 

 

 

 ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอการดําเนินงานของบริษัท  มีความ

สมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขทางการคาปกติ 
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บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ ลักษณะความสัมพันธ ลักษณะรายการ 
ขนาดของรายการ 

ป 2549 
(ลานบาท) 

ขนาดของรายการ 
ป 2550 

(ลานบาท) 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ และ 
ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห กรรมการและผูถือหุนบริษัท 1. ลูกหนี้จากการชดเชย

ความเสียหาย 

2. ดอกเบี้ยรับ 

3 .  ร า ย ไ ด อื่ น จ า ก

ผูบ ริหารที่ ชํ าระหนี้

แทนลูกคา 

 

- 

 

- 

- 

132.69 

 

6.628 

47.37 

 

- ลูกหนี้ในรายการที่ 1 , ดอกเบี้ยรับในรายการที่ 2  และรายไดอื่นฯ ใน

รายการที่ 3  เกิดจากการแสดงความรับผิดชอบของกรรมการโดยขอชดเชย

ความเสียหายที่เกิดกับบริษัทแหงหนึ่งซึ่งเปนลูกคาของบริษัทแหงหนึ่ง ซึ่ง

เปนลูกคาของบริษัท ประกอบการอุตสาหกรรมเหล็กรายใหญเปนที่ยอมรับ

ของวงการอุตสาหกรรมเหล็กมานาน ไดปฏิเสธการชําระหนี้คาสินคาใหแก

บริษัท จํานวนเงินรวมทั้งสิ้น 180,066,769.11 บาท    (หนึ่งรอยแปดสิบ

ลานหกหมื่นหกพนัเจ็ดรอยหกสิบเกาบาทสิบเอ็ดสตางค) นอกเหนือจาก

บริษัท ที่ไดรับความเสียหายแลวยังมีผูประกอบการอื่นอีกหลายรายที่

จําหนายสินคาใหกับลูกหนี้รายดังกลาวไดประสบปญหาเชนเดียวกัน ทั้งนี้

การจําหนายสินคาใหกับลูกหนี้รายดังกลาวบริษัทไดปฏิบัติถูกตองตาม

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน และเปนไปตามการดําเนินการคาปกติเมื่อ

เปรียบเทียบกับลูกคาอื่น 

 

ความเห็นคณะกรรมการตรวจสอบ 

รายการดังกลาวเปนการบรรเทาความเสียหายของบริษัท และผูถือหุน เปน

รายการที่เปนธรรมกับบริษัท และมิไดกอใหเกิดการถายเทผลประโยชนแต

อยางใด มีความสมเหตุสมผลและมีเงื่อนไขปกติกอใหเกิดประโยชนตอการ

ดําเนินงานของบริษัท  อีกทั้งเปนการแสดงถึงความรับผิดชอบตอการ

บริหารงานของประธานกรรมการบริหาร 
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นอกจากนี้ ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550  บริษัท ไดรับวงเงินสินเชื่อจากธนาคารพาณิชยจํานวน  3  แหง เปนวงเงินสินเชื่อและสินเชื่อเฉพาะรายรวมทั้งสิ้น  1,354.25  ลานบาท และ 5.82 

USD.  มีรายละเอียดดังนี้ 

- วงเงินเบิกเกินบัญชีรวม     10.00   ลานบาท 

- วงเงินกูระยะสั้นรวม    446.00   ลานบาท  

- วงเงินเล็ตเตอรออฟเครดิต/ทรัสรีซีท  รวม  600.00   ลานบาท  

- วงเงินขายลดตั๋วเงิน      30.00   ลานบาท 

- วงเงินกูระยะยาว      38.25  ลานบาท 

- วงเงินชั่วคราว     230.00  ลานบาท 

- วงเงินชั่วคราว        5.82  USD.  

 

วงเงินทั้งหมดขางตนค้ําประกันโดยเงินฝากธนาคารประเภทเงินฝากประจําของบริษัท  การจดจํานองที่ดินพรอมสิ่งปลูกสรางของบริษัท  และค้ําประกันโดยกรรมการของบริษัท  ไดแก        

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห และที่ดินพรอมสิ่งปลูกสรางของกรรมการดังกลาว (ตามหมายเหตุประกอบงบการเงิน ขอ 16) 

บริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ 
 

ลักษณะ
ความสัมพันธ 

สรุปรายการ เงื่อนไข/ความสมเหตุสมผลและความจําเปน 

1. นางสาวอังคกาญจน ตันติ

วิรุฬห 

 

กรรมการของบริษัท  
 

 

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห ค้ําประกัน

วงเงินกูของบริษัทรวม 875 ลานบาท และได

จดจํานองที่ดินสวนบุคคลเพื่อค้ําประกันวงเงิน

กูของบริษัทรวม 10.00 ลานบาท 

- ธนาคารขอใหนางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬหค้ํา
ประกันวงเงินกูในฐานะกรรมการ  

- สินทรัพยของบริษัท ที่ใชในการค้ําประกันสินเชื่อ

ไมเพียงพอ บริษัทจึงขอใหกรรมการนําที่ดินพรอม

สิ่งปลูกสรางของกรรมการมาค้ําประกันเพิ่มโดยไม

มีการทําสัญญาและไมคิดคาตอบแทนระหวางกัน 

ความเห็นกรรมการตรวจสอบ  :    รายการดังกลาวกอใหเกิดประโยชนตอบริษัท   โดยบุคคลและบริษัท ที่เกี่ยวของนําทรัพยสินเขาค้ําประกันวงเงินสินเชื่อใหแกบริษัท โดยไมมีการคิด 

  คาตอบแทน 
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11.2    มาตรการหรือขั้นตอนการอนุมัติการทํารายการระหวางกัน 
ปจจุบันบริษัทไดกําหนดมาตรการและขั้นตอนการอนุมัติการทํารายการระหวางกัน  ซึ่งการพิจารณารายการดังกลาวได

คํานึงถึงประโยชนสูงสุดของบริษัทเปนหลัก  รวมทั้งไดทําการเปรียบเทียบกับรายการที่เกิดขึ้นกับบุคคลภายนอก โดย

กําหนดใหผูบริหารหรือผูท่ีมีสวนไดสวนเสียไมสามารถเขามามีสวนรวมในการอนุมัติรายการดังกลาวได   รวมทั้งบริษัท 

ไดจัดใหคณะกรรมการตรวจสอบเขามาพิจารณาและใหความเห็นเกี่ยวกับความเหมาะสมของการทํารายการดังกลาว 

11.3   นโยบายและแนวโนมการทํารายการระหวางกันในอนาคต 
1. การทํารายการระหวางกันกับบริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของ 

1.1 บริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด : บริษัท จะยังมีการทํารายการระหวางกันกับบริษัท สยามเฟอรโร 

อินดัสทรี จํากัด อาทิ การวาจางผลิต  และการวาจางขนสง  ซึ่งเปนการทํารายการตอเนื่องและเงื่อนไขเปนไป

ตามเงื่อนไขการคาปกติ   โดยมีการทําสัญญาวาจางผลิตและขนสงสินคาเปนระยะเวลา 3 ป   โดยบริษัทได

เทียบเคียงกับการวาจางบริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด  และเทียบเคียงกับการที่

บริษัท อินเตอร เมทัลทิวบ แอลลิแอนซ (ประเทศไทย) จํากัด รับจางผลิตใหบุคคลอื่น  

1.2 บริษัทตาง ๆ ตามหัวขอ 11.1  :   บริษัทจะยังมีรายการซื้อขายสินคาระหวางกันกับบริษัทตางๆ ตามหัวขอ 11.1 

โดยเปนการทํารายการอยางตอเนื่องเปนการคาที่เปนธุรกิจปกติและมีราคาตลาดอางอิง  

1.3 นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห : การค้ําประกันวงเงินสินเชื่อในฐานะกรรมการรวมถึงการนําสินทรัพยของ

กรรมการมาค้ําประกันวงเงินสินเชื่อใหบริษัทจะยังคงดําเนินตอไป 

1.4 บริษัท เอ.ที. สตีล จํากัด : บริษัทจะคงการเชาพื้นที่ดังกลาวเปนคลังเก็บสินคาและจุดกระจายสินคาในเขตฝง

ตะวันออกของกรุงเทพฯ โดยมีเงื่อนไขการเชาและอัตราคาเชาที่บริษัทไดประโยชนเมื่อเทียบเคียงกับการเชาจาก

บุคคลภายนอกอื่นที่ไมเกี่ยวของ   ปจจุบันบริษัทตอสัญญาเชาไปอีกเปนระยะเวลา 3 ป 

1.5 นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห :  ลูกหนี้จากการแสดงความรับผิดชอบโดยขอชําระหนี้แทนลูกคารายหนึ่งเพื่อ
บรรเทาความเสียหายของบริษัท และผูถือหุน  จะยังคงอยูในบัญชีลูกหนี้ตอไปโดยมีเงื่อนไขผอนชําระใหแก

บริษัทเปนงวดๆ จนกวาบริษัทจะไดคืนเต็มจํานวนพรอมดอกเบี้ย  

 
2. นโยบายการทํารายการระหวางกันในอนาคต 

2.1 นโยบายการทํารายการระหวางกันในอนาคตกับบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด 

บริษัทจะดําเนินการใหมีการกําหนดมาตรการเกี่ยวกับการวาจางผลิตทอเหล็กและการซื้อขายสินคา กับบริษัท 

สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด   เพื่อใหธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นมีความสมเหตุสมผลและคํานึงถึงประโยชน

สูงสุดของบริษัท  ดังตอไปนี้ 

•  ฝายบัญชีจัดทํารายงานธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นระหวางบริษัท กับบริษัท สยามเฟอรโรฯ  ทุกไตรมาส 

ซึ่งรวมถึงการซื้อขายสินคา  การวาจางผลิต  และธุรกรรมปกติทางการคาอื่นๆ  ใหกับฝายตรวจสอบภายใน

เพื่อจัดทํารายงานสรุปเปรียบเทียบราคาและเงื่อนไขตางๆ  ทุกไตรมาสเพื่อนําเสนอตอคณะกรรมการ

ตรวจสอบพิจารณาและใหความเห็นในเรื่องที่เปนสาระสําคัญ   ซึ่งไดแกความสมเหตุสมผลของการซื้อขาย

สินคาและการวาจางผลิตในเรื่องของราคา และเงื่อนไขอื่นๆ  เมื่อเปรียบเทียบการซื้อขายสินคาและการ

วาจางผลิตกับบุคคลทั่วไป หรือเปรียบเทียบกับการผลิตโดยบริษัทเอง   รวมถึงการปฏิบัติตามเงื่อนไขที่ได

กําหนดไวในสัญญาวาจางผลิต  โดยขอมูลของรายงานจะประกอบดวยตนทุนของสินคาที่ผลิตเองและที่

วาจางผลิต  กําไรขั้นตนของสินคาที่ผลิตเองและที่วาจางผลิต  เหตุผลของการจัดสรรคําส่ังผลิตสินคาที่
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สามารถผลิตเองไดแตบริษัทวาจางผูอื่นผลิตแทน  ราคาและเงื่อนไขทางการคาสําหรับการซื้อขายสินคา

ประเภทและขนาดเดียวกันระหวางกันเปรียบเทียบกับบุคคลภายนอก  ราคาและเงื่อนไขสําหรับการวาจาง

ผลิตเปรียบเทียบกับบุคคลภายนอกหากมีการวาจางโรงงานผูผลิตอื่นเพิ่มเติม  

•  จัดสงรายงานธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นกับบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด รายไตรมาสพรอม

ความเห็นของคณะกรรมการตรวจสอบใหกับผูสอบบัญชีของบริษัทเพื่อประกอบการสอบทานและ

ตรวจสอบบัญชีของบริษัท  

•  จัดสงรายงานธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นกับบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด พรอมความเห็นของ

คณะกรรมการตรวจสอบใหกับคณะกรรมการบรษิัทเพื่อพิจารณา 

•  คณะกรรมการบริษัทกําหนดใหมีการเปดเผยรายการธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นกับบริษัท สยามเฟอรโร 

อินดัสทรี จํากัด ในหมายเหตุงบการเงินของบริษัททุกไตรมาส และงบการเงินประจําป     

•  จัดทําสรุปความเห็นของคณะกรรมการตรวจสอบในเรื่องของการทําธุรกรรมทางการคาที่เกิดขึ้นกับบริษัท 

สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด ในระหวางปเพื่อเปดเผยไวในแบบ 56-1 (แบบแสดงรายการขอมูลประจําป) 

และแบบ 56-2  (รายงานประจําป)  ของบริษัท 

•  การเปลี่ยนแปลง  แกไข  สัญญาการวาจางผลิตกับบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด กรรมการ

ตรวจสอบจะเปนผูใหความเห็นถึงความเหมาะสมของการเปลี่ยนแปลง  และการแกไขในสาระสําคัญของ

สัญญาเพื่อนําเสนอตอคณะกรรมการบริษัท พิจารณากอนการทํารายการ    

ทั้งนี้ ในอนาคต หากมีรายการอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับบริษัท สยามเฟอรโร อินดัสทรี จํากัด นอกเหนือจาก

รายการซื้อขายสินคา วาจางผลิต  และธุรกรรมปกติทางการคาอื่นๆ กรรมการตรวจสอบจะเปนผูใหความเห็นถึง

ความเหมาะสมของการทํารายการ  และนําเสนอตอคณะกรรมการบริษัทเพื่อพิจารณากอนการทํารายการ     

ซึ่งกรรมการที่มีสวนไดเสียในรายการนั้น  จะไมมีสิทธิในการเขารวมในการพิจารณาอนุมัติการทํารายการนั้นๆ 

และคณะกรรมการจะเปนผูนําเสนอการทํารายการใหที่ประชุมผูถือหุนพิจารณาตอไป   ในกรณีที่คณะกรรมการ

ตรวจสอบไมมีความชํานาญในการพิจารณารายการระหวางกันที่อาจเกิดขึ้น  บริษัทจะใหผูเชี่ยวชาญอิสระหรือ

ผูสอบบัญชีของบริษัทเปนผูใหความเห็นเกี่ยวกับรายการระหวางกันดังกลาว    

 

2.2 นโยบายการทํารายการระหวางกันในอนาคตกับบริษัท/บุคคลที่เกี่ยวของอื่น ๆ 

      ในอนาคตหากบริษัทมีความจําเปนตองทํารายการระหวางกันกับบริษัทที่เกี่ยวของรวมถึงบริษัทซึ่งเคย

เปนบริษัทที่เกี่ยวของแตมิไดมีความเกี่ยวของแลวในอนาคตตามที่เปดเผยไวในตารางรายการระหวางกัน  ขอ

11.1  หรือตองทํารายการระหวางกันกับบุคคลที่อาจมีความขัดแยงทางผลประโยชนมีสวนไดเสียหรืออาจมี

ความขัดแยงทางผลประโยชนอื่นใดในอนาคต  รายการดังกลาวจะเกิดขึ้นตามความจําเปนและบริษัทมีนโยบาย

ที่จะกําหนดเงื่อนไขตางๆ ใหเปนไปตามลักษณะการดําเนินการคาปกติและเปนราคาตลาดที่สามารถ

เปรียบเทียบไดกับราคาที่เกิดขึ้นกับบุคคลภายนอก   โดยคณะกรรมการตรวจสอบเปนผูใหความเห็นเกี่ยวกับ

ความจําเปนและความเหมาะสมของรายการนั้น   ในกรณีที่คณะกรรมการตรวจสอบไมมีความชํานาญในการ

พิจารณารายการระหวางกันที่อาจเกิดขึ้น บริษัท จะไดใหผูเชี่ยวชาญอิสระหรือผูสอบบัญชีของบริษัทเปนผูให

ความเห็นเกี่ยวกับรายการระหวางกันดังกลาว เพื่อนําไปใชประกอบการตัดสินใจของคณะกรรมการหรือผูถือหุน

แลวแตกรณี  
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   คณะกรรมการบริษัทจะปฏิบัติใหเปนไปตามกฎหมายวาดวยหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพยและ

ขอบังคับ ประกาศ คําส่ัง หรือขอกําหนดของตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย  รวมถึงการปฏิบัติตามขอกําหนด

เกี่ยวกับการทํารายการที่เกี่ยวโยงกันและการไดมาหรือจําหนายไปซึ่งทรัพยสินที่สําคัญของบริษัทหรือบริษัท

ยอย เพื่อใหการตัดสินใจเขาทํารายการดังกลาวไมกอใหเกิดความขัดแยงทางผลประโยชนและเปนประโยชน

สูงสุดแกผูถือหุนทุกราย       โดยบริษัท จะเปดเผยรายการระหวางกันดังกลาวไวในแบบแสดงรายการขอมูล

ประจําป  (แบบ 56-1) รายงานประจําปของบริษัท และหมายเหตุประกอบงบการเงินที่ไดรับการตรวจสอบจาก

ผูสอบบัญชีของบริษัท 

 

2.3 นโยบายการทํารายการระหวางกันในอนาคตกับ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห 

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห :  กรรมการบริษัทแสดงความรับผิดชอบโดยชําระหนี้แทนลูกคาราย 

หนึ่งเพื่อบรรเทาความเสียหายของบริษัท และผูถือหุน รายการชําระหนี้แทนลูกหนี้ดังกลาวจะยังคงอยูใน

บัญชีลูกหนี้ของบริษัทโดยมีเงื่อนไขผอนชําระใหแกบริษัทเปนงวดๆ จนกวาบริษัทจะไดคืนเต็มจํานวนพรอม

ดอกเบี้ย  



                                                              บริษทั ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 64 

12   ฐานะการเงินและผลการดําเนินงาน  
12.1   งบการเงิน 

(1) รายงานการสอบบัญชี 

• รายงานของผูสอบบัญชีสําหรับงบการเงินป 2548 ซึ่งตรวจสอบโดย นางสุปรียา  แสงอุดมเลิศ      

ผูสอบบัญชีอนุญาตเลขทะเบียน 811 จากสํานักงานธรรมการยการบัญชี ไดใหความเห็นอยาง

ไมมีเงื่อนไขวางบการเงินของบริษัทไดจัดทําขึ้นโดยถูกตองตามที่ควรในสาระสําคัญตาม

หลักการบัญชีที่รับรองทั่วไป 

• รายงานของผูสอบบัญชีสําหรับงบการเงินป 2549 ซึ่งตรวจสอบโดย นางสุปรียา  แสงอุดมเลิศ      

ผูสอบบัญชีอนุญาตเลขทะเบียน 811 จากสํานักงานธรรมการยการบัญชี ไดใหความเห็นอยาง

ไมมีเงื่อนไขวางบการเงินของบริษัทไดจัดทําขึ้นโดยถูกตองตามที่ควรในสาระสําคัญตาม  

หลักการบัญชีที่รับรองทั่วไป 

• รายงานของผูสอบบัญชีสําหรับงบการเงินป 2550 ซึ่งตรวจสอบโดย นายสมชาย คุรุจิตโกศล     

ผูสอบบัญชีอนุญาตเลขทะเบียน 3277 จากบริษัท เอส.เค.แอคเคานแตนท เซอรวิสเซส จํากัด 

ไดใหความเห็นอยางไมมีเงื่อนไขวางบการเงินของบริษัทไดจัดทําขึ้นโดยถูกตองตามที่ควรใน

สาระสําคัญตามหลักการบัญชีที่รับรองทั่วไป 
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(2) ตารางสรุปงบดุลและงบกําไรขาดทุนของบริษัท  
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(3) ตารางสรุปงบกระแสเงินสดของบริษัท  

รายการ 2548 2549 2550 

กระแสเงินสดจากกิจกรรมการดําเนินงาน       

  กําไร(ขาดทุน)สุทธิ 15.87  86.48  (92.14) 

  รายการปรับปรุงกระทบกําไรสุทธิเปนเงินสดรับจาย       

       คาเสื่อมราคา 15.78  21.76  22.61  

       หน้ีสงสัยจะสูญ                   -                       -    180.07  

       ขาดทุนจากการปรับลดมูลคาสินคาและวัตถุดิบ 12.04  (11.41) 0.86  

       ขาดทุนจากการขายทรัพยสิน 0.13                     -    0.07  

       คาตัดจายสินทรัพยไมมีตัวตน                  -                    -    0.20  

       รายการขาดทุนท่ียังไมเกิดขึ้นของเงินลงทุนในหลักทรัพยเพื่อคา                  -                    -    11.50  

       รายการกําไรจากการจําหนายเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย                  -                    -    (3.73) 

       รายการกําไรจากการจําหนายที่ดิน อาคารและอุปกรณ                  -                    -    (0.01) 

       ขาดทุนจากการปริวรรตเงินตราท่ียังไมเกิดขึ้นจริง                  -   1.38  0.26  

       ขาดทุนจากการดอยคาของสินทรัพย 15.67                     -                       -    

       ดอกเบี้ยเชาซื้อตัดจาย 0.95  0.94  0.41  

  กําไรจากการดําเนินงานกอนการเปลี่ยนแปลงสินทรัพยและหนี้สินดําเนินงาน 60.45  99.15  120.10  

  สินทรัพยดําเนินงาน(เพิ่มขึ้น)ลดลง       

       เงินลงทุนชั่วคราว                  -                     -    (49.40) 

       ลูกหนี้การคา (532.21) 154.48  (442.30) 

       สินคาคงเหลือ 159.92  (122.87) 33.05  

       เงินจายลวงหนาคาสินคา                  -   (131.22) 39.85  

       ลูกหนี้กรมสรรพากร                  -                    -   (12.70) 

       สินทรัพยหมุนเวียนอื่น 27.37  (8.77) 2.05  

  หน้ีสินดําเนินงานเพิ่มขึ้น(ลดลง)       

       เจาหนี้การคา 428.80  (297.40) 1.86  

       หน้ีสินหมุนเวียนอื่น 70.75  (134.64) 13.18  

  เงินสดสุทธิไดมาจาก(ใชไป)ในกิจกรรมดําเนินงาน 215.07  (441.27) (294.31) 

กระแสเงินสดจากกิจกรรมลงทุน       

       เงินฝากธนาคารที่มีภาระผูกพัน 116.47  (57.86) (23.77) 

       สินทรัพยไมหมุนเวียนอื่น (0.47) (0.08) (0.42) 

       จายเงินซื้อท่ีดินอาคารและอุปกรณ (69.90) (29.59) (114.96) 

       เงินมัดจําคาขายที่ดิน 5.00  10.00                     -    

       เงินมัดจําซื้อท่ีดินพรอมส่ิงปลูกสราง                   -                       -    (50.00) 

       สินทรัพยไมมีตัวตน                     -    (1.71)                     -    

       รับเงินคาขายที่ดิน อาคาร และอุปกรณ                  -                    -                  0.01  

       รับเงินคาขายเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย                  -                    -                 18.55  

       เงินใหกูยืมแกกิจการอื่น 0.25                   -                     -   

  เงินสดสุทธิไดมาจาก(ใชไป)ในกิจกรรมลงทุน 51.35  (79.24) (170.59) 
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(4) อัตราสวนทางการเงินที่สําคัญที่สะทอนถึงฐานะการเงินและผลการดําเนินงานของบริษัท 
  2548 2549 2550 

อัตราสวนแสดงสภาพคลอง(Liquidity Ratio)       
   อัตราสวนสภาพคลอง (เทา)             1.14  1.34  1.04  

   อัตราสวนสภาพคลองหมุนเร็ว (เทา)             0.80  0.69  0.66  

   อัตราสวนสภาพคลองกระแสเงินสด (เทา)             0.25  (0.45) (0.24) 

   อัตราสวนหมุนเวียนลูกหนี้การคา (เทา)             9.66  6.22  6.07  

   ระยะเวลาเก็บหน้ีเฉลี่ย (วัน)            37.26  57.88  59.36  

   อัตราสวนหมุนเวียนสินคาคงเหลือ (เทา)            11.10  10.06  9.53  

   ระยะเวลาขายสินคาเฉลี่ย (วัน)            32.43  35.79  37.76  

   อัตราสวนหมุนเวียนเจาหนี้ (เทา)            18.33  12.61  24.35  

   ระยะเวลาชําระหนี้ (วัน)            19.64  28.55  14.79  

   Cash Cycle (วัน)            50.05  65.12  82.34  

อัตราสวนแสดงความสามารถในการหากําไร(Profitability Ratio)       

   อัตรากําไรขั้นตน (%)             2.62  5.04  4.06  

   อัตรากําไรจากการดําเนินงาน (%)             0.99  3.40  (0.30) 

   อัตรากําไรสุทธิ (%)             0.32  1.88  (1.99) 

   อัตราผลตอบแทนผูถือหุน (%)1             3.28  10.97  (15.31) 

อัตราสวนแสดงประสิทธิภาพในการดําเนินงาน (Efficiency Ratio)       

   อัตราผลตอบแทนจากสินทรัพย (%)1             1.16  4.78  (4.90) 

   อัตราผลตอบแทนจากสินทรัพยถาวร (%)1            31.28  58.33  (40.51) 

   อัตราการหมุนของสินทรัพย (เทา)             3.59  2.55  2.46  

อัตราสวนวิเคราะหนโยบายทางการเงิน (Financial Ratio)       

   อัตราสวนหนี้สินตอสวนของผูถือหุน (เทา)             2.07  1.30  2.45  

   อัตราสวนความสามารถชําระดอกเบี้ย (เทา)            11.18  4.01  (0.23) 

   อัตราสวนความสามารถชําระภาระผูกพัน (เทา)              0.42  3.86  (0.15) 

   อัตราการจายเงินปนผล (%)           315.12                      -                   -    

กระแสเงินสดจากกิจกรรมจัดหาเงิน       

       เงินเบิกเกินบัญชีและเงินกูยืมระยะสั้นจากสถาบันการเงิน (169.84) 350.80  458.94  

       เงินกูยืมระยะสั้นจากบริษัทหลักทรัพย                  -                    -   24.76  

       เงินกูยืมระยะยาวจากสถาบันการเงิน                  -                    -   38.25  

       รับเงินทดรองจายและเงินกูยืมจากบุคคลที่เกี่ยวของกัน 376.48                     -                     -   

       จายคืนเงินทดรองจายและเงินกูยืมจากบุคคลที่เกี่ยวของกัน (441.04)                    -                     -   

       หน้ีสินตามสัญญาเชาซื้อ (4.02) (5.31) (3.19) 

       สวนเกินมูลคาหุนสามัญ เพิ่มขึ้น (ลดลง)                    -    118.25                     -    

       เงินสดรับจากการเพิ่มทุน                   -    100.00                   -   

       จายเงินปนผล                   -    (50.00) (50.00) 

  เงินสดสุทธิไดมาจาก(ใชไป)ในกิจกรรมจัดหาเงิน (238.42) 513.74  468.76  

  เงินสดและเงินฝากสถาบันการเงินเพิ่มข้ึน(ลดลง)สุทธิ 28.00  (6.78) 3.86  

  เงินสดและเงินฝากสถาบันการเงิน ณ วันตนงวด 7.30  35.30  28.51  

  เงินสดและเงินฝากสถาบันการเงิน ณ วันส้ินงวด 35.30  28.52  32.37  
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12.2 คําอธิบายและการวิเคราะหฐานะการเงินและผลการดําเนินงาน 

ภาพรวมผลการดําเนินงานที่ผานมา  

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) ประกอบธุรกิจเปนผูผลิต ผูใหบริการจัดหาและจําหนาย

ผลิตภัณฑเหล็กทั้งในลักษณะซื้อมาขายไปและวาจางโรงงานอื่นผลิตเพื่อจัดจําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภท

ตาง ๆ ใหแกลูกคา ทั้งที่เปนวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป   ซึ่งไดแก เหล็กโครงสรางประเภททอเหล็ก เหล็กแผนรีด

รอนชนิดมวนและชนิดแผน  เหล็กแทงยาว เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  เหล็กเสนกลม และผลิตภัณฑเหล็กอื่น ๆ ที่มี

ความหลากหลายเพื่อใชในอุตสาหกรรมตางๆ  

ในป 2549 ไดเพิ่มศูนยกระจายสินคาจํานวน 1 แหง ไดแก ศูนยกระจายสินคาตําบลพันทายนรสิงห 

อําเภอเมืองสมุทรสาคร จังหวัดสมุทรสาคร ในเดือนพฤศจิกายน 2549  และ ในป 2550 ไดเริ่มเปดศูนยกระจาย

สินคาอําเภอวังนอย จังหวัดพระนครศรีอยุธยา (บางสวน) อีก 1 แหง ในเดือนมกราคม 2550 และใหบริการเต็ม

รูปแบบในเดือนตุลาคม 2550  

ในป 2549 มีการซื้อเครื่องจักรใหม จํานวน 1 เครื่อง      เครื่องจักรดังกลาวไดติดตั้งและเริ่มการผลิตใน

ตนป 2550   และในป 2550 ไดซื้อที่ดินพรอมส่ิงปลูกสรางอาคารโรงงานและลงทุนซื้อเครื่องจักรเพื่อผลิตเหล็ก

แปรรูปโดยไดดําเนินการติดตั้งแลวเสร็จในเดือนธันวาคม และเริ่มทดลองผลิตในเชิงพาณิชย 

สําหรับผลิตภัณฑใหมที่เริ่มมีในป 2549 ไดแก เหล็กโครงสรางรูปฉาก มีมูลคาขายจํานวน 11.12 ลาน

บาท หรือคิดเปนรอยละ 0.26 ของรายไดรวม และในป 2550 มีมูลคาขายเพิ่มขึ้นเปนจํานวน 55.40 ลานบาท 

หรือคิดเปนรอยละ 1.19 ของรายไดรวม และในป 2550 ไดจัดหาผลิตภัณฑใหมไดแก เหล็กรีดรอนเกรดพิเศษ

(Special Grade Hot Rolled Coil) ใหกับลูกคาในอุตสาหกรรมถังแก็ส จํานวน 50.47 ลานบาท 

   

 การวิเคราะหผลการดําเนินงานที่ผานมา  

        ผลการดําเนินงานและฐานะการเงินของบริษัทในป 2548 ถึง ป 2550 สามารถสรุปไดดังนี้ 
รายได 
รายไดจากการขายของบริษัทมีที่มาจากการประกอบธุรกิจใน 3 ลักษณะคือ การซื้อมาเพื่อ

จําหนายผลิตภัณฑเหล็กประเภทตาง ๆ การวาจางผลิตเหล็กโครงสรางเพื่อจําหนาย และการผลิตเหล็ก

โครงสรางเพื่อจําหนาย โดยใน ป 2548 ถึง ป 2550 ที่ผานมา บริษัทมีสัดสวนการซื้อมาเพื่อจําหนายเทียบกับ

รายไดรวมจากการขาย (โดยประมาณการจากสัดสวนของมูลคาการจัดหาวัตถุดิบตามลักษณะการประกอบ

ธุรกิจตอมูลคาการจัดหาวัตถุดิบรวม) ที่ลดลงจากรอยละ 34.93 ในป 2548,ลดลงเหลือรอยละ 26.61 ในป 

2549 และเพิ่มขึ้นเปนรอยละ 43.61 ในป 2550 ในขณะที่มีสัดสวนการวาจางผลิตเพื่อจําหนายมีเปนรอยละ 

49.51 ในป 2548  โดยเพิ่มขึ้นเปนรอยละ 60.77 ในป 2549 และลดลงเหลือรอยละ 37.13 ในป 2550 

ตามลําดับ สวนการผลิตเหล็กโครงสรางเพื่อจําหนายมีสัดสวนเปนรอยละ 15.56 ในป 2548 ลดลงเปนรอยละ 

12.62 ในป 2549 และเพิ่มขึ้นเปนรอยละ 19.26 ในป 2550 ตามลําดับ 

รายไดจากการขายของบริษัทในป 2548, 2549 และ  2550 มีมูลคาเทากับ  4,904.96 ลานบาท , 

4,332.51 ลานบาท และ 4,551.43 ลานบาท ตามลําดับ หรือคิดเปนอัตราการเติบโตของรายไดเทากับ รอยละ 

45.14 , -11.67 และ 5.05 ตอป ตามลําดับ  

สําหรับป 2550 ส้ินสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทมีรายไดรวมเพิ่มขึ้นเมื่อเทียบกับป 2549

อยางไรก็ตามสัดสวนรายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางตอรายไดรวมมียอดที่ลดลงเมื่อเทียบกับป 

2549 โดยป 2550 บริษัทมีรายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางเทากับ 2,018.93 ลานบาท หรือคิดเปน
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ประมาณรอยละ 43.54 ของรายไดรวม ลดลงจากป 2549 ที่รายไดจากการขายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางเทากับ 

2,936.50 ลานบาท หรือคิดเปนประมาณรอยละ 67.58 ของรายไดรวม ทั้งนี้ รายไดจากผลิตภัณฑเหล็ก

โครงสรางที่มีมูลคาลดลง ไดแก ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม, ทอเหล็กดําทรงกลม, ทอเหล็กดําทรงแบน และเหล็ก

โครงสรางรูปตัวซี  และรายไดจากผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางที่มีมูลคาเพิ่มขึ้น ไดแก เหล็กโครงสรางรูปฉาก 

ปจจัยที่ทําใหบริษัทมีรายไดจากการขายเพิ่มขึ้น ในป 2550 เนื่องจาก การลดลงของราคาเฉลี่ย

เหล็กทุกประเภท  กลาวคือ ลดลงจากราคาเฉลี่ยประมาณ 20,800 บาทตอตัน และ22,300 บาทตอตัน ในป 

2547 และ 2548 ตามลําดับ เปนราคาเฉลี่ย ประมาณ 19,700 บาทตอตันในป 2549 ทั้งนี้ ปริมาณขายเหล็ก

รวมทุกประเภทยังคงเพิ่มขึ้น คือ เทากับ  162,000 ตัน, 219,000 ตัน และ 223,000 ตัน ในป 2547,  ป 2548 

และ ป 2549 ตามลําดับ 

 

สําหรับป 2548 ถึง 2550 ที่ผานมา บริษัทมีมูลคาและสัดสวนการขายจําหนายผลิตภัณฑเหล็กแตละ

ประเภทดังนี้ 

 

                                * อ่ืนๆ ประกอบดวย เศษเหล็ก, เหล็กพืด, เหล็กมวนขาว, เหล็กเสนกลม, เหล็กเอชบีม, เหล็กไวแฟรงค ฯลฯ 

** รายไดอ่ืนๆ ประกอบดวย กําไร (ขาดทุน) จากอัตราแลกเปลี่ยน, คาเชารถบรรทุก, คาขนสงสินคา, ดอกเบี้ยรับ, รายไดจากการ 

     รับชําระหนี้จากผูบริหารแทนลูกคา และอื่นๆ 

ตนทุนขาย 
ป 2548 บริษัทมีตนทุนขายรวม 4,776.30 ลานบาท คิดเปนรอยละ 97.08 ของรายไดจากการขาย 

การเพิ่มขึ้นของอัตราสวนตนทุนขายตอรายไดจากการขายในป 2548 เทียบกับป 2547  เกิดจากอัตราการเพิ่มขึ้น

ของราคาขายสินคาที่เพิ่มนอยลงเมื่อเทียบกับการเพิ่มขึ้นของตนทุนขาย ประกอบกับ  บริษัทไดวัตถุดิบที่สํารองไว

ดวยราคาที่สูงทําใหตนทุนการผลิตโดยรวมเพิ่มสูงขึ้น 

ป 2549 บริษัทมีตนทุนขายรวม 4,109.25 ลานบาท คิดเปนรอยละ 94.85 ของรายไดจากการขาย 

ป 2549 ราคาวัตถุดิบมีความเสถียรภาพกวาปที่ผานมา ทําใหสามารถบริหารจัดการดานตนทุนไดดีขึ้น เปนผลให

ตนทุนขายเฉลี่ยของบริษัทในป 2549 ลดลงเมื่อเปรียบเทียบกับป 2548 และป 2547 ในอัตรารอยละ 2.4 และรอย

ละ 1.21 ตามลําดับ 

ป 2548 ป 2549 ป 2550 
 

ประเภทรายได 
ลานบาท % ลานบาท % ลานบาท % 

รายไดจากการขาย       

 1.  ผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง       

         1.1 ทอเหล็กดําทรงเหลี่ยม 1,387.62 28.20% 1,076.39 24.76% 704.21 15.19 

         1.2 ทอเหล็กดําทรงกลม 751.75 15.28% 589.98 13.57% 320.50 6.91 

         1.3 ทอเหล็กดําทรงแบน 

         1.4 เหล็กโครงสรางรูปตัวซี  

         1.5 เหล็กโครงสรางรูปฉาก 

738.83 

375.64 

15.02% 

7.64% 

624.85 

634.16 

11.12 

14.37% 

14.59% 

0.26% 

464.03 

474.79 

55.40 

10.01 

10.24 

1.19 

2.   เหล็กแผนรีดรอนชนดิมวนและชนดิแผน 

3.  เหล็กบิลเลต็ 

4.  อื่น ๆ * 

1,343.61 

183.24 

124.27 

27.31% 

3.72% 

2.53% 

1,035.46 

316.68 

43.87 

23.82% 

7.29% 

1.01% 

1,915.69 

251.48 

365.33 

41.32 

5.42 

7.89 

รวมรายไดจากการขายสินคา 4,904.96 99.69% 4,332.51 99.67% 4,551.43 98.17 

รายไดอื่น ** 15.03 0.31 14.42 0.33% 84.95 1.83 

รวมรายไดทัง้หมด 4,919.99 100.00% 4,346.93 100.00% 4,636.38 100.00% 
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  ป 2550 บริษัทมีตนทุนขายรวม 4,366.72 ลานบาท คิดเปนรอยละ 95.94 ของรายไดจากการขาย

รวม   ซึ่งในชวงตลอดป 2550   ราคาตนทุนวัตถุดิบไดมีการปรับตัวสูงขึ้นมาโดยตลอดประกอบกับยอดขายผลิตภัณฑ

เหล็กโครงสรางเติบโตในระดับที่หดตัว  จึงทําใหไมสัมพันธกับตนทุนการผลิตที่สูงขึ้น  เปนผลใหตนทุนขายเฉลี่ยของ

บริษัทในป 2550 สูงขึ้นเมื่อเปรียบเทียบกับป 2549 ในอัตรารอยละ 1.09 

 
คาใชจายในการขายและบริหาร 
คาใชจายในการขายและบริหารของบริษัทตั้งแตป 2548 ถึงป 2550 มีมูลคาเทากับ 80.07 ลานบาท, 

85.60 ลานบาท และ 283.21 ลานบาท หรือคิดเปนรอยละ 1.63, รอยละ 1.98 และ รอยละ 6.22 ของรายไดจากการ

ขาย  ตามลําดับ  

ทั้งนี้คาใชจายในการขายและบริหารมีสัดสวนที่เพิ่มสูงขึ้นเมื่อเทียบกับรายไดจากการขายและบริหาร 

ในชวง 3 ปที่ผานมา เนื่องจากบริษัทมีการขยายศูนยกระจายสินคาเพิ่มขึ้นหนึ่งแหง จึงมีคาใชจายในการขายและ

บริหาร เพื่อรองรับการขยายงานของศูนยกระจายสินคาดังกลาว สําหรับคาใชจายผันแปรที่เพิ่มขึ้นในป 2550 ไดแก 

เงินเดือน คาแรง คาน้ํามันรถขนสงสินคาใหแกลูกคา คาตรวจสอบบัญชี คาซอมแซม คาเสื่อมราคา คาบริการอื่นๆ 

และหนี้สงสัยจะสูญ 

กําไรขั้นตน  
ป 2548 บริษัทมีกําไรขั้นตน เทากับ 128.66 ลานบาท คิดเปนอัตรารอยละ 2.62 ของยอดรายไดจาก

การขาย ทั้งนี้เนื่องมาจากสัดสวนของปริมาณการจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางเมื่อเทียบกับปริมาณการ

จําหนายผลิตภัณฑเหล็กทั้งหมด เพิ่มขึ้นจาก รอยละ 60.42 ในป 2547 เปนรอยละ  66.14  ในป  2548 โดยมีอัตรา

กําไรขั้นตนจากการจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางในป 2548 ที่ปรับตัวลดลงอยางมากเมื่อเทียบกับป 2547 

เนื่องมาจากราคาจําหนายผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางเฉลี่ยในป 2548 ปรับเพิ่มขึ้นไดไมมากนักเมื่อเทียบกับการปรับ

เพิ่มขึ้นของตนทุนสินคาเฉลี่ย ในขณะที่ บริษัทมีปริมาณการจําหนายเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผนเมื่อ

เทียบกับปริมาณการจําหนายผลิตภัณฑเหล็กทั้งหมดเพิ่มขึ้นจากรอยละ 20.07 ในป 2547 เปนรอยละ  27.31  ในป  

2548 โดยมีอัตรากําไรขั้นตนที่เพิ่มสูงขึ้นมากในป 2548 เมื่อเทียบกับป 2547 ทั้งนี้เปนผลมาจากการจําหนายเหล็ก

แผนรีดรอนชนิดมวนและชนิดแผนใหแกลูกคาในชวงปลายป 2548 โดยการกําหนดราคาจําหนายที่เพิ่มสูงขึ้นตาม

ระยะเวลาการใหสินเชื่อแกลูกคาที่ยาวนานขึ้น  อยางไรก็ตาม การเพิ่มขึ้นของอัตรากําไรขั้นตนของเหล็กแผนรีดรอน

ชนิดมวนและชนิดแผนดวยสัดสวนของปริมาณการจําหนายที่นอยกวาผลิตภัณฑเหล็กโครงสราง ไมสามารถชดเชย

ไดกับการลดลงของอัตรากําไรขั้นตนของผลิตภัณฑเหล็กโครงสรางซึ่งมีสัดสวนของปริมาณการจําหนายที่มากกวา 

จึงสงผลใหอัตรากําไรขั้นตนโดยรวมในป 2548 ลดลง 

ป 2549 บริษัทมีกําไรขั้นตน เทากับ 223.26 ลานบาท คิดเปนอัตรารอยละ 5.15 ของยอดรายไดจาก

การขาย เนื่องจากบริษัทมุงเนนการจําหนายสินคาประเภทที่มีอัตรากําไรขั้นตนสูงกวาเพิ่มมากขึ้น ไดแก เหล็ก

โครงสรางรูปตัวซี และ เหล็กโครงสรางรูปฉาก ในป 2549 แมวารายไดรวมจากการขายลดลง แตเนื่องดวยภาวะ

ราคาเหล็กภายในประเทศมีเสถียรภาพ ทําใหบริษัทสามารถบริหารจัดการสินคาคงคลังไดอยางมีประสิทธิภาพและ

สามารถเพิ่มอัตรากําไรขั้นตนไดดังกลาว  

ป 2550 บริษัทมีกําไรขั้นตน เทากับ 184.71 ลานบาท คิดเปนอัตรารอยละ 4.06 ของยอดรายไดจาก

การขาย   ซึ่งมีอัตรากําไรขั้นตนลดลงจากป 2549 เนื่องจาก ราคาวัตถุดิบที่สูงขึ้นโดยในป 2549 ราคาวัตถุดิบมีราคา

เทากับ 18.04 บาท ตอ กิโลกรัม เพิ่มขึ้นเปน 19.08 บาทตอตันในป 2550 หรือเพิ่มขึ้นรอยละ 8.15 อีกทั้งคาใชจายใน
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การผลิตมีคาใชจายที่สูงขึ้นจากป 2549 อาทิเชน คาแรงงาน คาเสื่อมราคา คาขนสง เปนตน ประกอบกับปจจัย

ภายนอกที่เกี่ยวของกับราคาขายที่ไมสูงตามตนทุนที่ขายไดทั้งนี้สืบเนื่องจากภาวะการหยุดชะงักดานอุตสาหกรรม

กอสราง และดานการเมืองที่ยังไมแนนอน จึงสงผลกระทบใหกําไรขั้นตนป 2550 มีอัตรากําไรขั้นตนที่ต่ํากวาป 2549  

กําไรสุทธิ 
ป 2548 บริษัทมีกําไรสุทธิเทากับ 15.87 ลานบาท หรือคิดเปนอัตราสวนกําไรสุทธิตอรายไดรวมเทากับ

รอยละ 0.32 ลดลงจากป 2547 เนื่องจากบริษัทมีการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มขึ้นและการขยายศูนยกระจายสินคา 

สงผลใหบริษัทมีภาระดอกเบี้ยจายจากการเบิกใชกูยืมเงินระยะสั้นจากธนาคารพาณิชยและจากการกูยืมเงินจากผู

ถือหุนของบริษัทเพิ่มมากขึ้น  ดวยเหตุดังกลาวขางตนจึงเปนผลใหอัตราสวนกําไรสุทธิตอรายไดรวมปรับลดลงมา 

ทั้งนี้ การกูยืมเงินจากผูถือหุนของบรษิัทดวยอัตราดอกเบี้ยที่ต่ํากวาการกูยืมจากสถาบันการเงินในขณะนั้น ทําใหใน

ป  2548  บริษัทประหยัดดอกเบี้ยจายไปประมาณ 4.05 ลานบาทและทําใหมีกําไรสุทธิเพิ่มขึ้น 2.83 ลานบาทเมื่อ

เทียบกับการกูยืมจากสถาบันการเงิน อยางไรก็ตาม ในอนาคตหากบริษัทกูยืมเงินจากสถาบันการเงิน บริษัทก็จะไม

สามารถประหยัดดอกเบี้ยจายในลักษณะดังกลาวได 

ป 2549 บริษัทมีกําไรสุทธิเทากับ 86.49 ลานบาท หรือคิดเปนอัตราสวนกําไรสุทธิตอรายไดรวมเทากับ

รอยละ 1.99 หรือกําไรสุทธิเพิ่มขึ้นรอยละ 544.99 เมื่อเทียบกับป 2548 ทั้งนี้เปนผลมาจากความสามารถในการเพิ่ม

มูลคาของกําไรขั้นตนได ประกอบกับในป 2549 มีการตั้งคาเผื่อผลขาดทุนจากการปรับลดมูลคาสินคาจํานวน 0.62 

ลานบาท ลดลงจากป 2548 ซึ่งไดตั้งไวที่จํานวน 12.04 ลานบาท หรือลดลงเทากับ 11.42 ลานบาท และ ในป 2548

มีการบันทึกผลขาดทุนจากการดอยคาของที่ดินจํานวน 15.67 ลานบาท ในขณะที่ป 2549 ไมมีการบันทึกผลขาดทุน

แตอยางใด  

ป 2550 บริษัทมีผลขาดทุนสุทธิเทากับ 92.14 ลานบาท หรือคิดเปนอัตราสวนขาดทุนสุทธิตอรายได

รวมเทากับรอยละ 1.99 หรือขาดทุนสุทธิเพิ่มขึ้นรอยละ -106.53 เมื่อเทียบกับป 2549 ซึ่งทั้งนี้เปนผลเนื่องมาจาก

การตั้งคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ จํานวน 180.06 ลานบาท คาเผื่อผลขาดทุนจากการปรับลดมูลคาสินคาจํานวน 1.48 

ลานบาท เพิ่มขึ้นจากป 2549 จํานวน 0.86 ลานบาท คาเผื่อผลขาดทุนที่ยังไมเกิดขึ้นจริงจากหลักทรัพยเพื่อคา 

จํานวน 11.50 ลานบาท และดอกเบี้ยจาย จํานวน 60.09 ลานบาท ซึ่งเพิ่มสูงขึ้นจากป 2549 จํานวน 23.36 ลาน

บาท เนื่องจากในระหวางป 2550 ทางบริษัทมีเงินกูยืมจากสถาบันการเงินแหงหนึ่งเพิ่มขึ้นในวงเงินกู จํานวน 45.0 

ลานบาท เพื่อใชหมุนเวียนในการดําเนินงาน 

     
ฐานะทางการเงินของบริษัท 

1. สวนประกอบของสินทรัพย 
     ป 2548 – 2549 มูลคาสินทรัพยรวมของบริษัทเทากับ  1,511.45 ลานบาท และ 1,689.57 ลาน

บาท ตามลําดับ โดยสินทรัพยรวมที่เพิ่มขึ้นมากเปนการเพิ่มขึ้นของสินทรัพยหลักที่เกี่ยวของกับการดําเนินงาน ซึ่ง

ไดแก  สินคาคงเหลือ คาสินคาจายลวงหนา ซึ่งปรับเพิ่มสูงขึ้นตามการขยายตัวของรายไดจากการขายที่เพิ่มสูงขึ้น 

และ สินทรัพยถาวร โดยเฉพาะในป  2548 -2549 ที่ผานมา บริษัทไดลงทุนในการติดตั้งเครื่องจักรผลิตทอเหล็กเพิ่ม 

และการกอสรางอาคารศูนยกระจายสินคา เพื่อเปนการเพิ่มศักยภาพของบริษัทในการดําเนินธุรกิจของบริษัทและ

การขยายการลงทุนและฐานลูกคาของบริษัทในอนาคต  
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   นอกจากนี้ ในชวงป 2548 ถึงป 2549 ที่ผานมา บริษัทมีลูกหนี้การคาสุทธิลดลงจาก 773.80 ลาน

บาท ในป 2548 เปน 619.32 ลานบาท ในป 2549 หรือลดลง 154.48 ลานบาท ในขณะที่ เจาหนี้การคาก็ลดลงจาก 

474.30 ลานบาท ในป 2548 เปน 178.28 ลานบาท ในป 2549 หรือลดลง 296.02 ลานบาท ซึ่งการลดลงของลูกหนี้ 

การคาในชวงป 2548 ถึงป 2549 มีมูลคาที่ลดลงนอยกวาสัดสวนการเพิ่มขึ้นของเจาหนี้คาในชวงเวลาเดียวกัน ทั้งนี้

เนื่องจากในชวงปลายป 2548 บริษัทผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมีสินคาคงเหลือในปริมาณสูง บริษัทผูผลิต

เหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนจึงไดพยายามระบายสินคา จึงกําหนดระยะเวลาการใหสินเชื่อแกบริษัท 60 วัน จากปกติ

ที่ตองชําระดวยเงินสด ทําใหบริษัทสามารถจัดหาสินคามาจําหนายใหแกลูกคาไดมากขึ้นโดยบริษัทไดขยาย

ระยะเวลาการใหสินเชื่อแกลูกคาที่มีธุรกรรมทางการคากับบริษัทมายาวนานและมีความนาเชื่อถือ โดยบริษัทมี

นโยบายการใหสินเชื่อแกลูกคาระหวาง 30 – 60 วัน สงผลใหบริษัทสามารถจําหนายสินคาใหแกลูกคามากขึ้น  และ

ทางบริษัทไดนําเขาสินคาจากตางประเทศเปนจํานวน 149.95 ลานบาท โดย ณ ส้ินป 2549 สินคาดังกลาวอยูใน

ระหวางการขนสงและสงมอบใหแกบริษัท จึงทําใหสินคาคงเหลือ ในป 2549 มีจํานวน 475.02 ลานบาท ซึ่งเพิ่มสูง

กวาป 2548 ที่มีจํานวน 343.11 ลานบาท สวนของสินทรัพยไมหมุนเวียน ไดแก ที่ดิน อาคารและอุปกรณ เพิ่มขึ้น

จาก 169.37 ลานบาทในป 2548 เปน 177.21 ลานบาทในป 2549 รวมทั้งเงินฝากธนาคารที่มีภาระผูกพัน ซึ่งเปน

เงินฝากธนาคารประเภทบัญชีออมทรัพยที่ใชสําหรับเปนหลักทรัพยค้ําประกันการใชวงเงินสินเชื่อกับธนาคาร

พาณิชย เพิ่ม ขึ้นจาก 149.14 ลานบาท ในป 2548 เปน 207 ลานบาท ในป 2549  จึงทําใหสินทรัพยโดยรวมของ

บริษัท ณ ส้ินป 2549 เพิ่มขึ้น 

ป 2550 บริษัทมีสินทรัพยรวม 2,075.14 ลานบาท เพิ่มขึ้นจาก 1,689.57 ลานบาท ณ ส้ินป 2549 ซึ่ง

เปนการเพิ่มขึ้นจากสินทรัพยหมุนเวียน ไดแก เงินลงทุนชั่วคราว เพิ่มขึ้นจากปกอน 37.89 ลานบาท ลูกหนี้การคา

และตั๋วเงินรับ เพิ่มขึ้นจาก 619.32 ลานบาทในป 2549 เปน 881.56 ลานบาทในป 2550 และสินทรัพยไมหมุนเวียน

เพิ่มขึ้น  ไดแก เงินฝากธนาคารที่มีภาระผูกพัน ซึ่งเปนบัญชีเงินฝากธนาคารประเภทออมทรัพยใชสําหรับค้ําประกัน

การใชวงเงินสินเชื่อกับธนาคารพาณิชย เพิ่มจาก 207.00 ลานบาท เปน 230.77 ลานบาท ที่ดิน อาคาร และอุปกรณ 

เพิ่มขึ้นจาก 177.21 ลานบาท เปน 277.70 ลานบาท และเงินมันจําคาซื้อที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง จํานวน 50.00 

ลานบาท จึงทําใหสินทรัพยรวมของบริษัท ณ ส้ินป 2550 เพิ่มขึ้น จากป 2549 โดยมีรายละเอียดของการเพิ่มขึ้น 

และลดลงที่มีสาระสําคัญดังนี้ 

เงินลงทุนชั่วคราว 

ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีเงินลงทุนชั่วคราวคงเหลือ 37.88 ลานบาท เปนการลงทุนในหลักทรัพยที่อยูใน

ความตองการของตลาดที่มีการซื้อขายคลองในตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย ซึ่งเปนการลงทุนประเภทระยะสั้น  

ในวงเงินไมเกิน 50 ลานบาท  ซึ่งการลงทุนที่ผานมา ณ ส้ินป 2550 ใชเงินสดลงทุนไปแลวจํานวน 25 ลานบาท และ

กูยืมเงินเพื่อซื้อหลักทรัพยจากบริษัทหลักทรัพยแหงหนึ่ง โดยมีวงเงินกูยืมเพื่อซื้อหลักทรัพย หรือมูลคาหลักทรัพยที่

จะขายชอรต ณ ขณะใดขณะหนึ่งของการลงทุนวงเงินไมเกิน 25 ลานบาท  โดยบริษัทมีวัตถุประสงคหลักที่จะขาย

เงินลงทุนชั่วคราวภายในอนาคตอันใกลเพื่อหากําไรจากการเปลี่ยนแปลงราคาของหลักทรัพย  ซึ่งจะพิจารณาจาก

สภาพคลอง และความเสี่ยงของตราสารทุน หรือหลักทรัพยที่จะลงทุน โดยคาดวาจะไดรับผลตอบแทนในอัตราที่สูง

กวาอัตราดอกเบี้ยของสถาบันการเงิน 
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ลูกหนี้การคาและตั๋วเงินรับ 
 ณ ส้ินป 2548 ถึง  ป 2550   บริษัทมีลูกหนี้การคาเทากับ 773.80 ลานบาท 619.32 ลานบาท และ 

881.56 ลานบาท ตามลําดับ โดยในชวงระยะเวลาดังกลาว บริษัทมีระยะเวลาการเก็บหนี้โดยเฉลี่ยอยูที่ 38 วัน 58 

วัน และ 59 วัน ตามลําดับ ซึ่งระยะเวลาการเก็บหนี้โดยเฉลี่ยที่เพิ่มสูงขึ้นในป 2550 เมื่อเทียบกับป 2549 และป 

2548  เนื่องจากบริษัทไดขยายระยะเวลาการใหสินเชื่อแกลูกคาที่มีธุรกรรมทางการคากับบริษัทมายาวนานและมี

ความนาเชื่อถือ โดยบริษัทมีนโยบายการใหสินเชื่อแกลูกคาระหวาง 30 – 60 วันโดยบริษัทมีหนวยงานที่พิจารณา 

ควบคุมและติดตามการใหสินเชื่อแกลูกคาแตละรายอยางใกลชิด ทั้งนี้มีรายละเอียดของอายุลูกหนี้การคาโดยแยก

เปน ลูกหนี้การคา – กิจการที่เกี่ยวของกันและลูกหนี้การคา – กิจการอื่นๆ ดังนี้ 

     ตารางแสดงอายุลูกหนี้การคา – กิจการที่เกี่ยวของกัน  

  31 ธันวาคม 2548 31 ธันวาคม 2549 31 ธันวาคม 2550 

 ลานบาท สัดสวน (%) ลานบาท สัดสวน (%) ลานบาท สัดสวน (%) 

ยังไมครบกําหนดชําระ* 5.24 15.24 12.60 55.58 0.15 1.49 

เกินกําหนดชําระ 1 – 30  วัน 19.25 55.98 0.17 0.75 0.00 0.00 

เกินกําหนดชําระ 31 – 60 วัน 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

เกินกําหนดชําระ 61-90 วัน 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

เกินกําหนดชําระ 91-365 วัน 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 

เกินกําหนดชําระมากกวา 365 วัน 9.90 28.78 9.90 43.67 9.90 98.51 

รวม 34.39 100.00 22.67 100.00 10.05 100.00 

(หัก) คาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ (9.90) (28.79) (9.90) (43.67) (9.90) (98.51) 

ลูกหนี้การคาสุทธิ 24.49 71.21 12.77 56.33 0.15 1.49 

* รวมเช็ครับลงวันที่ลวงหนา 

จากตารางแสดงอายุลูกหนี้การคา-กิจการที่เกี่ยวของกัน  จะพบวา ณ วันที่ 31 ธันวาคม  2548 ลูกหนี้

การคาของบริษัทประมาณรอยละ 15.24 เปนหนี้ที่ยังไมถึงกําหนดชําระ และสวนที่เหลือประมาณรอยละ 55.98  

เปนลูกหนี้การคาคางชําระไมเกิน 30 วัน สวนที่เกินกําหนดชําระมากกวา 365 วันประมาณ 9.90 ลานบาทนั้น เปน

หนี้จากการจําหนายสินคาใหแกบริษัท ธนทรัพยไพศาล จํากัด ในป 2546 และไมสามารถเรียกเก็บไดนานเกินกวา 

12 เดือน ซึ่งบริษัทมีนโยบายที่จะตั้งสํารองคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญสําหรับลูกหนี้การคาในอัตรารอยละ 100 ของยอด

ลูกหนี้การคาที่เกินกําหนดชําระมากกวา 12 เดือนขึ้นไปปรับลดดวยมูลหนี้ที่สามารถเรียกเก็บคืนไดแลว  บริษัทจึง

ไดตั้งสํารองคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญสําหรับลูกหนี้รายดังกลาวทั้งจํานวนและบริษัทไดดําเนินการฟองดําเนินคดีกับ

ลูกหนี้รายดังกลาวแลว 

ณ ส้ินป 2549 บริษัทมียอดลูกหนี้การคา- กิจการที่เกี่ยวของกัน เทากับ 12.60 ลานบาท ซึ่งมีประมาณรอย

ละ 55.58  เปนหนี้ที่ยังไมครบกําหนดชําระและสวนที่เหลือรอยละ 0.75 เปนลูกหนี้การคาที่คางชําระไมเกิน 30 วัน  

อันเปนผลมาจากยอดขายที่ลดลง และการจัดเก็บหนี้ที่มปีระสิทธิภาพมากขึ้น นอกจากนี้ บริษัทไดมีการกระจาย

ความเสี่ยงดานลูกหนี้การคา โดยพยายามไมใหเกิดการกระจุกตัวของสินเชื่อการคาอยูที่ลูกคารายใดหรือกลุมใดกลุม

หนึ่ง สวนลูกหนี้การคาที่เกินกําหนดชําระมากกวา 365 วัน ประมาณ 9.90 ลานบาท เปนรายการที่สืบเนื่องมาจากป 

2548 สําหรับนโยบายการใหสินเชื่อ บริษัทจะใหเครดิตการคาโดยเฉลี่ย 60 วัน 

ณ ส้ินป 2550 บริษัทมียอดลูกหนี้การคา-กิจการที่เกี่ยวของกัน เทากับ 0.15 ลานบาท ซึ่งมีประมาณรอยละ 

1.49 สวนลูกหนี้การคาที่เกินกําหนดชําระมากกวา 365 วัน ประมาณ 9.90 ลานบาท เปนรายการที่สืบเนื่องมาจากป 
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2548 ซึ่งรายการลูกหนี้การคา-กิจการที่เกี่ยวของกัน   มียอดการทํารายการคาระหวางกันที่นอยลง เนื่องจากทาง

บริษัทพิจารณาถึงการที่จะลดรายธุรกิจที่เกี่ยวของระหวางกันใหลดนอยลงเพ่ือแสดงถึงโปรงใส และลดภาวะพึ่งพิง 
เชนเดียวกับลูกคาอื่นโดยทั่วไปตามปกติธุรกิจ 

 
 

      ตารางแสดงอายุลูกหนี้การคา – กิจการอื่นๆ  
 31-ธ.ค.-48 31-ธ.ค.-49 31-ธ.ค.-50 

  ลานบาท สัดสวน (%) ลานบาท สัดสวน (%) ลานบาท สัดสวน (%) 

ยังไมครบกําหนดชําระ 203.83 27.20 434.54 71.64 779.67 73.45 

เกินกําหนดชําระ 1 – 30  วัน 477.10 63.67 162.86 26.85 95.64   9.01 

เกินกําหนดชําระ 31 – 60 วัน 0 0     9.16   1.51 6.09    0.57 

เกินกําหนดชําระ 61-90 วัน   68.37 9.13 0 0 0 0 

เกินกําหนดชําระ 91-365 วัน 0 0 0 0 180.07  16.97 

เกินกําหนดชําระมากกวา 365 วัน 0 0 0 0 0 0 

รวม 749.30 100 606.56 100 1,061.47 100 

(หัก) คาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ 0 0 0 0 (180.07)  16.96  

ลูกหนี้การคาสุทธิ* 749.30 100 606.56 100   881.40    83.04  

* รวมเช็ครับลงวันที่ลวงหนา 

จากตารางแสดงอายุลูกหนี้การคา จะพบวา ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2548 ลูกหนี้การคาของบริษัท

จํานวน 203.83 ลานบาท หรือประมาณรอยละ 27.20 เปนหนี้ที่ยังไมถึงกําหนดชําระ และสวนที่เหลือประมาณรอยละ 

63.67 เปนหนี้ที่เกินกําหนดชําระไมเกิน 30 วัน และ อีกรอยละ 9.13 เปนหนี้ที่เกินกําหนดชําระไมเกิน 90 วัน 

เนื่องจากลูกหนี้การคาที่บริษัทใหสินเชื่อในชวงปลายป 2548 ประสบปญหาสภาพคลองของเงินทุนหมุนเวียนอันเปน

ผลมาจากการชะลอตัวของปริมาณการจําหนายในชวงเวลาดังกลาว จึงขอใหบริษัทขยายระยะเวลาชําระหนี้ออกไป 
อยางไรก็ตาม ที่ผานมาบริษัทไมประสบปญหาในการเรียกเก็บหนี้แตอยางใด เนื่องจากกลุมลูกคาของบริษัทเปน

บริษัทที่มีฐานะทางการเงินที่ม่ันคง มีธุรกรรมการคากับบริษัทมายาวนานและไมมีประวัติการผิดนัดชําระหนี้หรือหนี้

สูญแตอยางใด ซึ่งลูกหนี้การคาที่เกินกําหนดชําระตั้งแต 1 - 90 วนั ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2548 จํานวนรวมกัน 545.47 

ลานบาทนั้น บริษัทไดรับชําระแลวทั้งจํานวนในไตรมาสที่ 1 ป 2549 

ณ ส้ินป 2549 บริษัทมียอดลูกหนี้การคาเทากับ 434.54 ลานบาท ซึ่งมีประมาณรอยละ 71.64  เปน

หนี้ที่ยังไมครบกําหนดชําระและสวนที่เหลือรอยละ 26.85 และ รอยละ 1.51 เปนลูกหนี้การคาที่คางชําระไมเกิน 30 

วัน และ 60 วัน ตามลําดับซึ่งมีสัดสวนการคางชําระที่ลดลงเมื่อเทียบกับป 2548   

 ณ ส้ินป 2550 บริษัทมียอดลูกหนี้การคาเทากับ 779.67 ลานบาท ซึ่งมีประมาณรอยละ 73.45  เปน

หนี้ที่ยังไมครบกําหนดชําระและสวนที่เหลือรอยละ 9.01 และ รอยละ 0.57 เปนลูกหนี้การคาที่คางชําระไมเกิน 30 วัน 

และ 60 วัน ตามลําดับ สวนที่เกินกําหนดชําระมากกวา 90-365 วันประมาณ 180.07 ลานบาทนั้น เปนหนี้จากการ

จําหนายสินคาใหแกลูกคารายหนึ่ง ในป 2549 และไมสามารถเรียกเก็บไดนานเกินกวา 12 เดือน ซึ่งบริษัทมีนโยบายที่

จะตั้งสํารองคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญสําหรับลูกหนี้การคาในอัตรารอยละ 100 ของยอดลูกหนี้การคาที่เกินกําหนดชําระ

มากกวา 12 เดือนขึ้นไปปรับลดดวยมูลหนี้ที่สามารถเรียกเก็บคืนไดแลว  บริษัทจึงไดตั้งสํารองคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ
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สําหรับลูกหนี้รายดังกลาวทั้งจํานวนและบริษัทไดดําเนินการฟองดําเนินคดีกับลูกหนี้รายดังกลาวแลว  นอกจากนี้
บริษัทจะตั้งบัญชีลูกหนี้เช็คคืนกรณีหากลูกคารายใดมีปญหาการจายชําระคาสินคาและจะดําเนินการตามกฎหมาย

ทันทีกับลูกคาที่มีเช็คคืนและไมปฏิบัติตามขอตกลงการคาที่ใหไว สําหรับปที่ผานมาบริษัทยังไมมีลูกคามีประวัติเช็ค

คืนดังกลาวนอกจากรายดังกลาวขางตน 

สินคาคงเหลือสุทธิ 
   ตารางแสดงสวนประกอบของสินคาคงเหลือ                                                        (หนวย : ลานบาท) 

  2548 2549 2550 

สินคาสําเร็จรูป 111.93  217.09  251.44  

วัตถุดิบ 243.22  108.57  103.61  

สินคาระหวางทาง - 149.95  86.59  

วัสดุสิ้นเปลือง - 0.03  0.95  

(หัก) คาเผื่อผลขาดทุนจากการปรับลดมูลคา (12.04) (0.62) (1.48) 

                                 รวม 343.11  475.02  441.11  

 

ณ ส้ินป 2548 สินคาคงเหลือของบริษัทคงเหลือ 343.11 ลานบาท ลดลงจากป 2547 ที่มียอดคงเหลือ 

515.07 ลานบาท เนื่องจากบริษัทไดมีการจําหนายเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนใหแกลูกคาเพิ่มมากขึ้นในชวงปลายป 

2548 ประกอบกับ ราคาเหล็กแผนรีดรอนและผลิตภัณฑเหล็กคงคลัง มีการปรับตัวลดลงมาตลอดนับตั้งแตไตรมาสที่ 

2 ของป 2548 จึงทําใหบริษัทมีสินคาคงเหลือ ณ ปลายป 2548 ลดลงเมื่อเทียบกับปลายป 2547  ทั้งนี้ในป 2548 

บริษัทไดตั้งสํารองผลขาดทุนจากการปรับมูลคาสินคาคงเหลือจํานวน 12.04 ลานบาท เนื่องจากราคาตลาดของสินคา

คงเหลือของบริษัทต่ํากวาราคาทุนที่บริษัทไดมา ทั้งนี้ การตั้งสํารองผลขาดทุนจากการปรับมูลคาสินคาคงเหลือ

ดังกลาวไดถูกโอนกลับรายการโดยบันทึกเปนรายไดอื่นทั้งจํานวนในไตรมาสที่ 1 ป 2549 เนื่องจากบริษัทไดจําหนาย

สินคาคงเหลือที่มีการตั้งสํารองผลขาดทุนจากการปรับมูลคาดังกลาวไปทั้งหมดแลวในไตรมาสที่ 1 ป 2549 

ณ ส้ินป 2549 บริษัทมีสินคาคงเหลือเปนมูลคา 475.01 ลานบาท  (สุทธิหลังหักคาเผื่อการลดราคา

สินคาคงเหลือ จํานวน 0.62 ลานบาท) เพิ่มขึ้นจากปกอน  131.91 ลานบาท หรือเพิ่มขึ้นคิดเปนรอยละ 38.45  และ

สืบเนื่องจากในชวงปลายป 2549 บริษัทไดนําเขาสินคาจากตางประเทศเปนจํานวน 149.95 ลานบาท โดย ณ ส้ินป 

2549 สินคาดังกลาวอยูในระหวางการขนสงและสงมอบใหแกบริษัท ทั้งนี้ในป 2549 บริษัทยังคงมีนโยบายการจัดหา

และสํารองปริมาณวัตถุดิบไวใหสอดคลองตามปริมาณการจําหนายสินคา โดยพิจารณาทิศทางการเคลื่อนไหวของ

ราคาวัตถุดิบและปริมาณความตองการใชเปนปจจัยสําคัญในการพิจารณาการบริหารสินคาคงคลัง  

ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีสินคาคงเหลือเปนมูลคา 441.11 ลานบาท  (สุทธิหลังหักคาเผื่อการลดราคา

สินคาคงเหลือ จํานวน 1.48 ลานบาท) ลดลงจากปกอน  33.90 ลานบาท หรือลดลงคิดเปนรอยละ 7.14 เนื่องจากชวง

ปลายป 2550 ทางบริษัทมีรายการสินคาระหวางทางคงคางอยูระหวางการสงมอบในจํานวนคงเหลือที่ลดลงจากป

กอนอยูจํานวน  86.58 ลานบาท  

หากพิจารณาระยะเวลาการหมุนเวียนสินคาคงเหลือเฉล่ียของบริษัทในป 2548 ถึง ป 2550 และ อยูใน

ระดับ 32 วัน, 36 วัน และ 38 วัน ตามลําดับ ซึ่งระยะเวลาการหมุนเวียนสินคาคงเหลือเฉล่ียของบริษัทในป 2550 ปรับ

เพิ่มสูงขึ้นเพียงเล็กนอยเม่ือเทียบกบัป 2549   
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สินทรัพยหมุนเวียนอื่น 
ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีเงินจายลวงหนาคาสินคาคงเหลือเปนมูลคา 91.38 ลานบาท ลดลงจากป 2549 

ที่มีอยู จํานวน 131.22 ลานบาท เนื่องจากยอดเงินจายลวงหนาคาสินคาที่คงเหลือ ณ ส้ินป 2549 ไดมีการหักชําระ

เปนคาสินคาที่ไดสงมอบในระหวางป 2550 เปนที่หมดเรียบรอยแลว และมีรายการเงินจายลวงหนาที่เกิดขึ้นใหม

ในชวงปลายป 2550 ที่ยังสงมอบสินคาใหไมครบตามจํานวนเปนจํานวนเงินที่ลดลงจากปกอน 

ณ ส้ินป 2550 บริษัทมียอดลูกหนี้กรมสรรพากรที่เพิ่มขึ้นจาก ป 2549 จํานวน 12.70 ลานบาท  

เนื่องจากในชวงปลายป 2550 ทางบริษัทมีภาษีมูลคาเพิ่มจากการซื้อสินคานําเขาจากตางประเทศ และในประเทศ มา

เพื่อผลิต และจําหนาย มากกวาปกติกับเดือนอื่นที่ผานมาจึงทําใหมียอดจํานวนเครดิตภาษีซื้อมากกวาภาษีขาย ณ 

งวดสิ้นป 2550  

และ ณ ส้ินป 2550 มียอดสินทรัพยหมุนเวียนอื่นๆ จํานวน 7.43 ลานบาท ลดลงจากป 2549 ที่มีอยู

จํานวน 9.47 ลานบาท เนื่องจากมีดอกเบี้ยคางรับจากเงินฝากประจําเพื่อค้ําประกันสินเชื่อในระหวางป 2549 โดย ณ 

ส้ินป 2550 ไดมีการถอนเงินฝากประจําดังกลาวมาเพื่อใชเปนทุนหมุนเวียนในการดําเนินงานของบริษัทแลว 

ที่ดิน อาคารและอุปกรณ 
ที่ดิน อาคารและอุปกรณสุทธิของบริษัทในชวง 3 ปที่ผานมาเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องจาก 169.37 ลาน

บาท ในป 2548 เปน 177.21 ลานบาท และ 277.70 ลานบาท ใน ป 2549 และป 2550 ตามลําดับ  

ในป 2548 บริษัทไดขยายการลงทุนในสินทรัพยถาวรเพิ่มขึ้นโดยการลงทุนซื้อที่ดินมูลคา 41.00 ลาน

บาทเพื่อเตรียมการกอสรางอาคารศูนยกระจายสินคาเพิ่มอีก 1 แหงในป 2549 ซึ่งที่ดินผืนดังกลาวมีราคาประเมิน

เทากับ 25.33 ลานบาท ซึ่งประเมินโดยบริษัท สยาม แอพเพรซัล แอนด เซอรวิส จํากัด ผูประเมินอิสระ ซึ่งประเมิน

ไว เมื่อวันที่ 11 พฤศจิกายน 2548  ดังนั้น บริษัทจึงบันทึกผลขาดทุนจากการดอยคาของที่ดินผืนดังกลาวจํานวน 

15.67 ลานบาทในป 2548 นอกจากนี้ ในป 2548 บริษัทยังไดลงทุนซื้อเครื่องจักรสําหรับผลิตทอโครงสรางรูปตัวซี

และเครื่องตัดเหล็กจํานวนรวม 2 เครื่องมูลคารวมเทากับ 13.45 ลานบาท และมีการลงทุนกอสรางอาคารคลังสินคา

ที่กอสรางตอเนื่องจากป 2547 อีก 7.83 ลานบาท  

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2549 ที่ดิน อาคารและอุปกรณสุทธิของบริษัท มีมูลคาเทากับ  177.21 ลานบาท 

ซึ่งเพิ่มจากป 2548 โดยเปนการลงทุนในงานอาคารระหวางกอสรางศูนยกระจายสินคาจํานวน 20.67 ลานบาท  ซึ่ง

เปนงานตามแผนการขยายศูนยกระจายสินคาของบริษัท และซื้อเครื่องมือและอุปกรณ, อุปกรณสํานักงาน รวมทั้ง

เครื่องจักรผลิตเหล็กแปรรูปเปนจํานวนรวม 8.29 ลานบาท สําหรับคาเสื่อมราคาสําหรับป 2549 เทากับ 21.76 ลาน

บาท  

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 ที่ดิน อาคารและอุปกรณสุทธิของบริษัท มีมูลคาเทากับ  277.70 ลานบาท 

ซึ่งเพิ่มจากป 2549 โดยเปนการลงทุนในที่ดินพรอมส่ิงปลูกสรางเพื่อกอสรางศูนยกระจายสินคาในจังหวัด

ฉะเชิงเทรา จํานวน 17.42 ลานบาท  และมีการลงทุนในที่ดินพรอมส่ิงปลูกสรางซึ่งอยูระหวางการปรับปรุง และ

เครื่องจักรระหวางติดตั้ง ในจังหวัดสมุทรปราการ เพื่อใชเปนโรงงานผลิตเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรม จํานวน 96.93 

ลานบาท สําหรับคาเสื่อมราคาสําหรับป 2550 เทากับ 22.61 ลานบาท 

 
    เงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย 

    ณ ส้ินป 2548 บริษัทมีเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย ซึ่งประกอบดวยที่ดินจํานวน 9 แปลง มูลคารวม

เทากับ 39.70 ลานบาท ซึ่งสินทรัพยที่บริษัทลงทุนดังกลาวมิใชสินทรัพยที่ใชในการดําเนินงานตามปกติของบริษัท 
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ดังนั้นบริษัทจึงมีนโยบายที่จะจําหนายเงินลงทุนดังกลาวออกทั้งหมด โดยในเดือนกันยายน 2548 ไดเริ่มดําเนินการ

ทําสัญญาจะซื้อจะขายที่ดินจํานวน 6 แปลงจากทั้งหมด 9 แปลง  ใหแกบริษัทแหงหนึ่งซึ่งไมเกี่ยวของกันในราคา

ขายรวม 35 ลานบาท โดยไดรับเงินวางมัดจํา 5 ลานบาท  สวนที่เหลืออีก 30 ลานบาท ตกลงจะผอนชําระอีก 5 งวด 

โดยงวดที่ 1 ถึงงวดที่ 4 ชําระงวดละ 5 ลานบาท และงวดที่ 5 ชําระ 10 ลานบาท โดยตกลงใหโอนกรรมสิทธิ์ที่ดินกัน

ภายในวันที่ 30 ธันวาคม 2550 ซึ่งบริษัทคาดวาจะสามารถบันทึกกําไรจากการขายที่ดินไดประมาณ 5.2 ลานบาท 

สวนที่ดนิคงเหลืออีก 3 แปลง บริษัทอยูระหวางการหาผูซื้อไปทั้งหมด  

         ณ ส้ินป 2549 บริษัทมีมูลคาเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพยเทากับมูลคา ณ ส้ินป 2548 เนื่องจากบริษัท

ยังไมสามารถจัดหาผูซื้อที่ดินคงเหลืออีก 3 แปลงได สําหรับเงินคาขายที่ดินเมื่อป 2548 จํานวน 6 แปลง ที่ไดรับ

ชําระเปนเช็ครับลวงหนาจํานวน 30 ลานบาท นั้น ไดลดลงเหลือจํานวน 20 ลานบาท เนื่องจากไดรับชําระเงินตาม

เช็คแลวจํานวน 10 ลานบาท ในป 2549 

   ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีมูลคาเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพยที่ยังคงเหลืออยู 3 แปลงจากสิ้นป 2549

เทากับ 9.89 ลานบาท ลดลงจากป 2549 จํานวน 29.81 ลานบาท เนื่องจากไดขายที่ดินจํานวน 6 แปลงที่ทางผูซื้อ

ไดผอนชําระมาตั้งแตป 2548  ซึ่งไดชําระเสร็จส้ินในป 2550 และไดมีการโอนกรรมสิทธิ์ไปยังผูซื้อเรียบรอยแลว 

 
  สินทรัพยไมหมุนเวียนอื่น 
  ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีเงินมัดจําคาที่ดิน เพิ่มขึ้นจาก ณ ส้ินป 2549 จํานวน 50 ลานบาท เปนการ

จายเงินมัดจําคาที่ดินตามสัญญาจะซื้อจะขายที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง โดยมีราคาตามสัญญา จํานวน 55.0 ลาน

บาท เพื่อใชเปนสถานที่ผลิตเหล็กแปรรูปอุตสาหกรรมในอนาคต 

 
2. สภาพคลอง 

กระแสเงินสด 
  ลักษณะการประกอบธุรกิจของบริษัทที่จะตองจัดหาผลิตภัณฑเหล็กที่มีความหลากหลายทั้งขนาดและ

ประเภทของผลิตภัณฑและมีการสํารองไวในคลังสินคาประมาณ 1 เดือนเพื่อใหทันตอการสนองความตองการของ

ลูกคาโดยการจัดซื้อดวยเงินสดจากผูผลิตเหล็กแลวนํามาแปรรูปและจําหนายโดยใหสินเชื่อแกลูกคาประมาณ 30-

90 วัน จึงทําใหบริษัทจําเปนตองใชเงินทุนหมุนเวียนจํานวนมากทั้งจากสถาบันการเงินและเงินทุนของบริษทัจํานวน

มากเพื่อใชการสํารองวัตถุดิบและสินคาสําเร็จรูป  
ป 2548 บริษัทมีกระแสเงินสดไดมาจากการดําเนินงานสุทธิจํานวน 215.07 ลานบาท เนื่องจากในชวง

ปลายป 2548 บริษัทผูผลิตเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมีสินคาคงคลังอยูจํานวนมาก บริษัทผูผลิตเหล็กแผนรีดรอน

ชนิดมวนจึงใหสินเชื่อแกบริษัทในการซื้อสินคาแทนการชําระดวยเงินสดตามปกติและบริษัทไดจําหนายสินคาคงคลงั

ไปจํานวนมากเชนกัน จึงทําใหมียอดเจาหนี้การคาเพิ่มขึ้น 428.79 ลานบาท สินคาคงเหลือลดลง 159.92 ลานบาท 

และมีลูกหนี้การคาเพิ่มขึ้น 532.21 ลานบาท  สําหรับกระแสเงินสดไดมาจากการลงทุน ในป 2548 จํานวน 51.35 

ลานบาท เกิดจากการปลดเงินฝากธนาคารที่มีภาระค้ําประกันสินเชื่อระยะสั้นจากธนาคารจํานวนรวม 116.47 ลาน

บาทและมีเงินสดรับจากการรับเงินมัดจําคาขายที่ดินจํานวน 5 ลานบาท ในขณะที่บริษัทมีการลงทุนซื้อที่ดินเพื่อ

กอสรางศูนยกระจายสินคาและการซื้อเครื่องจักรจํานวนรวม 69.89 ลานบาท และบริษัทมีกระแสเงินสดใชไปใน

กิจกรรมการจัดหาเงินจํานวน 238.42 ลานบาท ทําให ณ ส้ินป 2548 บริษัทมีรายการเงินสดและรายการเทียบเทา

เงินสดเทากับ 35.30 ลานบาท 
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ป 2549 กระแสเงินสดจากการดําเนินงานของบริษัท ติดลบ 441.27 ลานบาท  โดยมีรายการสําคัญ

ประกอบดวย การสํารองสินคาคงเหลือเพิ่มขึ้น 122.87 ลานบาท และชําระหนี้เจาหนี้การคา เทากับ 290.11 ลาน
บาท การลดลงของหนี้สินหมุนเวียนอื่น 5.74 ลานบาทซึ่งประกอบดวยการลดลงของเงินรับลวงหนาคาสินคาจํานวน 

128.97 ลานบาท การลดลงของภาษีเงินไดนิติบุคคลคางจาย 4.36 ลานบาท นอกจากนี้ กระแสเงินสดสุทธิใน

กิจกรรมการดําเนนิงานที่ติดลบยังเกิดจากการเพิ่มขึ้นของสินทรัพยหมุนเวียนอื่นจํานวน 8.76 ลานบาทซึ่ง

ประกอบดวยการเพิ่มขึ้นของคาสินคาจายลวงหนาจํานวน 131.22 ลานบาท อยางไรก็ตาม บริษัทไดรับชําระหนี้จาก

ลูกหนี้การคาและตั๋วเงินรับจํานวน 154.48 ลานบาท สวนกระแสเงินสดสุทธิใชไปในการลงทุนเทากับ 79.24 ลาน

บาทนั้นเปนจายชําระคางานระหวางกอสรางอาคารศูนยกระจายสินคา 29.59 ลานบาท และการเพิ่มเงินฝาก

ธนาคารเพื่อใชเปนภาระค้ําประกันสินเชื่อระยะสั้นจากธนาคารจํานวน 57.86 ลานบาท สําหรับบริษัทมีกระแสเงิน

สดไดมาจากกิจกรรมจัดหาเงินจํานวน 513.74 ลานบาท ไดมาจากการเพิ่มทุนของบริษัทจํานวน 100 ลานบาท 

สวนเกินมูลคาหุนสามัญจากการขายหุนเพิ่มทุน 118.25 ลานบาท รวมทั้งการเบิกใชเงินกูยืมระยะสั้นจากสถาบัน

การเงินจํานวน 350.80 ลานบาท เพื่อชําระคาสินคาและเจาหนี้การคา ในขณะที่บริษัทมีการจายเงินปนผลจํานวน 

50 ลานบาททําใหณ ส้ินป 2549 บริษัทมีรายการเงินสดและรายการเทียบเทาเงินสดเทากับ 28.52 ลานบาท 

ป 2550 กระแสเงินสดจากการดําเนินงานของบริษัท ติดลบ 294.31 ลานบาท  โดยมีรายการที่สําคัญ 

ประกอบดวย การเพิ่มขึ้นของลูกหนี้การคาและตั๋วเงินรับจํานวน 454.91 ลานบาท ทั้งนี้ไดรวมคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญ 

จํานวน 180.07 ลานบาทไวแลว  มีการเพิ่มขึ้นของเงินลงทุนชั่วคราว 49.38 ลานบาท สินคาคงเหลือลดลง 33.04 

ลานบาท เจาหนี้การคาเพิ่มขึ้น 1.85 ลานบาท การลดลงของสินทรัพยหมุนเวียนอื่น ประกอบดวย การลดลงของเงิน

จายลวงหนาคาสินคาจํานวน 39.84 ลานบาท การเพิ่มขึ้นของลูกหนี้กรมสรรพากร 12.70 ลานบาท และการลดลง

ของสินทรัพยหมุนเวียนอื่นๆ จํานวน 2.04 ลานบาท การเพิ่มขึ้นของภาษีเงินไดนิติบุคคลคางจาย 1.91 ลานบาท 

สําหรับกระแสเงินสดสุทธิใชไปในการลงทุนติดลบ 170.59 ลานบาท นั้นเปนจายชําระคางานระหวางกอสรางอาคาร

ศูนยกระจายสินคา (ฉะเชิงเทรา) 17.42 ลานบาท จายเงินมัดจําซื้อที่ดินพรอมส่ิงปลูกสราง 50 ลานบาท และ 

เครื่องจักรระหวางติดตั้งเพิ่มขึ้น 73.17 ลานบาท และการเพิ่มเงินฝากธนาคารเพื่อใชเปนภาระค้ําประกันสินเชื่อ

ระยะสั้นจากธนาคารจํานวน 23.76 ลานบาท นอกจากนี้ ไดจําหนายเงินลงทุนในอสังหาริมทรัพย จํานวน 18.55

ลานบาท สําหรับบริษัทมีกระแสเงินสดไดมาจากกิจกรรมจัดหาเงินจํานวน 468.76 ลานบาท ไดมาจากการเบิกใช

เงินกูยืมระยะสั้นจากสถาบันการเงินจํานวน 458.93 ลานบาท เพื่อชําระคาสินคาและเจาหนี้การคา เงินกูยืมระยะ

ยาวจากสถาบันการเงินเพิ่มขึ้น 38.25 ลานบาท เงินกูยืมระยะสั้นจากบริษัทหลักทรัพยเพิ่มขึ้น 24.76 ลานบาท 

ในขณะที่บริษัทมีการจายเงินปนผลจํานวน 50 ลานบาททําใหณ ส้ินป 2550 บริษัทมีรายการเงินสดและรายการ

เทียบเทาเงินสดเทากับ 32.37 ลานบาท 
 
อัตราสวนสภาพคลอง 

สําหรับอัตราสวนสภาพคลองของบริษัทนั้น บริษัทมีอัตราสวนสินทรัพยหมุนเวียนตอหนี้สินหมุนเวียน

ในป 2548 - 2550 เทากับ 1.14, 1.34 และ 1.04 เทา  ในป 2550 บริษัทมีสัดสวนของสภาพคลองลดลง เนื่องจาก

การเพิ่มขึ้นของเงินกูยืมระยะสั้นจากสถาบันการเงินมีสัดสวนมากกวาการเพิ่มขึ้นของสินทรัพยหมุนเวียนนอกจากนี้

บริษัทไดลงทุนในที่ดินและอุปกรณอื่นเพิ่มในป 2550 จํานวน 123.04 ลานบาท และตัดหนี้สูญของบริษัท สิน

บริบูรณ จํากัดเปนเงินจํานวน 180.07 ลานบาท สําหรับระยะเวลาการขายสินคาเฉลี่ยใน ป 2549 และป 2550 ปรับ

ลดลงจาก 41 วันเปน 36 วัน สวนระยะเวลาการเก็บหนี้เฉล่ียในป 2549  และป 2550 บริษัทมีระยะเวลาการเก็บหนี้
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เฉล่ียที่ยาวนานขึ้น จาก 51 วันเปน 66 ในขณะที่ระยะเวลาการชําระหนี้ลดลงจาก 15 วันในป 2549 เหลือ 14 วัน ใน

ป 2550 สงผลให Cash cycle เพิ่มสูงขึ้นจาก 77 วัน ในป 2549 เปน 88 วันในป 2550  

สําหรับอัตราสวนความสามารถในการชําระดอกเบี้ย ในป 2549  และป 2550  เทากับ 4.01 เทา และ   

-0.23 เทา นั้นเนื่องจากกําไรสุทธิมีคาเปนลบเนื่องมาจากการปรับปรุงตั้งคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญในระหวางป 

อยางไรก็ตามบริษัทไมมีปญหาในการจายดอกเบี้ย 

 
3. แหลงที่มาของเงินทนุ 
หนี้สิน 
ณ ส้ินป 2548 บริษัทมีหนี้สินรวม เทากับ 1,019.74 ลานบาท หรือคิดเปนการเพิ่มขึ้นรอยละ 35.45 ซึ่ง

สาเหตุหลักมาจากการเพิ่มขึ้นของหนี้สินหมุนเวียนอันไดแก เจาหนี้การคา โดยหนี้สินหมุนเวียนรวมเพิ่มขึ้นจาก 

681.35 ลานบาทในป 2547 เปน 1,015.55 ลานบาทในป 2548 

ณ ส้ินป 2549 บริษัทมีหนี้สินรวม เทากับ 945.51 ลานบาท ลดลง 74.23 ลานบาทจากสิ้นป 2548 

หรือคิดเปนอัตราการลดลงรอยละ 7.27 ทั้งนี้เปนผลมาจากการชําระคืนหนี้ใหแกเจาหนี้การคา 291.94 ลานบาท 

และการลดลงของหนี้สินหมุนเวียนอื่น 108.71 ลานบาท ในขณะที่เงินเบิกเกินบัญชีและเงินกูยืมจากสถาบันการเงิน

เพิ่มขึ้น 350.80 ลานบาท เพื่อใชในการสั่งซื้อวัตถุดิบ ทําใหหนี้สินรวมของบริษัทโดยรวมลดลง ทั้งนี้ จะเห็นไดวา

หนี้สินของบริษัทสวนใหญเปนหนี้สินระยะสั้นเพื่อใชเปนเงินทุนหมุนเวียนในการดําเนินธุรกิจ 

ณ ส้ินป 2550 บริษัทมีหนี้สินรวม เทากับ 1,473.21 ลานบาท เพิ่มขึ้น 527.70 ลานบาทจากสิ้นป 2549 

หรือคิดเปนอัตราการเพิ่มขึ้นรอยละ 55.81 เนื่องมาจากบริษัทมีการเบิกใชเงินกูยืมระยะสั้นจากสถาบันการเงิน 

เพิ่มขึ้น 458.93 ลานบาท เงินกูยืมระยะสั้นจากบริษัทหลักทรัพยเพิ่มขึ้น 24.76 ลานบาท และเจาหนี้อื่นเพิ่มขึ้น 

24.24 ลานบาท ในขณะที่เจาหนี้การคาเพิ่มขึ้นเล็กนอย เทากับ 2.12 ลานบาท สําหรับหนี้สินระยะยาว บริษัทไดรับ

วงเงินกูยืมระยะยาวจากสถาบันการเงิน จํานวน 45 ลานบาท และปจจุบันคงเหลือสุทธิ 38.25 ลานบาท 

 
สวนของผูถือหุน 
ป 2549 บริษัทมีผลกําไรสะสม ที่ประชุมผูถือหุนสามัญประจําป 2549 ซึ่งจัดขึ้นเมื่อวันที่ 14 มีนาคม 

2549 มีมติใหจายเงินปนผลในอัตราหุนละ 12.50 บาทหรือคิดเปนจํานวนเงิน 50 ลานบาทจากผลประกอบการที่

ผานมา ใหแกผูถือหุนที่มีรายชื่อตามสมุดทะเบียน ณ วันที่ 17 กุมภาพันธ 2549  

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2549 บริษัทมีสวนของผูถือหุนเทากับ 744.06 ลานบาท ซึ่งเพิ่มขึ้น  252.36 ลาน

บาทจากสิ้นป 2548 สาเหตุของการเพิ่มขึ้นมาจากการเพิ่มทุนจดทะเบียนเรียกชําระแลวของบริษัทจาก 400 ลาน

บาทเปน 500 ลานบาทในป 2549  และสวนเกินจากมูลคาหุนสามัญจํานวน 118.25 ลานบาท และมีกําไรสะสมยัง

ไมจัดสรรในป 2549 เทากับ 121.23 ลานบาท เพิ่มจาก 91.70 ลานบาท ในป 2548 ซึ่งเกิดจากการที่บริษัทมีกําไร

สุทธิประจําป 2549 จํานวน 86.48 ลานบาท มีการกันสํารองตามกฎหมาย 4.58 ลานบาท และมีการจายปนผล 

จํานวน 50 ลานบาท 

ณ วันที่ 31 ธันวาคม 2550 บริษัทมีสวนของผูถือหุนเทากับ 601.92 ลานบาท ซึ่งลดลง  142.15 ลาน

บาทจากสิ้นป 2549 สําหรับสวนเกินมูลคาหุนจํานวน 72.29 ลานบาทลดลง 45.96 ลานบาท เนื่องจากกิจการนํา

สวนเกินไปหักผลขาดทุนสะสมในไตรมาสที่ 3 ตามมติที่ประชุมวิสามัญครั้งที่ 1/2550 เมื่อวันที่ 14 ธันวาคม 2550 

และสําหรับสวนสํารองตามกฎหมายจํานวน 8.67 ลานบาท นําไปหักผลขาดทุนไตรมาส 3 เชนเดียวกัน ทําใหไมมี

สํารองตามกฎหมายในป 2550 ยกไป อนึ่ง สาเหตุที่สําคัญเปนเหตุใหสวนของผูถือหุนลดลง เนื่องมาจากผลการ



                                                              บริษทั ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 2 หนา 80 

ดําเนินงาน เปนขาดทุนสุทธิ จํานวน 92.14 ลานบาท ซึ่งเกิดจากการบันทึกคาเผื่อหนี้สงสัยจะสูญจํานวน 180.07 

ลานบาท และมีการจายปนผล จํานวน 50 ลานบาท 

โครงสรางเงินทุนของบริษัท มีอัตราสวนหนี้สินตอสวนของผูถือหุนเพิ่มขึ้นจาก 1.27 ในป 2549 เปน 

2.45 เทา ในป 2550 

คาตอบแทนผูสอบบัญชี 
คาตอบแทนของผูสอบบัญชี (Audit fee) ในป 2550 ประกอบดวยคาสอบบัญชีจํานวน 650,000 บาทและ

คาสอบทานงบการเงิน 3 ไตรมาสๆละ 80,000 บาท รวมเปนคาสอบบัญชีทั้งส้ิน 890,000 บาท โดยผูสอบบัญชีและ

สํานักงานสอบบัญชีคือ บริษัท เอส.เค.แอคเคานแตนท เซอรวิสเซส จํากัด ไมมีความสัมพันธหรือมีสวนไดสวนเสียกับ

บริษัท บริษัทยอย บริษัทรวม ผูบริหาร ผูถือหุนใหญ หรือผูที่เกี่ยวของกับบุคคลดังกลาวแตอยางใด 

          

          

12.3 ปจจัยและอิทธิพลที่อาจมีผลตอการดําเนินงานหรือฐานะการเงินในอนาคต  

 

1. ความผันผวนของราคาเหล็กในตลาดโลก  

ราคาเหล็กภายในประเทศ จะไดรับผลกระทบโดยตรงจากราคาเหล็กในตลาดโลก ซึ่งหมายความวา 

ความผันผวนของราคาเหล็กในตลาดโลก ยอมสงผลตอราคาจําหนายเหล็กภายในประเทศที่จะผันผวนตาม

ไปดวย ในชวงที่ราคาเหล็กอยูในสภาวะขาขึ้น ผูประกอบการโดยสวนใหญก็สามารถทํากําไรไดมากขึ้นจาก

ราคาเหล็กที่เพิ่มขึ้นในขณะที่ตนทุนของตนเองยังคงเปนตนทุนเดิม อยางไรก็ตามในทางกลับกัน หากราคา

เหล็กอยูในสภาวะขาลง ผูประกอบการก็อาจจะทํากําไรไดนอยลง หรืออาจจะประสบภาวะขาดทุนได เพราะ

ตนทุนสินคาคงเหลือของตนเองที่มีอยูเปนตนทุนในอดีตที่มีราคาสูง เมื่อเปรียบเทียบกับราคาตลาดปจจุบัน 

 

2. การลงทุนสรางโรงงานใหมและศูนยกระจายสินคาเพิ่ม  

 จะทําใหบริษัทฯ มีคาใชจายสูงขึ้นในสวนการกอสรางในสวนการกอสรางโรงงานแหงใหมและการ

ขยายศูนยกระจายสินคาเพิ่ม ทําใหคาใชจายในการบริหารและคาสาธารณูปโภคในการบริหารงานเพิ่มขึ้น 

โดยเฉพาะในชวงแรกของการลงทุน ซึ่งจะทําใหผลประกอบการของบริษัทฯ ลดลง อยางไรก็ตามการสราง

โรงงานและศนูยการกระจายสินคาแหงใหมจะชวยทําใหบริษัทฯ มีศักยภาพในการเพิ่มยอดขายใหสูงขึ้นได

ในระยะยาว  
 

3. นโยบายการใหเครดิตการคากับลูกคา 

  แมวาบริษัทจะพิจารณาขยายระยะเวลาเครดิตการคาใหเฉพาะลูกคาในรายที่มีธุรกรรมทางการคากับ

บริษัทมานานและมีประวัติการชําระเงินตรงตามกําหนด เวลา เพื่อรักษาระดับปริมาณการขายของบริษัท 

อยางไรก็ตาม การขยายระยะเวลาเครดิตดังกลาว อาจมีผลใหบริษัทขาดสภาพคลองของกระแสเงินสดใน

บางชวงเวลาไดและมีความเสี่ยงในการปลอยเครดิตยาวนาน ทั้งนี้ บริษัทไดเพิ่มความระมัดระวังในการ

บริหารกระแสเงินสด บริหารสินคาคงเหลือ การปลอยเครดิตใหแกลูกหนี้ตลอดจนการติดตามการรับชําระ

หนี้จากลูกคาอยางใกลชิด 



                                                                          บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)  
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13   ขอมูลอื่นที่เกี่ยวของ 

- ไมมี - 
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การรับรองความถูกตองของขอมูล 
 



  บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)                  

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 3 หนา 2 

สวนที่ 3 
การรับรองความถูกตองของขอมูล 

 
“ขาพเจาไดสอบทานขอมูลในแบบแสดงรายการขอมูลประจําปนี้แลว และดวยความระมัดระวังในฐานะ

กรรมการบริหารของบริษัทหรือผูดํารงตําแหนงบริหารสูงสุดในสายงานบัญชี ขาพเจาขอรับรองวา ขอมูลดังกลาว

ถูกตองครบถวน ไมเปนเท็จ ไมทําใหผูอื่นสําคัญผิด หรือไมขาดขอมูลที่ควรตองแจงในสาระสําคัญ นอกจากนี้ ขาพเจา

ขอรับรองวา  

(1) งบการเงินและขอมูลทางการเงินที่ประกอบเปนสวนหนึ่งของแบบแสดงรายการขอมูลประจําป ไดแสดง
ขอมูลอยางถูกตองและครบถวนในสาระสําคัญเกี่ยวกับฐานะการเงิน ผลการดําเนินงาน และกระแสเงิน

สดของบริษัทและบริษัทยอยแลว 

(2) ขาพเจาเปนผูรับผิดชอบตอการจัดใหบริษัทมีระบบการเปดเผยขอมูลที่ดีเพื่อใหแนใจวาบริษัทได
เปดเผยขอมูลในสวนที่เปนสาระสําคัญทั้งของบริษัทและบริษัทยอยอยางถูกตองครบถวนแลว รวมทั้ง

ควบคุมดูแลใหมีการปฏิบัติตามระบบดังกลาว 

(3) ขาพเจาเปนผูรับผิดชอบตอการจัดใหบริษัทมีระบบการควบคุมภายในที่ดีและควบคุมดูแลใหมีการ
ปฏิบัติตามระบบดังกลาว และขาพเจาไดแจงขอมูลการประเมินระบบการควบคุมภายใน ณ วันที่  28 

กุมภาพันธ 2551 ตอผูสอบบัญชีและกรรมการตรวจสอบของบริษัทแลว ซึ่งครอบคลุมถึงขอบกพรอง

และการเปลี่ยนแปลงที่สําคัญของระบบการควบคุมภายในรวมทั้งการกระทําที่มิชอบที่อาจมีผลกระทบ

ตอการจัดทํารายงานทางการเงินของบริษัทและบริษัทยอย 

ในการนี้ เพื่อเปนหลักฐานวาเอกสารทั้งหมดเปนเอกสารที่ขาพเจาไดรับรองความถูกตองที่เปนชุดเดียวกัน 

ขาพเจาไดมอบหมายให นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ หรือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห หรือ นายสมเกียรติ วงศาโรจน 

ทานใดทานหนึ่งเปนผูลงลายมือช่ือกํากับเอกสารนี้ไวทุกหนาดวย หากเอกสารใดไมมีลายมือช่ือของ นางพิมสิริ กีรติ

เธียรสิริ หรือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห หรือ นายสมเกียรติ วงศาโรจน ทานใดทานหนึ่งกํากับไว  ขาพเจาจะถือ

วาไมใชขอมูลที่ขาพเจาไดรับรองความถูกตองของขอมูลไว ” 

 
บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
 

ชื่อ-นามสกุล ตําแหนง ลายมือช่ือ 

  1. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห กรรมการ นางสาวอังคกาญจน  ตันติวิรุฬห 

  2. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการ นายสมเกียรติ  วงศาโรจน 

  3. นายธีระ ผลเจริญสุข กรรมการ นายธีระ  ผลเจริญสุข 

    
 

 

ชื่อ-นามสกุลผูรับมอบอํานาจ ตําแหนง ลายมือช่ือ 

  1. นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ กรรมการ นางพิมสิริ  กีรติเธียรสิริ 

  2. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห กรรมการ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห 

  3. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการ นายสมเกียรติ   วงศาโรจน 
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แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 สวนที่ 3 หนา 3 

สวนที่ 3 
การรับรองความถูกตองของขอมูล 

 

“ขาพเจาไดสอบทานขอมูลในแบบแสดงรายการขอมูลประจําปนี้แลว และดวยความระมัดระวังในฐานะ

กรรมการบริษัท ขาพเจาไมมีเหตุอันควรสงสัยวา ขอมูลดังกลาวไมถูกตองครบถวน เปนเท็จ ทําใหผูอื่นสําคัญผิด หรือ

ขาดขอมูลที่ควรตองแจงในสาระสําคัญ  

ในการนี้ เพื่อเปนหลักฐานวาเอกสารทั้งหมดเปนเอกสารที่ขาพเจาไดรับรองความถูกตองที่เปนชุดเดียวกัน 

ขาพเจาไดมอบหมายให นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ หรือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห หรือ นายสมเกียรติ วงศาโรจน 

ทานใดทานหนึ่งเปนผูลงลายมือช่ือกํากับเอกสารนี้ไวทุกหนาดวย หากเอกสารใดไมมีลายมือช่ือของ นางพิมสิริ กีรติ

เธียรสิริ หรือ นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห หรือ นายสมเกียรติ วงศาโรจน ทานใดทานหนึ่งกํากับไว  ขาพเจาจะถือ

วาไมใชขอมูลที่ขาพเจาไดรับรองความถูกตองของขอมูลไว ” 

 
บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

 
 

ชื่อ-นามสกุล 
 

ตําแหนง ลายมือช่ือ 

  

  1. นางพิมสิริ 
 

 

กีรติเธียรสิริ 
 

กรรมการ 
 

นางพิมสิริ  กีรติเธียรสิริ     

 

  2. นายฤทธิรงค 
 

 

อินทรจินดา 
 

กรรมการ 
 

นายฤทธิรงค  อินทรจินดา 
 

   

  3. พลเอกนฤดล 
 

 

เดชประดิยุทธ 
 

ประธานกรรมการตรวจสอบ 
 

พลเอกนฤดล  เดชประดิยุทธ 

   

   4. นายสุรพงษ 
 

 

ชูรังสฤษฎิ์ 
 

กรรมการตรวจสอบ 
 

นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ 

   

5. ผศ.ดร.อภิชา 
 

 

บุญภัทรกานต 
 

กรรมการตรวจสอบ 
 

ผศ.ดร.อภิชา บุญภัทรกานต 

 

 

ชื่อ-นามสกุลผูรับมอบอํานาจ ตําแหนง ลายมือช่ือ 
 

 1. นางพิมสิริ 
 

 

กีรติเธียรสิริ 
 

กรรมการ 
 

นางพิมสิริ  กีรติเธียรสิริ 
 

  

 2. นางสาวอังคกาญจน 
 

 

ตันติวิรุฬห 
 

กรรมการ 
 

นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห 

   

3. นายสมเกียรติ 
 

 

วงศาโรจน 
 

กรรมการ 
 

นายสมเกียรติ  วงศาโรจน 

  



                                                                          บริษัท ริช เอเชีย สตีล  จํากดั (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 1 หนา 1 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบ 1 
 

รายละเอยีดเกี่ยวกับกรรมการและผูบริหาร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                                                            บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 1 หนา 2 

เอกสารแนบ 1  :  รายละเอียดเกี่ยวกับกรรมการและผูบริหารของบริษัท  

 

    ชื่อ-สกุล 
อายุ/ตําแหนง 

วุฒิการศึกษา 

ความสัมพันธทาง 

ครอบครัวระหวาง 

ผูบริหาร 

*สัดสวนการถือ
หุนในบริษัทที่มี
สิทธิออกเสียง

ทั้งหมด 

ประสบการณการทํางาน 

พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ 

อายุ 70 ป 

ประธานกรรมการตรวจสอบ 

 

วิทยาศาสตรบัณฑติ (วทบ.)  

โรงเรียนนายรอย จปร.  

วิทยาลัยปองกนัราชอาณาจกัร รุน 32 

โรงเรียนเสนาธิการทหารบกรุน 47  

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 47/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

-ไมมี- -ไมม-ี 27 ม.ค. 2549 - 

ปจจุบัน 

2541 – ปจจุบัน 

 

2534 – 2541 

 

- ประธานกรรมการ / ประธานกรรมการตรวจสอบ 

  บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

- กรรมการ 

  บริษัท ภูเก็ตแฟนตาซ ีจํากัด (มหาชน) 

- กรรมการ 

   บริษัท ซาฟารีเวิลด จํากัด (มหาชน) 

 

นางสาวอังคกาญจน ตนัติวิรุฬห 

อายุ 43 ป 

ประธานกรรมการบริหาร 

 

ปริญญาตรี 

สาขาเศรษฐศาสตร 

มหาวิทยาลัยรามคําแหง 

ปริญญาตรี  

สาขา Business Administration 

มหาวิทยาลัย Hasting College UK. 

 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 51/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

หลานนางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ รอยละ 5.23 1 ต.ค. 2548 - 

ปจจุบัน 

10 พ.ค. 2542 – 

30 ก.ย. 2548  

2546 – ปจจุบัน 

 

 

2532 – 2544 

 

-  กรรมการ / ประธานกรรมการบริหาร 

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-  กรรมการ 

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-  ผูบริหารแผนฟนฟูกจิการ 

   บริษัท สยามเฟอรโรอินดสัทรี จํากัด (ผลิตและรับจาง  

ผลติภัณฑทอเหล็ก) 

-  ผูอํานวยการฝายผลติ 

  บริษัท ยี ที สตลีเวอรค จํากดั (ผลิตและจําหนายเหลก็เสน

และเศษเหล็ก) 

นางพิมสิริ กีรติเธยีรสิริ 

อายุ 57 ป 

กรรมการ 

 

ประกาศนยีบัตรวิชาชพีชั้นสูง  

สาขาการบัญช ี

โรงเรียนกรุงเทพการบญัช ี

 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 51/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

นานางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห รอยละ 7.80 27 ม.ค. 2549 - 

ปจจุบัน 

2543 – 2546 

 

 

2535 - 2542 

 

-  กรรมการ  

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-  ผูจัดการฝายบัญช ี

   บริษัท ธนสาร อิมปอรต-เอ็กซปอรต จํากดั (คาขายสนิคา

เกษตร) 

-  ผูชวยผูตรวจสอบฝายบัญช ี

   บริษัท ยี ที สตีลเวิรค จํากัด (ผลติและจําหนายเหล็กเสน

และเศษเหล็ก) 



                                                                            บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 1 หนา 3 

    ชื่อ-สกุล 
อายุ/ตําแหนง 

วุฒิการศึกษา 

ความสัมพันธทาง 

ครอบครัวระหวาง 

ผูบริหาร 

*สัดสวนการถือ
หุนในบริษัทที่มี
สิทธิออกเสียง

ทั้งหมด 

ประสบการณการทํางาน 

นายฤทธิรงค อนิทรจนิดา 

อายุ 44 ป 

กรรมการ 

 

ปริญญาโท 

สาขาวศิวกรรมศาสตร 

เทคโนโลยีพระจอมเกลา (พระนครเหนือ) 

ปริญญาตรี  

สาขาวศิวกรรมไฟฟากาํลัง  

สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล วิทยาเขตเทเวศร  

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 52/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

-ไมม-ี -ไมม-ี 27 ม.ค. 2549 - 

ปจจุบัน 

2537 – ปจจุบัน 

 

2534 – ปจจุบัน 

 

-   กรรมการ   
   บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากดั (มหาชน) 

- กรรมการผูจัดการ 
    บริษัท ทีมวิศวคอนสตรัคชั่น จํากัด (รับเหมากอสราง) 

- หุนสวนผูจดัการ 
    หางหุนสวนจํากดั ทมีอิเล็คทริคเอ็นจิเนียริ่ง (รับติดตั้ง

งานระบบไฟฟา ระบบปรับอากาศ ระบบสื่อสาร) 

นายสมเกียรติ วงศาโรจน 

อายุ 45 ป 

กรรมการผูจัดการ 

 

ปริญญาตรี  

สาขา บริหารธุรกจิ 

มหาวิทยาลัยกรุงเทพ (เกียรตนิิยมอนัดับ 1) 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 51/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

 

-ไมม-ี รอยละ 0.80 1 ต.ค. 2548 - 

ปจจุบัน  

1 มี.ค. 2548 – 

30 ก.ย. 48  

2544 – 2548 

 

 

2536 – 2544 

 

-    กรรมการผูจัดการ 

   บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากดั (มหาชน) 

-    ผูชวยกรรมการผูจดัการ 

   บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากดั (มหาชน) 

-    ผูจัดการฝายการเงนิโครงการ 

     บริษัท เฟล็กซ โฮเตล็ แมเนจเมนท จาํกัด (รับจางบริหาร

กิจการโรงแรม) 

-   ผูจัดการฝายการเงนิโครงการ 

    บริษัท สยามเฟอรโร อินดสัทรี จํากดั (ผลติและรับจาง

ผลติภัณฑทอเหล็ก) 

นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ 

อายุ 52 ป 

กรรมการตรวจสอบ 

 

ปริญญาตรี  

สาขา บริหารธุรกจิ 

มหาวิทยาลัยรามคําแหง 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 52/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

-ไมม-ี -ไมม-ี 27 ม.ค. 2549 - 

ปจจุบัน 

2545-ปจจุบัน 

 

2542-2544 

 

-   กรรมการตรวจสอบ 

  บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-   ผูจัดการฝายตรวจสอบสํานกังานใหญ 

    ธนาคารนครหลวงไทย จํากดั (มหาชน) 

-   รองผูจัดการฝายตรวจสอบ 

    ธนาคารดีบีเอส ไทยทนุ จํากัด (มหาชน) 

นายอภิชา  บุญภัทรกานต 

อายุ 46 ป 

กรรมการตรวจสอบ 

ปริญญาเอก   

สาขา การตลาด 

University of Maryland at College Park. USA. 

-ไมม-ี -ไมม-ี 27 ม.ค. 2549 - 

ปจจุบัน 

2547 - ปจจุบัน 

-   กรรมการตรวจสอบ 

  บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-   คณบดีคณะบริหารธุรกิจ 



                                                                            บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 1 หนา 4 

    ชื่อ-สกุล 
อายุ/ตําแหนง 

วุฒิการศึกษา 

ความสัมพันธทาง 

ครอบครัวระหวาง 

ผูบริหาร 

*สัดสวนการถือ
หุนในบริษัทที่มี
สิทธิออกเสียง

ทั้งหมด 

ประสบการณการทํางาน 

 ปริญญาโท 

สาขา การตลาดและการจัดการดําเนินงาน 

Ohio State University, USA 

ปริญญาตรี  

สาขา การจัดการ  

มหาวิทยาลัยกรุงเทพ 

 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 51/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

 

2545 – 2547 

 

2543 – 2545 

 

2543 - 2543 

  มหาวิทยาลยักรุงเทพ 

- อาจารยประจําคณะบริหาร 

  มหาวิทยาลยักรุงเทพ 

- ผูชวยคณบดคีณะบรหิารธุรกิจ 

  มหาวิทยาลยักรุงเทพ 

- หัวหนาภาควิชาการตลาด คณะบริหารธุรกิจ 

   มหาวิทยาลัยกรุงเทพ 

นายธีระ ผลเจริญสุข 

อายุ 37 ป 

กรรมการและผูอํานวยการ 

ฝายโรงงาน 

 

ปริญญาตรี  

สาขาวศิวกรรมศาสตรบัณฑิต 

มหาวิทยาลัยพระจอมเกลาธนบุรี 

ผานการอบรม Director Accreditation Program (DAP)  

รุนที่ 51/2548 จากสมาคมสงเสริมสถาบันกรรรมการบริษัทไทย 

-ไมม-ี รอยละ 0.60 1 ต.ค. 2548 -

ปจจุบัน 

1 เม.ย. 2548 - 

30 ก.ย. 2548 

2542 - 2547 

-  กรรมการและผูอํานวยการฝายโรงงาน 

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

-  ผูจัดการฝายผลิต 

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

- ผูจัดการโรงงาน 

    บริษัท ยี ที สตีลเวิรค จํากดั (ผลิตและจําหนายเหลก็เสน  

และเศษเหล็ก) 

นายทรงเดช อติเมธนิ 

อายุ 53 ป 

ผูอํานวยการฝายขาย 

 

ปริญญาตรี  

สาขา เศรษฐศาสตร 

มหาวิทยาลัยรามคําแหง 

 

-ไมม-ี รอยละ 0.30 1 ต.ค. 2548 -

ปจจุบัน 

1 มี.ค. 2548 – 

30 ก.ย. 2548 

2544 - 2548 

 

-  ผูอํานวยการฝายขาย 

 บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

- ผูจัดการฝายขาย 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

-  พนักงานขายอสิระ 

   บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากดั (มหาชน) 

นายเริ่ม ใสแจม 

อายุ 40 ป 

ผูอํานวยการฝายบัญชแีละการเงิน 

 

ปริญญาโท  

สาขาเศรษฐศาสตร 

มหาวิทยาลัยเกริก 

ปริญญาโท  

สาขาบริหารธุรกิจ 

-ไมม-ี รอยละ 0.60 1 ต.ค. 2548 -

ปจจุบัน 

19 ก.ย. 2548 – 

30 ก.ย. 2548 

 

- ผูอํานวยการฝายบัญชีและการเงิน 

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

- ผูอํานวยการฝายบัญชี  

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

 



                                                                            บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 1 หนา 5 

    ชื่อ-สกุล 
อายุ/ตําแหนง 

วุฒิการศึกษา 

ความสัมพันธทาง 

ครอบครัวระหวาง 

ผูบริหาร 

*สัดสวนการถือ
หุนในบริษัทที่มี
สิทธิออกเสียง

ทั้งหมด 

ประสบการณการทํางาน 

มหาวิทยาลัยสุโขทยัธรรมาธิราช 

ปริญญาตรี  

สาขา การจัดการทั่วไป และ สาขา เศรษฐศาสตรธุรกิจ 

มหาวิทยาลัยสุโขทยัธรรมาธิราช 

ปริญญาตรี  

สาขาการบัญช ี

มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

2548 

 

 

2545 – 2547 

- ผูชวยกรรมการผูจัดการ สายงานบญัชี   และการเงิน 

  บริษัท คอทโก พลาสติกส จาํกัด (ผลิตและจาํหนายแผน 

  พลาสติกใสและหนังเทียมแผน) 

- ผูจัดการฝายบัญชีและการเงิน 

  บริษัท คอทโก เมททอลเวอรคส จํากดั (ผลติและจําหนาย  

  ผลิตภัณฑทอเหลก็) 

นายสมพล ศรีสําราญ 

อายุ 37 ป 

ผูชวยผูจดัการฝายบัญชี 

 

ปริญญาโท 

สาขาการเงิน 

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีมหานคร 

ปริญญาตรี  

สาขา การบญัช ี

มหาวิทยาลัยเกษมบัณฑิต 

 

-ไมม-ี รอยละ 0.10 16 ม.ค. 2550 -

ปจจุบัน 

4 พ.ย. 2548 – 

15 ม.ค. 2550 

3 มิ.ย. 2545 –  

3 พ.ย. 2548 

2542 – 2545 

 

-  ผูชวยผูจดัการฝายบัญช ี

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

- หัวหนาฝายบัญช ี

บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 

- สมุหบัญช ี

  บริษัท ริช เอเชีย สตลี จํากัด (มหาชน) 

- สมุหบัญช ี

  บริษัท เจ แอนด เจ มารีนฟูดส จาํกัด (จําหนายกุงแชแข็ง) 

หมายเหตุ * รวมการถอืหุนของผูที่เกี่ยวของตามมาตรา 258 แหงพระราชบัญญัตหิลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย 
 

 

 
 
 
 
 
 
 



                                                                           บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 2 หนา 1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

เอกสารแนบ 2 
 

รายละเอยีดเกี่ยวกับการดํารงตําแหนงของ 

กรรมการและผูบริหารของบริษัท 

 



                                                                           บริษทั ริช เอเชีย สตลี  จํากัด (มหาชน)  

 

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550  เอกสารแนบ 2 หนา 2 

รายละเอียดเกี่ยวกับการดํารงตําแหนงของกรรมการและผูบริหารของบริษัท  

 
รายชื่อ บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) บริษัท ทีมวศิวคอนสตรัคชัน่ จํากัด  บริษัท สยามเฟอรโร อนิดัสทรี จํากัด 

  
(ผลิต จดัหา และจาํหนายผลิตภัณเหล็ก) (รับเหมากอสราง)  (ผลิตและจําหนายผลติภัณฑทอเหล็ก) 

  1. พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ X, N - - 
  2.นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ / - - 
  3. นายฤทธิรงค อินทรจินดา / /// - 
  4. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห /,V,U - ผูบริหารแผนฟนฟูกิจการ 
  5. นายสมเกียรติ วงศาโรจน /,///, Z,U - - 
  6. นายธีระ ผลเจริญสุข /,Z,U - - 
  7. นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ // - - 
  8. ผศ.ดร.อภิชา บุญภัทรกานต // - - 
  9. นายทรงเดช  อติเมธิน Z,U - - 
  10. นายเริ่ม ใสแจม Z,U - - 
  11. นายสมพล ศรีสําราญ U - - 

 หมายเหตุ: 

X   = ประธานกรรมการ 

V = ประธานกรรมการบริหาร 

N = ประธานกรรมการตรวจสอบ 

/    = กรรมการ 

//  = กรรมการตรวจสอบ ///  = กรรมการผูจัดการ 

U  = ผูบริหาร Z  = กรรมการบริหาร 

  

 



                                                                          บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)  

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 3 หนา 1 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

เอกสารแนบ 3 
 

รายงานการปฏิบัติตามหลักการกํากับดูแลกิจการที่ดี 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                                                                          บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)  

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 3 หนา 2 

คําช้ีแจงเกี่ยวกับการกํากับดูแลกิจการ 
 

 เพื่อใหเปนไปตามนโยบายการปฏิบัติตามขอพึงปฏิบัติที่ดี (Code of Best Practices) บริษัทจึงไดนํา

หลักการดังกลาว เปนแนวทางในการดําเนินงานของบริษัท เพื่อประโยชนตอการดําเนินธุรกิจของบริษัท และเปนการ

เสริมสรางความโปรงใส ความมีประสิทธิภาพของฝายจัดการ อันจะทําใหเกิดความเชื่อม่ันขึ้นในกลุมผูถือหุน ผูลงทุน

และผูที่เกี่ยวของทุกฝาย ซึ่งในปจจุบันบริษัทไดมีการปฏิบัตติามหลักการดังกลาวดังตอไปนี้ 

  
ขอ 1. หลักการและนโยบายเกี่ยวกับการกํากับดูแลกิจการที่ดีของบริษัทอยางนอยตองดําเนินการ ดังนี้ 

1.1  บริษัทจะจัดใหมีแนวทางในการดําเนินธุรกิจที่ชัดเจนโดยคํานึงถึงการปฏิบัติตอผูถือหุนและผูมีสวนได

เสียอยางเทาเทียมกัน 

1.2 คณะกรรมการบริษัท และผูปฏิบัติงานฝายตาง ๆ จะทํางานรวมกันอยางมีประสิทธิภาพ มีการ

บริหารงานอยางรอบครอบและระมัดระวัง เพื่อประโยชนสูงสุดของบริษัท และผูถือหุนโดยรวม 

1.3 จะดําเนินงานใหเปนไปดวยความโปรงใส สามารถตรวจสอบได มีการเปดเผยขอมูล อยางครบถวน 

ตรงเวลา และเทาเทียมกันแกผูที่เกี่ยวของทุกฝาย 

1.4   จะควบคุมและบริหารความเสี่ยงที่เหมาะสมและเพียงพอตอการตัดสินใจในการดําเนินธุรกิจ 

1.5 จะยึดถือและปฏิบัติหนาที่ดวยการคํานึงถึงจริยธรรมในการดําเนินธุรกิจเปนสําคัญ เพื่อไมใหเกิดความ

เสียหายตอผูมีสวนไดเสียกลุมตาง ๆ  

 
ขอ 2. สิทธิและความเทาเทียมกันของผูถือหุน 
 บริษัทจะจัดใหมีการเปดเผยขอมูลและสารสนเทศตาง ๆ ใหแกผูถือหุนโดยทั่วกันโดยไมคํานึงถึงวาเปนผูถือ

หุนอยูจํานวนเทาใด ทั้งผูถือหุนที่เปนบุคคล นิติบุคคล ทั้งที่เปนไทยและตางประเทศ โดยทุกครั้งที่มีการจัดประชุมผูถือ

หุน บริษัทจะปฏิบัติตามกฎหมายบริษัทมหาชนจํากัดอยางเครงครัด ตั้งแตการสงหนังสือเชิญประชุมใหกับผูถือหุนทุก

คนกอนการประชุมทุกครั้งและลงประกาศโฆษณาในหนังสือพิมพตามขอบังคับ เพื่อใหผูถือหุนทุกคนไดรับทราบ โดย

สถานที่จัดประชุมจะเปนสถานที่ที่ผูถือหุนสามารถเดินทางเขารวมประชุมไดโดยสะดวก และวาระการประชุมก็จะตอง

มีรายละเอียดขอมูลสําคัญเกี่ยวกับเรื่องที่จะเสนอตอที่ประชุมตามความจําเปนตาง ๆ เพื่อใหผูถือหุนไดรับทราบกอนมี

การพิจารณาในที่ประชุม และในการประชุมจะเปดโอกาสใหผูถือหุนสามารถแสดงความคิดเห็นและซักถามอยาง

เต็มที่ตลอดเวลาที่มีการประชุม 

 นอกจากนี้ เพื่อเปนการสงเสริมการกํากับดูแลกิจการที่ดีในเรื่องการคํานึงถึงสิทธิของผูถือหุนและการปฏิบัติ

ตอผูถือหุนทุกรายอยางเทาเทียมกันและเปนธรรม ดังนั้น ตั้งแตวันที่ 27 พฤศจิกายน ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2550 กอน

การประชุมสามัญผูถือหุนประจําป 2551 บริษัทจึงเปดโอกาสใหผูถือหุนเสนอเรื่องที่ผูถือหุนเห็นวาเปนประโยชนแก

บริษัท เพื่อพิจารณาบรรจุเปนวาระการประชุม และเสนอชื่อบุคคลเพื่อเขารับการพิจารณาเลือกตั้งเปนกรรมการบริษัท 

ในการประชุมสามัญผูถือหุนประจําป 2551 เปนการลวงหนา โดยมีรายละเอียดหลักเกณฑและวิธีการที่บริษัทกําหนด

ตามที่ไดเปดเผยไวบนเว็บไซตของบริษทั (www.richasiasteel.com)  
 
 
 



                                                                          บริษัท ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน)  

แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 3 หนา 3 

ขอ 3. สิทธิของผูมีสวนไดเสียกลุมตาง ๆ 
บริษัทตระหนักถึงความสําคัญของการรวมมือกันระหวางบริษัทและผูมีสวนไดเสียที่เกี่ยวของตาง ๆ ซึ่งเปน

ปจจัยที่จะสรางความมั่งคง สรางงาน และสรางกิจการใหบริษัทมีฐานะการเงินที่ม่ังคง ดังนั้นนอกจากคณะกรรมการ

จะมีภาระหนาที่และความรับผิดชอบตอผูถือหุนของบริษัทแลว คณะกรรมการยังตองตระหนักถึงการดูแลใหผูมีสวนได

เสียเหลานี้ไดรับการปฏิบัติที่ดีอยางเทาเทียมกัน บริษัทจะดูแลใหมีความเทาเทียมกันในสิทธิของผูมีสวนไดเสียในทุก

กลุม ดังนี้ 

พนักงาน : บริษัทไดปฏิบัติกับพนักงานอยางเทาเทียมกัน และใหผลตอบแทนที่เหมาะสม รวมทั้งการ

สรางสภาพแวดลอมในการการทํางานที่มีคุณภาพ 

คูคา : บริษัทปฏิบัติตอคูคาอยางเปนธรรม และเปนไปตามเงื่อนไขทางการคาตามสัญญาที่ตกลงทํา

รวมกัน และมีนโยบายในการสรางและพัฒนาความสัมพันธกับคูคาอยางตอเนื่อง 

ลูกคา : บริษัทรับผิดชอบตอลูกคาโดยการรักษาคุณภาพและมาตรฐานของสินคาและการใหบริการ 

รวมถึงการตอบสนองตอความตองการของลูกคาใหครบถวนและครอบคลุมใหมากที่สุดเพื่อ

มุงเนนการสรางความพึงพอใจแกลูกคาในระยะยาว 

คูแขง : บริษัทดําเนินธุรกิจตามกรอบการแขงขันที่ เปนธรรม และพัฒนาตลาดใหเติบโตเพื่อ

ผลประโยชนรวมกันในอุตสาหกรรม 

เจาหนี้ : บริษัทปฏิบัติตามเงื่อนไขตามสัญญา รวมถึงการใหขอมูลตาง ๆ ตามที่เจาหนี้รองขอ 

ชุมชม/สังคม: บริษัทรับผิดชอบในการดูแลมิใหการดําเนินงานของบริษัทสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของ

ชุมชนและสังคม รวมทั้งการปฏิบัติตามกฎหมายและกฎระเบียบตาง ๆ ที่เกี่ยวของ 

 

 
ขอ 4. การประชุมผูถือหุน 

บริษัทไดใหความสําคัญกับการประชุมผูถือหุนซึ่งเปนสิทธิขั้นพื้นฐานสําคัญของผูถือหุน โดยจะจัดใหมีการ

ประชุมผูถือหุนและดําเนินการประชุมใหเปนไปตามขอบังคับของบริษัท พระราชบัญญัติบริษัทมหาชนจํากัด พ.ศ. 

2535 และประกาศหรือกฎระเบียบของคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย และตลาดหลักทรัพยแหง

ประเทศไทย รวมทั้งสนับสนุนใหมีการปฏิบัติตอผูถือหุนทุกรายอยางเทาเทียมกัน โปรงใส และไมมีวิธีการที่ยุงยาก 

โดยจะอํานวยความสะดวกแกผูถือหุนในการใชสิทธิเขารวมประชุม การไดรับขอมูล และสารสนเทศของบริษัทเพื่อ

ศึกษาลวงหนากอนการประชุม เปดโอกาสและใหเวลาแกผูถือหุนทุกรายอยางเทาเทียมกันในการแสดงความคิดเห็น

และตั้งคําถามใด ๆ ตอที่ประชุมตามระเบียบวาระการประชุมและเรื่องที่เสนอ ตลอดจนจัดใหมีการบันทึกรายงานการ

ประชุมที่ถูกตองเพื่อใหผูถือหุนสามารถติดตามและตรวจสอบได บริษัทจะกําหนดใหกรรมการบริษัทอยางนอย

ครึ่งหนึ่งของกรรมการทั้งหมดเขารวมประชุมผูถือหุน ซึ่งจะตองมีกรรมการตรวจสอบอยางนอยหนึ่งคนเขารวมประชุม 

โดยจะแจงใหผูตรวจสอบบัญชี (ภายนอก) และที่ปรึกษาตาง ๆ เขารวมประชุมดวยเพื่อรวมในการใหขอมูลและตอบ

ขอซักถามของผูถือหุน  

ในป 2550 บริษัทจัดใหมีการประชุมสามัญผูถือหุนและการประชุมวิสามัญผูถือหุนจํานวน 1 ครั้ง โดยบริษัท

ไดพยายามปรับปรุงและแกไขปญหาขอบกพรองตาง ๆ ที่พบในการประชุมผูถือหุนแตละครั้ง และไดพัฒนารูปแบบ

การประชุมผูถือหุนแตละครั้งใหเปนไปตามแนวทางการปฏบิัติสําหรับการจัดประชุมผูถือหุนที่ดี และสอดคลองกับการ

ประเมินคุณภาพ (AGM Checklist) ซึ่งประเมินโดยสมาคมสงเสริมผูลงทุนไทย สมาคมบริษัทจดทะเบียนไทย และ
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แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 3 หนา 4 

สํานักงานคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย และบริษัทไดกําหนดแนวทางปฏิบัติสําหรับการจัด

ประชุมผูถือหุนไวดังนี้  

1. การเปดเผยสารสนเทศที่เพียงพอเพื่อประกอบการพิจารณาตัดสินใจของผูถือหุน โดยไดจัดสงหนังสือบอก

กลาวเชิญประชุม รายละเอียดวาระการประชุม รวมทั้งเอกสารประกอบวาระการประชุม และเอกสารประกอบการเขา

รวมประชุมใหแกผูถือหุนลวงหนาตามที่กฎหมายกําหนด พรอมทั้งไดเผยแพรขอมูลประกอบวาระการประชุมผูถือหุน

ลวงหนาไวบนเว็บไซตของบริษัท (www.richasiasteel.com) และแจงการเผยแพรดังกลาวตอตลาดหลักทรัพยแหง

ประเทศไทย เพื่อใหผูถือหุนมีเวลาศึกษาขอมูลลวงหนาอยางเพียงพอกอนไดรับขอมูลในรูปแบบเอกสาร 

2. อํานวยความสะดวกแกผูถือหุนและผูรับมอบฉันทะของผูถือหุนในการเขารวมประชุม โดยการนําระบบ 

Software ที่ชวยในการลงทะเบียนใหเปนไปอยางรวดเร็วมากขึ้น พรอมทั้งจัดทําบัตรลงคะแนนในแตละวาระการ

ประชุม และสําหรับวาระการเลือกตั้งกรรมการ บริษัทไดจัดทําบัตรลงคะแนนแยกเปนรายบุคคล เพื่อใหผูถือหุน

สามารถลงคะแนนเลือกกรรมการเปนรายบุคคลได รวมถึงการแจงใหผูถือหุนทราบถึงวิธีการลงคะแนนเสียงและนับ

คะแนนเสียง ตลอดจนระเบียบการประชุมที่ผูถือหุนควรทราบ กอนเริ่มเขาสูการประชุมตามวาระ 

3. ดําเนินการประชุมตามระเบียบวาระโดยเครงครัด และเปดโอกาสใหซักถามปญหาขอสงสัยเพื่อใหเกิด

ความชัดเจนและเปนธรรมแกผูถือหุนและผูเกี่ยวของทุกฝาย รวมทั้งเปดเผยผลการลงคะแนนเสียงในแตละวาระ   

4. จัดใหมีการบันทึกเสียงการประชุมผูถือหุน และเปดเผยรายละเอียดสาระสําคัญของการซักถามในระหวาง

การประชุมไวในรายงานการประชุมผูถือหุน เพื่อสามารถใชอางอิงในภายหลัง และชวยใหผูถือหุนที่ไมสามารถเขารวม

ประชุมสามารถติดตามรายละเอียดได โดยบริษัทไดจัดสงรายงานการประชุมผูถือหุนตอตลาดหลักทรัพยแหงประเทศ

ไทย พรอมทั้งเผยแพรไวบนเว็บไซตของบริษัท (www.richasiasteel.com) ภายใน 14 วัน นับแตวันประชุม และแจง

การเผยแพรดังกลาวตอตลาดหลักทรัพยแหงประเทศไทย 

5. กํากับดูแลและดําเนินการประชุมผูถือหุนใหเปนไปตามขอบังคับของบริษัท พระราชบัญญัติบริษัทมหาชน

จํากัด พ.ศ. 2535 และประกาศหรือกฎระเบียบของคณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพย และตลาด

หลักทรัพยแหงประเทศไทย 

 
ขอ 5. ภาวะผูนําและวิสัยทัศน 
 คณะกรรมการบริษัทจะวางนโยบาย กลยุทธ และเปาหมาย ตลอดจนการจัดทํางบประมาณ เพื่อการเพิ่ม

ประสิทธิภาพในการทํางาน ใหเกิดประโยชนสูงสุดตอกิจการ โดยทําหนาที่ติดตามผลการปฏิบัติงานของฝายบริหารให

เปนไปตามแผนงานตาง ๆ  รวมทั้งการกําหนดและแยกบทบาท หนาที่ และความรับผิดชอบระหวางคณะกรรมการ

บริษัท ผูบริหาร พนักงานและผูเกี่ยวของ นอกจากนี้ยังตองกําหนดใหคณะกรรมการตรวจสอบเปนผูดูแลฝาย

ตรวจสอบภายในการปฏิบัติงาน และประเมินผลการทํางาน ตลอดจนระบบการควบคุมภายในใหมีความเพียงพอตอ

กิจการ และดูแลใหมีการบริหารความเสี่ยงที่เหมาะสม เพื่อรักษาผลประโยชนใหกับบริษัทอยางเต็มที่ 
 
ขอ 6. ความขัดแยงของผลประโยชน 
 แมวาบริษัทจะมีคณะกรรมการบริษัท ผูบริหาร รวมทั้งผูปฏิบัติงานฝายตาง ๆ บางรายเปนผูถือหุนของ

บริษัทดวย แตนโยบายในการบริหารงานของบริษัทตองเนนถึงประโยชนของบริษัทโดยรวมเปนสําคัญ  โดยเฉพาะการ

ตัดสินใจในเรื่องที่จะกอใหเกิดความขัดแยงในผลประโยชนหรือการไดเปรียบเสียเปรียบในผลประโยชนนั้น บริษัทจะ

กําหนดใหกรรมการหรือฝายจัดการที่เปนผูถือหุนไมมีสิทธิออกเสียงลงคะแนนในเรื่องที่มีสวนเกี่ยวของ เพื่อความเปน
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แบบ 56-1 สิ้นสุดวันที่ 31 ธันวาคม 2550 เอกสารแนบ 3 หนา 5 

อิสระในการตัดสินใจ และจะเปดเผยขอมูลในสาธารณชนรับทราบโดยทันทีเพื่อความโปรงใสในการทํางาน อีกทั้งจะ

นําขอมูลที่จําเปนเปดเผยไวในรายงานประจําปและแบบ 56-1 อยางสม่ําเสมอ สําหรับการดูแลเรื่องการใชขอมูล

ภายใน บริษัทจะกําหนดใหคณะกรรมการและผูบริหารรายงานการเปลี่ยนแปลงการถือหลักทรัพยตอสํานักงาน

คณะกรรมการกํากับหลักทรัพยและตลาดหลักทรัพยตามมาตรา 59 แหงพระราชบัญญัติหลักทรัพยและตลาด

หลักทรัพย พ.ศ.2535 และไมใหกรรมการ ผูบริหาร หรือผูปฏิบัติงานที่ไดรับทราบขอมูลภายในเปดเผยขอมูลภายใน

แกบุคคลภายนอก หรือบุคคลที่ไมมีหนาที่ที่เกี่ยวของ และไมใหซื้อขายหลักทรัพยของบริษัทในชวง 1 เดือน กอนที่งบ

การเงินเผยแพรตอสาธารณชน 
 
ขอ 7. จริยธรรมธุรกิจ 

บริษัทจะจัดทําขอพึงปฏิบัติที่ดีเกี่ยวกับจริยธรรมของคณะกรรมการบริษัท ผูบริหาร และผูปฏิบัติงานฝาย

ตาง ๆ เพื่อใหยึดถือเปนแนวปฏิบัติในการทํางานดวยความซื่อสัตยสุจริต และมีความเปนธรรม ซึ่งแนวทางดังกลาวจะ

ส่ือสารใหกรรมการ ฝายบริหารและพนักงานทุกคนรับทราบและถือปฏิบัติ  โดยขอพึงปฏิบัติที่ดีเกี่ยวกับจริยธรรม

ดังกลาว มีดังนี้ 

 ขอพึงปฏิบัติที่ดีในการปฏิบัติงาน 

 คณะกรรมการบริษัท ผูบริหาร และผูปฏิบัติงานในฝายตาง ๆ พึงปฏิบัติดังนี้ 

1. ปฏิบัติหนาที่ดวยความซื่อสัตยสุจริต โปรงใส และเปนธรรม และเปดเผยขอมูลอยางเพียงพอตอทุกฝาย 

เพื่อใหม่ันใจไดวาในการตัดสินใจและกระทําการใด ๆ มีการคํานึงถึงผลประโยชนสูงสุดของกลุมผูที่

เกี่ยวของแลว 

2. ปฏิบัติหนาที่ดวยความรูความสามารถและความระมัดระวังอยางเต็มที่ เพื่อรักษามาตรฐานการ

ปฏิบัติงาน และพัฒนาความรูความสามารถของตนเองอยูเสมอ  

3. ไมนําขอมูลภายในที่ยังไมไดเปดเผยหรือขอมูลที่เปนความลับไปใชเพื่อหาประโยชนใสตนและผูที่

เกี่ยวของ 

4. ปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับตาง ๆ ที่เกี่ยวของ และใหความรวมมือในการตรวจสอบการ

ปฏิบัติงานจากทั้งจากภายหนวยงานในบริษัทและบุคคลภายนอก  

5. สงเสริมความรูความเขาใจเกี่ยวกับบริษัทตอบุคคลภายนอก 

 

ขอพึงปฏิบัติที่ดีตอผูมีสวนไดเสีย 

คณะกรรมการบริษัท ผูบริหาร และผูปฏิบัติงานในฝายตาง ๆ พึงปฏิบัติตอผูมีสวนไดเสีย ซึ่งไดแก ผูถือหุน 

ผูใหการสนับสนุนทางการเงิน ลูกคา คูคา คูแขง ผูรวมงาน ชุมชนและสังคม ดังนี้ 

 

1. ผูถือหุนและผูใหการสนับสนุนทางการเงิน: ปฏิบัติหนาที่ตามขอพึงปฏิบัติที่ดีตอบริษัท และมีการ

เปดเผยสารสนเทศอยางเพียงพอ เชน วิธีการปฏิบัติทางบัญชี การใชสารสนเทศภายใน และความ

ขัดแยงทางผลประโยชน เพื่อสรางความเชื่อม่ันวาการตัดสินใจดําเนินการใด ๆ มีความเปนธรรมตอทุก

ฝายและเปนไปเพื่อผลประโยชนโดยรวม    
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2. ลูกคา : รับผิดชอบตอลูกคาในการรักษาคุณภาพสินคาและมาตรฐานการใหบริการ รักษาขอมูลที่เปน

ความลับของลูกคา และดําเนินธุรกิจภายใตเงื่อนไขการคาที่เปนธรรม เชน การกําหนดราคา เงื่อนไข

การคืนสินคา คุณภาพและความปลอดภัยของสินคา เปนตน 

3. คูคา : ปฏิบัติตอคูคาอยางเปนธรรม และเปนไปตามเงื่อนไขทางการคาตามสัญญาที่ตกลงทํารวมกัน 

และมีพัฒนาความสัมพันธกับคูคาอยางตอเนื่อง 

4. คูแขง : ปฏิบัติภายใตกรอบกติกาของการแขงขันที่ดี ไมกลาวหาคูแขงทางการคาดวยความไมสุจริตและ

ปราศจากขอมูลความจริง รวมถึงการไมพยายามเขาถึงขอมูลที่เปนความลับของลูกคาเพื่อการแขงขัน

ในธุรกิจดวยวิธีที่ไมสุจริต หรือไมเหมาะสม 

5. ผูรวมงาน : ปฏิบัติตอผูรวมงานอยางเทาเทียมและเปนธรรม รวมกันสรางสภาพแวดลอมในการทํางาน

ที่มีคุณภาพ รวมกันสงเสริมใหมีการพัฒนาความรูความสามารถ และไมรวมในการปฏิบัติอันไมชอบ

ดวยกฎหมายหรือจริยธรรม 

6. ชุมชนและสังคม : ดูแลมิใหการดําเนินงานของบริษัทสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมของชุมชนและสังคม 

โดยการปฏิบัติตามกฎหมายและกฎระเบียบตาง ๆ ที่เกี่ยวของอยางเครงครัด รวมถึงการสนับสนุนและ

สงเสริมกิจกรรมของชุมชนเพื่อสรางความสามัคคีและความรบัผิดชอบตอสังคม 

 
ขอ 8. การถวงดุลของกรรมการที่ไมเปนกรรมการบริหารและผูบริหาร 
 คณะกรรมการของบริษัทมีจํานวน 8 ทาน ประกอบดวย 

 -  กรรมการที่เปนผูบริหาร      3   ทาน 

 -  กรรมการที่ไมเปนผูบริหาร      2   ทาน 

 -  กรรมการอิสระ       3   ทาน 

 ซึ่งทําใหการกําหนดนโยบายในการบริหารงานตาง ๆ ไดรับการพิจาณาและเห็นชอบจากผูมีประสบการณ

และเปนไปเพื่อประโยชนสูงสุดของบริษัทเปนสําคัญ แมวาบริษัทจะมีกรรมการอิสระทั้งหมด 3 ทาน คิดเปนรอยละ 

37.50 ของกรรมการทั้งคณะเทานั้น ในอนาคตบริษัทมีนโยบายที่จะปรับจํานวนกรรมการอิสระใหเพิ่มขึ้น สําหรับการ

แตงตั้งกรรมการอิสระนั้นจะนําเสนอตอที่ประชุมผูถือหุนใหแตงตั้ง เวนแตเปนการแตงตั้งแทนกรรมการอิสระซ่ึงพน

จากตําแหนงกอนครบวาระ 

 
ขอ 9. การรวมหรือแยกตําแหนง 
 ประธานกรรมการบริษัทจะไมเปนบุคคลเดียวกันกับกรรมการผูจัดการ แตทั้งสองทานอาจเปนตัวแทนจาก

กลุมหรือผูถือหุนใหญกลุมเดียวกันได ดังนั้น ในการพิจารณาตัดสินใจในเรื่องที่สําคัญตาง ๆ ตองกําหนดใหตองผาน

การเห็นชอบของกรรมการจากทุกกลุม โดยเฉพาะกลุมกรรมการอิสระจะตองมีบทบาทในการใหความเห็นแกบริษัท

เปนอยางมากซึ่งจะทําใหเกิดการถวงดุลการสอบทานการบริหารงานไดเปนอยางดี 

 
ขอ 10. คาตอบแทนของกรรมการ และผูบริหาร 
 คาตอบแทนของกรรมการ คือ คาเบี้ยประชุม ซึ่งจะตองอยูในเกณฑเฉล่ียเมื่อเทียบกับอุตสาหกรรมเดียวกัน 

โดยจะคํานึงถึงความเพียงพอตอหนาที่และความรับผิดชอบ ซึ่งกรรมการตองรับผิดชอบ สวนผูบริหารจะไดรับ

ผลตอบแทนที่เปนเงินเดือนและโบนัสประจําปโดยพิจารณาจากผลการดําเนินงานของบริษัทเปนสําคัญ คาตอบแทน
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รายปของคณะกรรมการและผูบริหารรวมกันจะตองเปนจํานวนไมสูงผิดปกติเมื่อเทียบกับผลตอบแทนโดยเฉลี่ยของ

บริษัทที่จดทะเบียนในตลาดหลักทรัพยฯ ทั้งนี้จะคํานึงผลประโยชนสูงสุดของผูถือหุนเปนหลัก 

 
ขอ 11. การประชุมคณะกรรมการ 

บริษัทจะจัดใหมีการประชุมคณะกรรมการบริษัทอยางสม่ําเสมออยางนอย 3 เดือนตอครั้งหนึ่ง โดยจะมี

วาระการประชุมพรอมเอกสารประกอบสงใหกรรมการทุกคนลวงหนาไมนอยกวา 7 วัน เพื่อใหกรรมการไดมีเวลา

พิจารณาและศึกษาขอมูลอยางเพียงพอ อีกทั้งมีเลขานุการบริษัททําหนาที่ดูแลกิจกรรมของคณะกรรมการบริษัท 

บันทึกรายงานการประชุมและตองจัดเก็บไวอยางถูกตองครบถวนสามารถตรวจสอบได  

ทั้งนี้ ในป 2550 บริษัทมีการประชุมคณะกรรมการบริษัทรวมทั้งส้ิน 9 ครั้ง ซึ่งสรุปการเขาประชุมของ

คณะกรรมการบริษัทไดดังนี้ 

 

รายการ ตําแหนง จํานวนครั้งที่เขารวมประชุม / 
จํานวนประชุมรวม (ครั้ง/ป) 

กรรมการ   

  1. พลเอกนฤดล เดชประดิยุทธ ประธานกรรมการ/ 

ประธานกรรมการตรวจสอบ 

9/9 

  2. นางพิมสิริ กีรติเธียรสิริ กรรมการ 9/9 

  3. นายฤทธิรงค อินทรจินดา กรรมการ 8/9 

  4. นางสาวอังคกาญจน ตันติวิรุฬห กรรมการ 9/9 

  5. นายสมเกียรติ วงศาโรจน กรรมการ 9/9 

  6. นายธีระ ผลเจริญสุข กรรมการ 9/9 

  7. นายสุรพงษ ชูรังสฤษฎิ์ กรรมการตรวจสอบ 9/9 

  8. ผศ.ดร.อภิชา  บุญภัทรกานต กรรมการตรวจสอบ 9/9 

 
ขอ 12. คณะอนุกรรมการ 
 คณะกรรมการบริษัทจะแตงตั้งคณะอนุกรรมการเพื่อชวยใหการกํากับดูแลกิจการของบริษัทอยางนอยตองมี

คณะกรรมการตรวจสอบคณะหนึ่ง มีวาระการดํารงตําแหนงตามระเบียบที่คณะกรรมการบริษัทกําหนดซึ่งไมเกินคราว

ละ 3 ป กรรมการตรวจสอบตองประกอบดวย กรรมการอิสระท่ีไมเปนผูบริหารอยางนอยจํานวน 3 ทาน และ

คณะกรรมการบริษัทอาจแตงตั้งคณะอนุกรรมการกําหนดคาตอบแทนและคณะอนุกรรมการสรรหา  หรือ

คณะอนุกรรมการอื่น ๆ ตามที่เห็นสมควรและจําเปนเพื่อกล่ันกรองใหแกคณะกรรมการบริษัทใหเกิดความโปรงใส 

 
ขอ 13. ระบบการควบคุมและการตรวจสอบภายใน 
 บริษัทไดจัดใหมีเจาหนาที่ตรวจสอบภายใน เพื่อทําหนาที่ตรวจสอบดูแลระบบการควบคุมภายในและ

ตรวจสอบรายการที่สําคัญอยางสม่ําเสมอ เพื่อใหมีความมั่นใจวาบริษัทมีระบบที่มีประสิทธิผลซ่ึงจะสงเสริมความ

นาเชื่อถือใหกับงบการเงิน ทั้งนี้โดยคณะกรรมการตรวจสอบเขาสอบทานความมีประสิทธิภาพของระบบควบคุม
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ภายในอีกชั้นหนึ่ง ซึ่งครอบคลุมทั้งการดําเนินงาน และการกํากับดูแลการปฏิบัติงาน  (Compliance Control) การ

จัดการความเสี่ยงและการใหความสําคัญตอรายการผิดปกติทั้งหลาย 

 

 
ขอ 14. รายงานของคณะกรรมการ 
 คณะกรรมการบริษัทจะจัดทํารายงานความรับผิดชอบของคณะกรรมการตอผูถือหุน ผูลงทุนและผูเกี่ยวของ

ทุกฝาย โดยจะแสดงรายละเอียดการตรวจสอบบัญชีไวในรายงานประจําปของบริษัท เพื่อแสดงใหเห็นวารายงาน

ทางการเงินถูกตองเปนจริงและสมเหตุสมผล โดยปฏิบัติตามมาตรฐานการบัญชี และนโยบายการบัญชีที่เหมาะสมซึ่ง

ไดถือปฏิบัติอยางสม่ําเสมอ 

 
ขอ 15. ความสัมพันธกับผูลงทุน 
 คณะกรรมการบริษัทจะตองเห็นความสําคัญของการเปดเผยขอมูลที่มีความถูกตองครบถวน และโปรงใส 

ใหกับผูถือหุนทุกทานตลอดจนผูลงทุนและผูที่เกี่ยวของใหไดรับทราบอยางเทาเทียมกัน บริษัทจัดใหมีการสื่อสาร

ขอมูลของบริษัทในสวนของการดําเนินงานและสถานะทางการเงินภายใตกรอบของกฎหมาย อยางชัดเจนทันเวลา 

เพื่อทําใหกลุมเปาหมายมีความเขาใจในบริษัทไดอยางถูกตอง ซึ่งจะทําใหบริษัทไดรับการยอมรับและสนใจที่จะเขา

มาลงทุน อีกทั้งยังทําใหบริษัทไดรับมุมมองจากสาธารณชนที่ดีตอบริษัท  ซึ่งเปนสวนหนึ่งในการวางเปาหมาย      และ

กลยุทธของบริษัท 
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เอกสารแนบ 4 
 

แบบประเมินความเพียงพอของระบบการควบคุมภายใน 
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แบบประเมินความเพียงพอของระบบการควบคุมภายใน 
 

บริษัท  ริช เอเชีย สตีล จํากัด (มหาชน) 
 

 
 

วันที่ 28 กุมภาพันธ 2551 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

แบบประเมินนี้จัดทําโดยคณะกรรมการบริษัทซ่ึงเปนความเห็นของคณะกรรมการเกี่ยวกับ 
ความเพยีงพอของระบบการควบคุมภายใน
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สวนที่  1  องคกรและสภาพแวดลอม (Organizational Control and Environment Measure)  
             องคกรและสภาพแวดลอม หมายถงึ การมีโครงสรางองคกรและสภาพแวดลอมท่ีดีซึ่งเปนรากฐาน 
ที่สําคัญของระบบการควบคุมภายในที่มีประสิทธิผล  ดังนั้น จึงมีความจําเปนที่ตองสรางสภาวะหรือ 
ปจจัยตาง ๆ ซึง่เอื้อใหระบบการควบคุมภายในดําเนินไปไดตามที่บริษัทมุงหวัง เปนการสรางบรรยากาศ 
การควบคุมเพือ่สงเสริมใหทุกคนในบริษัทตระหนักถึงความจําเปนของระบบการควบคุมภายใน เชน การที่

ฝายบริหารใหความสําคัญตอความซื่อสัตยสุจริตและจริยธรรมในการดําเนินธุรกิจ การจดัการโครงสราง 
ขององคกรอยางเหมาะสม การกําหนดหนาที่อยางชัดเจน การมีนโยบายและระเบียบปฏบิัติที่เปนลายลักษณ

อักษร เปนตน  
         

 

1.1 คณะกรรมการไดดูแลใหมีการกําหนดเปาหมายการดําเนินธุรกิจที่ชัดเจนและวัดผลได เพื่อเปน 

แนวทางในการปฏิบัติงานของพนักงาน ใชหรอืไม 

   ใช   ไมใช  

      ______  

    ______ ______    

 

1.2 คณะกรรมการบริษัทไดทบทวนเปาหมายการปฏิบัติงานแลววา การตั้งเปาหมายไดดําเนินการ 

อยางรอบคอบ และไดพิจารณาถึงความเปนไปไดของเปาหมายที่กําหนด ตลอดจนไดมีการวิเคราะหถึง 

การใหส่ิงจูงใจหรือผลตอบแทนแกพนักงานวาเปนไปอยางสมเหตุสมผล โดยไมมีการจูงใจหรือ 

ใหผลประโยชนตอบแทนที่เกินสมควรแกพนักงานในลักษณะที่อาจนําไปสูการกระทําทุจริตหรือประพฤต ิ

มิชอบ (เชน ตั้งเปาหมายยอดขายของบริษัทไวสูงเกินความเปนจริง ทําใหเกิดแรงจูงใจในการตกแตง 

ตัวเลขยอดขาย เปนตน) 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

1.3 บริษัทไดมีการจัดโครงสรางองคกรที่ชวยใหฝายบริหารสามารถดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 

หรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    
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1.4 บริษัทมีขอกาํหนดเกี่ยวกับจริยธรรม (code of conduct) และขอกําหนดหามฝายบริหารและ

พนักงานปฏิบตัิตนในลักษณะที่อาจกอใหเกดิความขัดแยงทางผลประโยชนกับกิจการเปนลายลักษณอักษร 

รวมท้ังบทลงโทษหากมีการฝาฝน หรือไม  

   ม ี   ไมม ี

      ______  

    ______ ______    

 

1.5 บริษัทมีการจัดทํานโยบายและระเบียบวิธปีฏิบัติงานเปนลายลักษณอักษรในธุรกรรมดานการเงิน 

การจัดซื้อ และการบริหารทั่วไปที่รัดกุมและสามารถปองกันการทุจริตไดหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

1.6 ในการกําหนดนโยบายและแผนการปฏิบัติงาน บริษัทไดคํานึงถึงความเปนธรรมตอคูคา  

เพื่อประโยชนของบริษัทในระยะยาว ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    
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สวนที่  2   การบริหารความเสี่ยง (Risk Management Measure) 
 การประกอบธุรกิจของบริษัทยอมดําเนินการอยูทามกลางความเสี่ยงทางธุรกิจตลอดเวลา  

โดยสาเหตุของความเสี่ยงอาจมาจากปจจัยภายใน เชน ผูบริหารขาดความซื่อสัตยและจรยิธรรม  

บริษัทขยายงานอยางรวดเร็วเกินไปทําใหระบบงานไมสามารถรองรับได หรือการกํากับดแูลไมทั่วถึง เปนตน  

และปจจัยภายนอก เชน การเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยี หรือพฤติกรรมการบริโภคสินคา ทําใหมีผลกระทบ

ตอสวนแบงการตลาด เปนตน ดวยเหตุนี้ การที่จะนาํพาใหบริษัทรอดพนจากอันตรายที่เกิดจากความเสีย่ง 

ดังกลาวไดนั้น ฝายบริหารจําเปนตองดําเนินการตอไปน้ีอยางสม่ําเสมอ 

 (1)  พิจารณาหรือไตรตรองถึงลักษณะความเสี่ยงที่บริษัทประสบอยู หรือคาดวาจะประสบ  

(Identification of risk) 

 (2)  วิเคราะหผลกระทบของความเสี่ยงนั้น ๆ ตอบริษัท และโอกาสที่ความเสี่ยงนั้น ๆ 

จะเกิดขึ้น (Analysis of risk) 

 (3)  กําหนดมาตรการเพื่อลดความเสี่ยงใหอยูในระดับที่เหมาะสม (Management of risk) 

         

 

2.1 บริษัทมีการประเมินอยางสม่ําเสมอหรือไมวา การประกอบธรุกิจของบริษัทมีปจจัยใดบางที่เปน

ปจจัยความเสีย่งทั้งที่มาจากภายนอกและภายใน ซึ่งอาจมผีลกระทบตอการดําเนินธุรกิจของบริษัท 

อยางมีนัยสําคญั 

   ม ี   ไมม ี

      ______  

    ______ ______    

 

2.2 บริษัทไดมีการวิเคราะหหรือไมวา เหตุการณใดที่จะทําใหปจจัยที่เปนความเสี่ยงนั้นเกิดขึ้น  

   ม ี   ไมม ี

      ______  

    ______ ______    

 

 

2.3 บริษัทกําหนดใหมีมาตรการในการติดตามเหตุการณที่เปนสาเหตุของปจจยัความเสี่ยง  

รวมท้ังมาตรการในการลดความเสี่ยงเหลานั้น ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______   

   ______ ______      
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2.4 บริษัทไดแจงใหพนักงานทุกคนที่เกี่ยวของรับทราบและปฏิบตัิตามมาตรการบริหารความเสี่ยง 

ที่กําหนดไว ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

2.5 บริษัทมีการติดตามวาหนวยงานตาง ๆ ไดปฏิบัติตามแผนการบริหารความเสี่ยงที่กําหนดไว  

ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    
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สวนที่  3   การควบคุมการปฏิบัติงานของฝายบริหาร  (Management Control Activities) 
 การควบคุมการปฏิบัติงานของฝายบริหาร เปนกิจกรรมที่มคีวามสําคัญเพื่อใหบริษัทมั่นใจวา 

แนวทางที่ฝายบริหารกําหนดไวไดรับการตอบสนองและปฏบิัติตามจากทุกคนในบริษัท ซึ่งแนวทางดังกลาว 

ไดแก 

(1) การกําหนดอํานาจและระดับการอนุมัติรายการเปนไปอยางเหมาะสม  

(2) มีการแบงแยกหนาที่ที่อาจเอือ้ใหเกิดการกระทําที่ทุจริตออกจากกัน 

(3) มีการกําหนดขั้นตอน และวิธกีารทําธุรกรรมกับผูถือหุนรายใหญ กรรมการ ผูบริหาร  

หรือผูที่เกี่ยวของกับบุคคลดังกลาวอยางเหมาะสม เพื่อปองกนัการถายเทผลประโยชน 

(4) การกําหนดวิธีการเพื่อใหแนใจวา บริษัทไดปฏิบัติตามกฎหมายและขอบังคับที่เกี่ยวของ  

         

 

3.1 บริษัทมีการกําหนดขอบเขตอํานาจหนาที่และวงเงินอํานาจอนุมัติของฝายบริหารในแตละระดับ 

ไวอยางชัดเจนและเปนลายลักษณอักษร ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

3.2 บริษัทมีการแบงแยกหนาที่ความรับผิดชอบในงาน 3 ดานตอไปน้ี ออกจากกันโดยเด็ดขาด เพื่อเปน

การตรวจสอบซึ่งกันและกัน ใชหรือไม (1) หนาที่อนุมัติ (2) หนาที่บันทึกรายการบัญชีและขอมูลสารสนเทศ  

และ (3) หนาที่ในการดูแลจัดเก็บทรัพยสิน  

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 
3.3 ในกรณีที่บริษัทมีการทําธุรกรรมกับผูถือหุนรายใหญ กรรมการ ผูบริหาร หรือผูที่เกี่ยวของ 
กับบุคคลดังกลาว บริษัทมีมาตรการทีร่ัดกมุเพื่อติดตามใหการทําธุรกรรมนั้นตองผานขั้นตอน 
การอนุมัติที่กําหนด ใชหรือไม 

   ใช                                     ไมใช     ไมมีกรณีดังกลาว 
      ______  

    ______ ______    
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3.4 ในกรณีที่มีการทําธุรกรรมตาม 3.3 การพจิารณาอนุมัตธุิรกรรมนั้นไดกระทําโดยผูที่ 
ไมมีสวนไดเสยีในธุรกรรมนั้นเทานั้น ใชหรือไม 
   ใช                                     ไมใช     ไมมีกรณีดังกลาว 
      ______  

    ______ ______    

 
3.5 ในกรณีที่มีการทําธุรกรรมตาม 3.3 การพจิารณาอนุมัตธุิรกรรมนั้น ไดคํานึงถึงประโยชน 
สูงสุดของบรษัิทเปนสําคัญและพิจารณาโดยถือเสมือนเปนรายการที่กระทํากับบคุคลภายนอก 
(on arms’ length basis) ใชหรือไม 
   ใช                                     ไมใช     ไมมีกรณีดังกลาว 
      ______  

    ______ ______    

 
3.6 ในกรณีที่ไดมกีารอนุมัติธุรกรรมกับผูที่เกี่ยวของในลักษณะที่มีผลผูกพันบริษัทในระยะยาว 
ไปแลว (เชน การทําสัญญาซื้อขายสินคา การใหกูยืม การค้ําประกัน) ไดมีการติดตามใหปฏิบตัิตาม 
เง่ือนไขที่ตกลงกันไวตลอดระยะเวลาที่มผีลผูกพันบรษัิทหรือไม (เชน ตดิตามการชําระคืนหนี้ 
ตามกําหนด การทบทวนความเหมาะสมของสัญญา เปนตน)  
   ใช                                     ไมใช     ไมมีกรณีดังกลาว 
      ______  

    ______ ______    

 
3.7 กรณีที่บริษัทมีมาตรการเกี่ยวกับการทําธุรกรรมตาม 3.3 มาตรการดังกลาวครอบคลุม 
ไปถึงกรณีที่ผูที่เกี่ยวของดังกลาวนําโอกาสหรือประโยชนของบริษัทไปใชเพื่อประโยชนสวนตัวดวย 
ใชหรือไม 
   ใช                                     ไมใช     ไมมีกรณีดังกลาว 
      ______  

    ______ ______    

 

3.8 ในกรณีที่บริษัทมีเงินลงทุนในบริษัทยอยหรือบริษัทรวม บริษัทมีการติดตามดูแลการดําเนินงาน 

ของบริษัทยอยหรือบริษัทรวมอยางสม่ําเสมอ รวมทั้งมีการกาํหนดทิศทางใหบุคคลที่บริษัทแตงตั้งใหเปน

กรรมการหรือผูบริหารในบริษทัดังกลาวถือปฏิบัติ ใชหรือไม 

   ใช                                     ไมใช      ไมมีกรณดีังกลาว 

        ______

        ______ 
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3.9 บริษัทมีมาตรการที่จะติดตามใหการดําเนินงานของบริษัทเปนไปตามกฎหมายที่เกี่ยวของ หรือไม  

ทั้งนี้ เพื่อลดความเสี่ยงในการประกอบธุรกิจและรักษาชื่อเสียงของบริษัท  

   ม ี   ไมม ี

      ______  

    ______ ______    

 

3.10 ในกรณีที่บริษัทเคยมีการกระทําที่ฝาฝนกฎหมาย บริษัทมมีาตรการแกไขและปองกันมใิหเกิด 

การกระทําในลักษณะนั้นอีก หรือไม 

   มี                                             ไมม ี     ไมมีกรณดีังกลาว 

        ______

        ______ 
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สวนที่  4  ระบบสารสนเทศและการสื่อสารขอมูล (Information and Communication Measure) 
 หลักการประการหนึ่งของการปฏิบัติหนาที่ดวยความระมัดระวังไมวาจะเปนสําหรับกรรมการ  

ผูบริหาร ผูถือหุน หรือผูที่เกี่ยวของ ก็คือ การตัดสินใจบนพืน้ฐานที่มีขอมูลที่มีคุณภาพและเพียงพอตอ 

การตัดสินใจ ไมวาจะเปนขอมูลทางการเงินหรือขอมูลอื่น  ดังนั้น การสื่อสารขอมูลดังกลาวไปยังผูที่เกี่ยวของ

จึงเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งและเปนสิ่งที่จะชวยใหเกิดความมปีระสิทธิผลของระบบการควบคุมภายใน  

ขอมูลที่มีคุณภาพควรมีคุณสมบัติดังนี้ 

(1) มีเนื้อหาที่จําเปนเพียงพอตอการตัดสินใจ 

(2) มีความถูกตองสมบูรณ 
(3) มีความเปนปจจุบัน 

(4) มีรูปแบบที่เขาใจงาย 

(5) มีการจัดเก็บทีด่ี 
         

 

4.1 ในการเสนอเรื่องใหคณะกรรมการพิจารณา บริษัทไดจัดใหมีขอมูลที่สําคัญตาง ๆ อยางเพียงพอ 

เพื่อใหคณะกรรมการใชประกอบการตัดสินใจ ใชหรือไม (ขอมูลที่สําคัญตาง ๆ ไดแก รายละเอียดของเรื่องที่

เสนอใหพิจารณา เหตุผล ผลกระทบตอบริษทั ทางเลือกตาง ๆ เปนตน) 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

4.2 กรรมการบริษทัไดรับหนังสือนัดประชุมหรือเอกสารประกอบการประชุมทีร่ะบุขอมูลที่จําเปนและ 

เพียงพอตอการพิจารณากอนการประชมุ อยางนอยภายในระยะเวลาขั้นต่ําตามที่กฎหมายกาํหนด ใชหรือไม 

   ใช  ไดรับกอนวันประชมุโดยเฉลี่ย 7 วัน   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

4.3 รายงานการประชุมกรรมการ มีรายละเอียดตามควรที่ทําใหผูถือหุนสามารถตรวจสอบ 

ความเหมาะสมในการปฏบิัตหินาที่ของกรรมการไดหรือไม เชน ไดมีการบนัทึกขอซักถามของกรรมการ  

ความเห็นหรือขอสังเกตของกรรมการในเรื่องที่พิจารณา ความเห็นของกรรมการรายที่ไมเห็นดวยกับ 

เร่ืองที่เสนอพรอมเหตุผล เปนตน 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    
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4.4 บริษัทจัดเก็บเอกสารประกอบการบันทึกบัญชีและบัญชีตาง ๆ ไวครบถวนเปนหมวดหมู 

และไมเคยไดรับแจงจากผูสอบบัญชีวามีขอบกพรองในเรื่องนี้ หรือเคยไดรับแจงแตไดแกไขขอบกพรองนั้น 

อยางครบถวนแลว ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

4.5 คณะกรรมการไดพิจารณาแลวใชหรือไมวา ฝายบริหารไดใชนโยบายบัญชตีามหลักการบญัช ี

ที่รับรองทั่วไปและเหมาะสมกบัลักษณะธุรกจิของบริษัท โดยไมเลือกใชนโยบายบัญชีที่ทําใหบริษัทแสดง 

ผลประกอบการที่คลาดเคลื่อนจากความเปนจริง 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    
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สวนที่  5  ระบบการตดิตาม (Monitoring) 
 การที่บริษัทจะดําเนินงานไดอยางมีประสิทธภิาพและประสทิธิผล บริษัทควรตองติดตาม 

อยางสม่ําเสมอวา มีการปฏบิตัิตามเปาหมายที่วางไว ระบบการควบคุมภายในยังดําเนินอยูอยางตอเนื่อง 

และมีการปรับปรุงแกไขใหสอดคลองกับสถานการณที่เปล่ียนแปลงไป รวมทั้งขอบกพรองตาง ๆ ไดรับ 

การแกไขอยางทันทวงที  

         

 

5.1 กรณีที่บริษัทมีการกําหนดเปาหมายการดําเนินธุรกิจ คณะกรรมการไดเปรียบเทียบ 

ผลการดําเนินงานของฝายบรหิารวาเปนไปตามเปาหมายการดําเนินธุรกิจที่กําหนดไว ใชหรือไม 

   ใช                                     ไมใช      ไมมีกรณดีังกลาว 

      ______  

    ______ ______    

 

 

5.2 กรณีที่ผลการดําเนินที่เกิดขึ้นมีความแตกตางจากเปาหมายที่กําหนดไว บริษัทไดดําเนินการแกไข 

ภายในระยะเวลาที่เหมาะสม ใชหรือไม 

   ใช                                     ไมใช      ไมมีกรณดีังกลาว 

      ______  

    ______ ______    

 

5.3 บริษัทจัดใหมีการตรวจสอบการปฏิบัติตามระบบการควบคุมภายในที่วางไวอยางสม่ําเสมอ  

ใชหรือไม 

   ใช   ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

5.4 กรณีที่บริษัทมีการตรวจสอบภายใน บริษัทไดกําหนดใหการรายงานผลการตรวจสอบตองรายงาน 

ตรงตอคณะกรรมการหรือคณะกรรมการตรวจสอบ เพื่อใหผูตรวจสอบภายในสามารถปฏบิัติงานได 

อยางอิสระและเสนอรายงานผลการตรวจสอบไดอยางตรงไปตรงมา ใชหรอืไม 

   ใช                                     ไมใช      ไมมีกรณดีังกลาว 

      ______  

    ______ ______    
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5.5 เมื่อมีการตรวจพบขอบกพรองที่เปนสาระสําคัญ ไดมีการรายงานตอคณะกรรมการบริษัท/ 

คณะกรรมการตรวจสอบ เพื่อพิจารณาสั่งการแกไขภายในระยะเวลาอันควร ใชหรือไม 

   ใช                                     ไมใช      ไมมีกรณดีังกลาว 

      ______  

    ______ ______    

 

5.6 บริษัทตองรายงานความคืบหนาในการปรับปรุงขอบกพรองตอคณะกรรมการบริษัท/คณะกรรมการ

ตรวจสอบ ใชหรือไม 

   ใช      ไมใช 

      ______  

    ______ ______    

 

5.7 บริษัทมีนโยบายใหฝายบริหารตองรายงานตอคณะกรรมการบริษัทโดยพลัน ในกรณีที่เกิด 

เหตุการณทุจริต หรือสงสัยวามีเหตุการณทุจริต มีการปฏบิตัิที่ฝาฝนกฎหมาย และมีการกระทําที่ผิดปกติอื่น 

ซึ่งอาจกระทบตอชื่อเสียงและฐานะการเงินของบริษัทอยางมีนัยสําคัญ หรือไม 

   มี                                      ไมม ี      ไมมีกรณดีังกลาว 

      ______  

    ______ ______    
 

 


	RICHTA.pdf
	แบบ 56-1 
	 
	RICH ASIA STEEL PUBLIC COMPANY LIMITED 


	RICHTB.pdf
	 ส่วนที่  1 

	RICHTC.pdf
	 ส่วนที่ 2 
	บริษัทที่ออกหลักทรัพย์ 

	RICHTD.pdf
	RICHTE.pdf
	RICHTF.pdf
	3 การประกอบธุรกิจ 
	อุตสาหกรรมยานยนต์ 


	RICHTG.pdf
	RICHTH.pdf
	RICHTI.pdf
	RICHTJ.pdf
	RICHTK.pdf
	RICHTL.pdf
	RICHTM.pdf
	RICHTN.pdf
	RICHTO.pdf
	RICHTP.pdf
	RICHTQ.pdf
	RICHTR.pdf
	RICHTS.pdf
	RICHTT.pdf

